SYSTEMANDERSSON
Rapportering & planering fér tillverkning

Redigera, skapa ny stampling

Tryck pa menyknappen valj stamplingar.

Andersson Planering 40

Bolag: System Andersson  Anw Lisa Andersson

Instalningar

2. Du ser nu en lista med alla stamplingar inom det tidsintervall som anges i programmets
grundinstallningar. Anvand sdkrutan for att hitta en viss person, tillverkningsorder eller annat. Med
filtreringsrutorna kan du begransa och fortydliga urvalet ytterligare.

Andersson Planering 40

stamplingar
Bolag: System Andersson  Amndare: _Lisa Andersson

Startdatum
2025.12-18
Axel kompl x 2025.12.18 20251218
Axel kompl sva 205-12-18 2025-12-18
Axel kampl C 2025.12.15
20251215
2025-12-15
Plast cistern

Receptionsdis)
Plstamplingar - o Rep . maskin (

Skicka Tidrapport 1002 10177 = xelkompl  Siloplit Hoger
1002 10177 [ Axel kampl e 2 20251113
[——— 1002 10177 o Axel kampl 20251113
1008l 0177 o el komp! g :

¥ [Benamning] = ‘Axel komplett!

1
Ii]

3. Dubbelklicka pa den stampling du vill andra och justera uppgifterna vid behov. Tabba igenom falten
tills du lamnar stopptiden. Systemet réknar da automatiskt om totaltiden enligt personens schema
for dagen, tryck pa =! for att spara. For att uppdatera lista tryck F5 pa ditt tangentbord.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson _ Anvir s

ostnad
1002 10222
1002 10222 2025-12-1 z
1002 10222 40 Svarvming wss o oo2:00
~ ) 1002 10214 " 60 Montering stan 0 " 51215 2 fosen
s 1002 10214
1002 10214 Aol ot s 208.12.15
1002 10214 o et 20251204
sxmw- 1002 10214 T sve P " - 20251200

1002 10214 Axal komplatt 30 Svarv 20251208

B =

Plstamplingar 214 - 0 Axel komplett 0 30 Svarv 20251202

Skicka Tidrapport
W | Peter Svemsson el samplett
Exportera till lon

W Svarming

109 101

1002 10177

1002 10177

1002 10171

1002 10171

1002 10157 ¢ Al Komplete 50" ViBenanatig W0250526 73 20750326

v [Benamning] ~ ‘Axel komplet
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4. For att skapa en ny stampling, tryck | ©. Fyll i de falt som behévs fér stamplingen och tabba vidare tills
du passerat faltet Stopptid. Programmet réknar da automatiskt ut total tid och férdelar den enligt
den valda personens schema for det aktuella dygnet, tryck = for att spara. For att uppdatera listan
tryck F5 pa ditt tangentbord.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Amvandare: Lisa Andersson

Stamptingar

Drag a cotumn header here to group by that column

Tillvorder Benamning ¥ O Benamning Benamning Startdatum Starttid Sto Stof 0 id Kostnad
10222 peter R Axel komplett 40 Svarvning 2025.12-18
10222 BT svensson  Axel komplett 40 Svarvming X 2025.12-18 2025-12-18
10222 ° Axel komplott 2025-12-18 53 20251218
10214 BT v Jep— 60 Montering 0 20251215 : 20251215
2 10214 Axel kamplett 40 Svarving 20051215 :19 25.12:15

10214 = Axel komlett 40 Svarvning v 2025-12-15 25-12-15

10214 T v Avel omplett 40 Svarvming 0 2025.12-04 20251209

Stamplingar ' 10214 el Avel komplett 40 Svarvning 2025-12-04 2025-12-04
10214 v Jep—— 05 s 2025.12.03 2025.12.04

pistamplingar 10214 [ Jp— 0 20251202 :3 20251202
10214 T e RS AT 02

10177 13
i Peter Svensson 10222 Axol koemplett 13
Exportera till lon 1002 10177
0177 crulining

1002 10177
1002 10177
1002 10171
1002 10171
1002 10157 TRy Sverion ARel KGmplett 50 Vebehanaliig 0 WEiE WIOFIS - 0250326

‘Acel komplatt’

5. Byta tidstyp fran Overtid till att addera tiden till flextidsbank. Markera stamplingen och tryck pa
detaljlage -, byt tidstyp till 900, tryck = for att spara. Tryck pa rakna om =, flextidsaldot har nu
dkats motsvarande tiden fér stamplingen.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson  Am Lisa Andersson

2025-12-18 09:55 2025-12-18 50

2025-12-18 3 20251218 2 25

0 Ytbehan 2025.12-18 : 20251218 3 0 21,67

50 Ytbohan 20251218 o

115,83

v , 2 -

Tidstod Totattid Kostnad s 6 10,83

21,67

pastamplingar 0 2 05:31:00 4137,5 10,83
10,83

Skicka Tidrapport y Wl o L ] R 3 1425
02:00:00 2250 2 00 1425

Exportera till 160 en Nilss - 2025 o
19736,25

1425

1425

0:34:00
0:00:00

2 10215 o 0251202 0:3 0:01:00
ety o 2 . 0:01:00

10214 Peter Sves 2025-12-02 2 0:08:00
10215 s = 12 0:01:00 125
10215 ster Svens ation a > v 25-12-0 2 0:01:00 25
10175 eter Sver s 20 ¢ 20251202 2 0 0:01:00 16,67
10175 s 5 2 20251124 2 182:07:00 182116,67
10212 o [—y 2 20 CNC maskin 20251124 y 2 2 Z 0
10212 Peter Sver Pappersrulle kpl g 20 CNC maskin 20251124 5112 x 1,2
10212 Peter Svensson  Pappersrulle kpl 20 CNC maskin 2025-11-24 20251124 0
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6. Redigera stampling med franvarokod "flexuttag”. Dubbelklicka pa den stamplingsrad du vill redigera.
Ange nya uppgifter i respektive falt. Tabba igenom stamplingen férbi faltet fér stoppdatum, tryck
for att spara. OBS! Da detta &r en stampling med uttag fran flextidsbank mdaste dessutom personens
flextidsssaldo justeras med motsvarande tid.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson A

1002 10222 Pete x g 2025-12-18
1002 10222 ete 20251218
1002 10222 ot g arv 2025-12-18 0 25
1002 25008 o 50 Ytbehandiig <0 21,67
1002 25008 Spocial ¢ o 50 Ytbehandlig 025 0
1002 25008 Special cistern 50 Yibehandlig 6 20251218 - 5,8
1002 25008 0 Special cistern 50 Yibehandlig 3 2025.12-16 3 00:0 0
1002 25008 Peter Svensson < 50 Vibehandling 50 Yibehandlig 20251216 5 2025-12-16 3 z 10,81
1002 10220 Pet st ¢ 50 Yibehandling 50 Yibehandlig 2025-12-16 :3: 2025-12-16 21,67
1002 10220
skicka Tidrapport 1002 10220
1002 10219
stera till 1on 1002 10219

Linda Svensson v w0 Uttag fex

1002 10217
1002 10217

1002 10214

1002 10214

1002 10214

1002 10215 Pelr Svenien  REpATATion 3V AX g 20251703 202512

1002 10215 Repar ax 0 Svarvning 0 202

1002 10215 Reparation av ax 2025-12-02

1002 10214 s el komplett 2 2 2025-12-02

1002 10214 el komplett 2 : 2025-12-02 3

1002 10215 Reparation av ax g ary 5.12.02 0:01:00
1002 10215 2 n av ax E g 30 Svarv 2 5 02 : 0:01:00
1002 10175 peter Svem 2 10 Uppeullning 20 CNC maskin 20251202 0 0:01:00
1002 10175 o 5 A 10 Upprulining 20 CNC maskin 20251124 2025-12:02 182:07:00
1002 10212 e Pappersulle kpl 10 Uppruilning 20 CNC maskin 2025-11-24 9 20251124 ) 0:00:00
1002 10212 Pappersrulle kpl 10 Upprullning 20 CNC maskin 20251124 :3 20251124 0:02:00

Oppna personregister och tryck pa fliken tidbanker. | faltet justering fyller du i vardet du vill justera
flextidsbanken med. Tryck = for att spara och det nya flexsaldot visas.

Andersson Planering 40
Bolog: System Andersson  Amvainds

= v 0 o EBziE_|fj Kolekv v

Uppgifter
beramning Justering' Saldo

Adress
Floxtia 4 3,17
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7. Redigera flextidsstampling som istéllet skall vara dvertid. Dubbelklicka pa den stamplingsrad du vill
redigera. Ange nya uppgifter i respektive falt. 0bs! fér att stdmplingen skall rékna ut en totaltid och
kunna sparas, tabba forbi faltet fér stoppdatum. Tryck spara =.. Markera ddrefter den editerade

stamplingsraden och tryck pa detaljlage . Byt tidstypen for 6vertid Tryck spara = Tryck pa rakna
om [, flextidsaldot har nu minskat motsvarande tiden for stamplingen.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson _ Anv

2025-12-18
20251218
2025-12-18

15,8
Tidskod  Totaltid' Kestnad incir 2 36 o

10,83
0:0: 21,67
0:01:00

b
=

05:31:00 41375

03:00:00 2250
1002 10219
1004

1002 10219

219
1002 10214
1002 10219
1002 10214
1002 10214

1002 10215

1002 10215

1002 10215

1002 10175 ng 2025-12-02
1002 10175 0 Specialutd 0 CNC maskin 20251124 20251202

1002 10212 0 Pay o 0 . 20 CN " 2025-11-24 20251124 o
1002 10212 e 20 CNC maskin 2025-11-24 20251124 :02:00 33,33
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