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1. Inledning

Denna manual ger en dversiktlig beskrivning av de vanligaste arbetsflédena i System Andersson. Malet &r att ge dig en
grundlaggande férstaelse for hur systemet anvands, fran att skapa grundregister till att fakturera kunder.

Manualen tacker foljande omraden:

e  Grundregister: Hur du bygger upp och underhaller grundldggande data i systemet.

e  Offert- och orderhantering: Steg-for-steg-instruktioner for att skapa offerter och konvertera dem till kundorder.
®  Produktionsplanering och materialbestallning: Hur du planerar tillverkning och bestaller nédvdndigt material.
[ ]

Leverans och fakturering: Processen for att leverera fardiga varor och exportera leveransdata till ditt ekonomisystem
for fakturering.
Viktiga punkter att notera:

®  Manualen ar avsedd att ge en generell dversikt. For detaljerade instruktioner som &r anpassade till ditt féretags
specifika rutiner rekommenderas att ni skapar egna lathundar. Denna manual kan anvandas som grund for det
arbetet.

System Andersson &r uppbyggt av moduler, som du nar via modulknappen i det dvre vanstra hérnet av programmet.

Varje modul har ett listlage och ett detaljlage. Sidopaneler och knapprader varierar beroende pa vilket lage och vilken
funktion du anvander.

® | System Andersson finns ingen anvandarbaserad begransning av funktioner, alla anvandare med behérighet till
planering kan géra allt. Det finns dock mdjlighet att begrénsa rattigheter fér att justera stamplingar.

®  (Qbservera att benamningar av falt och vyer kan variera beroende pa vilken version av System Andersson som &r
installerad.

1.1. Arbetsfléde System Andersson
Tillverknings

Offert order

underlag Arbets
beordring

Smarta

I6sningar
for din

produktion Verkstads
rapportering

J Material &~

hanterine
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2. Register
| register lagger du upp all grunddata sasom enheter, artikelgrupper, kunder, etc.

Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson _Anvindare: Anv1 Jobansson

Register

|Art.3r| Benomning
(1 Tyanster
10 Artiklar
20 Halviabrikat

Operation
Franvaro
Awikelse
Enhet
Leverantsy

Kund

Improduktiy

Valuta

Landskoder

2.1. Artikelgruppregister

Meny: Register=> Artikelgrupp

| artikelgrupper anger du vilka artikelgrupper du vill dela in dina artiklar i. Dessa kan sen vdljas via rullist i artikeldetaljer vid
artikelupplagg. Obs! Vid kappling externt ekonomisystem kommer detta register uppdateras data fran ekonomisstemets
register.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Anvndare: _Sven Johansson

Register

Falt/knappar: . Skriver ut ditt artikelgruppregister.
. Art.ikelgrupp: Numeriskt falt som anger numret for din . Skapar en ny post i ditt artikelgruppregister.
art|IieIgr.up;? (8 ter:ken). R o . Rapportmeny for valbara rapporter i
. Ber_lamnlng. Textfdlt som anger bendmningen pa din artikelgruppregister.
artikelgrupp (40 tecken). . ;
. Stdnger register.
. Raderar markerad post. . )
. Sparar ny eller redigerad artikelgrupp.
2.1.1. Upplagg ny artikelgrupp 2.1.2. Redigera artikelgrupp
. Tryck pd ny L&, . Dubbelklicka pa den artikelgrupp du vill redigera.
e  Ange ett nummer och en benamning for e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
artikelgruppen, tabba ur faltet. e  Tryck spara

e  Tryck spara
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2.2. Resursregister

Meny: Register=> Resurs
I resursregistret Iagger du upp de resurser du anvander dig av i din tillverkning. En resurs kan vara en maskin, individ eller grupp
av dessa. P3 resursen anger du sjalvkostnad, debiteringspris och vilken dagskapacitet i timmar du har att tillga for resursen.

Andersson Planering 40}
Bolag: System Andersson Amvndare: Sven Johansson

Register

Benamning Kostnod vtpris Dogskapacitet | Avdelning ' Aktiv Mobil
v

Falt/knappar: e  Avdelning: Nummerfalt som anger vilken avdelning

e  Resurs: Numeriskt falt som anger numret for din resursen tillhér. Utvecklingsfalt, anvénds inte av
resurs (8 tecken). programmet i denna version (4 tecken).

. Benamning: Textfalt som anger benamningen pa din . Aktiv: Detta falt anger om resursen skall vara aktiv
resurs (40 tecken). eller inte. Bockas denna ur kommer inte resursen vara

e  Kostnad: Decimalfdlt som anger sjdlvkostnaden fér valbar i sidopaneler i programmet.
resursen. Ar det en maskin sa raknar du &ven in . Maobil: Anger om resursen skall vara synlig i mobil app.
personalkostnaden i densamma.

. Utpris: Decimalfélt som anger det ut/debiteringspris . Raderar markerad post.
du har mot kund fér resursen. . Skriver ut ditt resursregister.

. Qagskapacitet:‘Decimalféilt som anger och méngaﬂ . Skapar en ny post i ditt resursregister.
timmars kapacitet du far ut under en arbetsdag pa . . .
resursen. Obs! dagskapaciteten anges per dag och . Ra.!Jportmer.w for valbara rapporter i resursregister.
kommer att réknas *5 arbetsdagar per vecka (8 ° Stanger register.
tecken). . Sparar ny eller redigerad resurs.

2.2.1. Uppldgg ny resurs 2.2.2. Redigera en resurs

. Tryck pa ny | ©. ° Dubbelklicka pa den resurs du vill redigera.

e Ange ett nummer fér din resurs och en bendmning, e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
tabba ur faltet. . Tryck spara

. Tryck spara

2.3. Operationsregister

Meny: Register=> Operation
| operationsregister lagger du upp de operationerna "arbetsmoment” du anvander dig av i din tillverkning. Varje operation
kopplas till en standardresurs, denna kan sen bytas nar du skapar din artikel eller tillverkningsorder.

Register
Bolag: _System Andersson A

‘Bendmnl Resurs Benamning | Aktlv Mobil

Franvaro

Falt/knappar: . Mobil: Anger om operationen skall vara synlig i maobil
. Operationsnummer: Numeriskt falt som anger app.
numret for din operation (8 tecken). . Raderar markerad post.
e Benamning: Textfalt som anger benamningen pa din o Skriver ut ditt operationsregister.
operation (40 tecken). ) . Skapar en ny post i ditt operationsregister.
. Resurs: anger den standardresurs du kopplat till . .
operationen. . Rapportmeny for valbara rapporter i
R - o ; operationsregister.
. Resurs benamning: Benamning pa den resurs vilken . ;
. Stanger register.

ar kopplad till operationen.
e Aktiv: Detta falt anger om operationen skall vara ° Sparar ny eller redigerad operation.

aktiv eller inte. Bockas denna ur kommer inte

operationen vara valbar i sidopaneler i programmet.

2.3.1. Upplagg ny operation 2.3.2. Redigera operation

e  Tryckpdnyl©. Arbetssatt:

e Ange ett nummer fér din operation och en . Dubbelklicka pa den operation du vill redigera.
benamning, tabba ur faltet. e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.

. Valj till vilken resurs du vill koppla operation. . Tryck spara

. Tryck spara
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2.4. Franvaroregister

Meny: Register=> Franvaro
| franvaroregistret lagger du upp de franvarorsaker som skall hanteras om din personal ar franvarande frdn arbetsplatsen.
Franvaroorsakerna hanteras av systemet som ordernummer, ordernummerserien mellan 100-999 hanteras som franvaro.
Franvaroorsaken kopplas till en tids typ.

Andersson Planering 401

Register
folag: _System Andersson A egl

Tidbanktyp

Flextid ¥
400 Uttag Normaltid W

Astikelgrupper

Resurs

Operation

S
Falt/knappar: . Raderar markerad post.
e  Franvaro: Numeriskt falt som anger ordernumret far . Skriver ut ditt frinvaroregister
N , g .
franvaron (8 tecken) Obs! endast 100-995. . Skapar en ny post i ditt franvarosregister.

. Benamning: Textfalt som anger bendmningen pa N .
franvarotypen (40 tecken). . Rapportmeny for valbara rapporter i

. Tids typ: anger den tidstyp franvaron skall kopplas till. franvarosregister.

Ex. ar det flexuttag skall den kopplas till flextid. ® X Stanger register.
. Mobil: Anger om franvaroordern skall vara synlig i . Sparar ny eller redigerad franvaroorder.
mabil app.
2.4.1. Upplagg ny franvaroorder 2.4.2. Redigera franvaroorder
Arbetssatt: Arbetssatt:
e Tryckpany! @, e  Dubbelklicka pa den franvaroorder du vill redigera.
e Ange ett nummer for franvarotypen och en e  Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
benamning, tabba ur faltet. . Tryck spara

. Valj till vilken tidstyp du vill koppla till franvaron.
. Tryck spara

2.5. Avvikelseregister
Meny: Register=> Avvikelse
| awvikelseregistret lagger du in de avvikelseorsaker som kan intréffa i produktionen. Awikelserna kan sedan anges i
verkstadsterminalen for respektive tillverkningsorder operationsstampling. Nar du gar in i avvikelseregistret listas automatiskt
de avvikelseorsaker som du lagt in i avvikelseregistret.

Andersson Planering 40
Bolag: _System Andersson _Amvandare: Sven Johansson

Register

Artikelgrupper

Resurs

Franvaro

noese
Falt/knappar: o Skriver ut ditt avvikelseregister.
. Kaslsatlion: (l:laumekrisl;t falt som anger orsakskoden for . Skapar en ny post i ditt avvikelseregister.
avvikelsen (8 tecken). .. .
o R t f b rt
. Benamning: Textfalt som anger bendamningen pa * aWikaepl)Spec;rrem;r;\érorva ara rapportert
avvikelsen (40 tecken). 54 9 . t.
e Mabil: Anger om avvikelsen skall visas i mobil app. y anger register. . .
. Raderar markerad post . Sparar ny eller redigerad avvikelse.
2.5.1. Upplagg ny avvikelseorsak 2.5.2. Redigera avvikelse
. Tryck pd ny | ©. . Dubbelklicka pa den avvikelsen du vill redigera.
e Ange ett nummer fir avvikelsen och en bendmning, e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
tabba ur faltet. . Tryck spara

e  Tryck spara

2.6. Improduktivregister

Meny: Register= Improduktiv

Underlag fér standiga forbattringar. Léneunderlaget i Verkstadsystemet baseras pa de tillverkningsordrar medarbetarna
rapporterar mot i verkstadsterminalen. Finns det inget nésta jobb i kélistan maste man stampla pa en improduktiv order. Gér
man inte detta far man ingen tid i sitt I6neunderlag. Pa detta satt far du reda pa alla tider i din verkstad. Med utgangspunkt
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frén dessa improduktiva tillverkningsordrar kan du skapa underlag for standiga forbattringar av din verksamhet. Nar du garin i
registret improduktiva tillverkningsordrar listas automatiskt de improduktiva ordernummer som du lagt in i registret.
Ordernummer mellan 0-99 hanteras av systemet som improduktiva order.

Register

Falt/knappar: o Skriver ut ditt Improduktivregister.

e Improduktiv: Numeriskt falt som anger ordernummer . Skapar en ny post i ditt Improduktivregister.
for improduktivorsaken (8 tecken).

. Benamning: Textfalt som anger bendmningen pa
improduktivordern (40 tecken).

. Mobil: Anger om den improduktiva ordern skall kunna

. Rapportmeny for valbara rapporter i
Improduktivregister.

. X Stdnger register.

valjas i mobil app. . Sparar ny eller redigerad improduktivorder.
. Raderar markerad post.
2.6.1. Uppldagg ny improduktivorder 2.6.2. Redigera improduktivorder
. Tryck pa ny L. . Dubbelklicka pa den improduktivordern du vill
. Ange ett nummer fér din improduktivorder och en redigera.

benamning, tabba ur faltet. e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
. Tryck spara '=I. . Tryck spara

2.7. Enhetsregister

Meny: Register=> Enhet
| enhetsregistret anger du vilka enheter som ska tilldelas dina artiklar i. Dessa kan sen valjas via rullist i artikeldetaljer vid
artikelupplagg. Obs! Vid koppling externt ekonomisystem kommer detta register uppdateras av dito.

Pme Register

Falt/knappar: . Skapar en ny post i ditt enhetsregister.
e  Enhet: textfdlt som anger din enhet (10). . Rapportmeny for valbara rapporter i
. Benamning: Textfalt som anger bendmningen pa din enhetsregister.
enhet (20). . X Stanger register.
° Raderar markerad post. . Sparar ny eller redigerad enhet.
. Skriver ut ditt enhetsregister.
2.7.1. Uppldagg ny enhet 2.7.2. Redigera enhet
. Tryck pd ny | . . Dubbelklicka pa den enhet du vill redigera.
e Ange en forkortning pa enheten och en bendmning, e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
tabba ur faltet. . Tryck spara

. Tryck spara
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2.8. Leverantdrsregister
Meny: Register> Leverantdr
I leverantdrsregistret lagger du in de leverantérer som levererar material till dig. Detta ar sarskilt viktigt om du anvander inkdp.
Nér du garin i leverantdrsregistret listas automatiskt de leverantérer som du lagt in i registret. For att ldgga in data for din
leverantdr, 6ppna detaljer och fyll i respektive flik. Leverantorsdetaljer ar indelat i olika flikar. Falten under respektive flik fylls i

Sven Johansson

Hemsida

wwve ahlsell se

wwwplatab.se
007875897
090-54343

@ wew.ouropa.de 345.765
345678.7
1299905

stal@lov. wwwstal.se

Astikelgrupper

Resurs

Operation

Franvaro
Avvikolse

Enhet

Leveranti D

Falt/knappar:

Leverantérsnummer: textfalt som anger nummer for
din leverantor.

Leverantdrsbenamning: Textfdlt som anger namnet
pa leverantaren.

Telefon: Telefonnummer till leverantéren.

E-post: Mailadress till leverantéren.

Hemsida: webbadress till leverantéren.

Postgiro: Postgironummer till leverantoren.
Bankgiro: Bankgironummer till leverantdren.
Sorteringsbegrepp: Kortnamn for leverantdren.
Landskod: Landskod fér leverantéren.

Valuta kod: Anger vilken valuta leveranttrens inkép
skall hanteras i.

Mobil: Anger om leverantdren skall synas i mobil app.
Aktiv: Detta falt anger om leverantéren skall vara
aktiv eller inte. Bockas denna ur kommer inte
leverantéren vara valbar i sidopaneler i programmet.

2.8.1. Uppldgg ny leverantor

Tryck pa ny

Ange leverantérsnummer, bendmning etc.

Fyll i uppgift om adresser och referenser under
respektive flik, tabba ur falten du skriviti innan du
sparar. Vill du att systemet ska generera enligt
nummerserie, lamna leverantérsnummerfaltet
blankt.

Nar du fyll i uppgifterna som galler for din leverantor,
tryck spara

L
L

Register

St
SE
SE
SE
[
SE
SE

efter behov, beroende pa vilka funktioner i programmet du kommer att anvanda.
——
pospaaindo L,

SEK
SEK
SEK
SEK
NOK
SEK
SEK

Postgiro | Bankglro ' Sortbegr tandskod vatutakod Mobit' Aktly
1234517 1234917 TRA
0 wwy Lse 8540015 5051.6822 STAL
1234459 EL
1234566 L

v

Raderar markerad post.

Skriver ut ditt leverantérsregister.

Skapar en ny post i ditt leverantdrsregister.

Rapportmeny for valbara rapporter i
leverantérsregister.

Stdnger register.

Sparar ny eller redigerad leverantdrspost.

Oppnar detaljlaget pd leverantéren.

Synkroniserar leverantérsregister med kopplat
ekonomisystem. Obs! Denna knapp synkroniserar
hela ditt leverantdrsregister och kommer att
uppdatera leverantdrsregistret med den information
som gdller i ditt ekonomisystermn.

Obs! for att kunna spara en leverantdr maste du ange
en adress ach en referens under respektive flik.

2.8.2. Redigera leverantér

Dubbelklicka pa den leverantér du vill redigera.
Ange nya uppgifter, tabba ur falten du skrivitiinnan
du sparar.

Tryck spara
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2.8.3. Leverantérsregister huvud

Meny: Register> Leverantér=> Huvud

I leverantérsregister huvud lagger du in information som galler for din leverantdr och du vill ska synas i listlaget i ditt
leverantérsregister.

Andersson Planering 401 Leverantar-Detaljer

Bolog: System Andersson _ Amindare: Sven Johansson

0500-343221 mas@platabse.  www platabse L

1234566

Referenser 5576096654 2019-03-15 14:13:37

Statistik 20181217 12825 X

Falt/knappar: tilliggsmodul ach ingar inte i Aktivt IT planering som
e  Leverantdrsnummer: textfalt som anger nummer for standard.
din leverantor (20 tecken). . Valuta kod: Anger vilken valuta leverantdrens inkdp
e  Leverantdrsbendamning: Textfalt som anger namnet skall hanteras i.
pa leverantéren (50 tecken). . Landskod: Landskad fér leverantéren.
. Telefon: Telefonnummer till leverantdren (20 . Prislista: Anger vilken inkdpsprislista leverantéren ar
tecken). kopplad till.
. Fax: Faxnummer till leverantdren (20 tecken). ° Raderar markerad post.
e  E-post: Mailadress till leverantéren (45 tecken). . Skapar en ny post i ditt leverantérsregister.
e  Hemsida: Anger kundens hemsida. . Rapportmeny fér valbara rapporter i
e  Sortering: Sorteringskod for leverantéren leverantérsregister.
. Mobil: Bockas i om du vill att leverantor ska vara

L AR o . X Stanger register.
tillganglig i mobilaplikation. Andersson Mobil &r en R Sparar ny eller redigerad leverantdrspost.
2.8.4. Leverantdérsregister uppgifter

Meny: Register> Leverantdr=> Uppgifter
I leverantdrsregister uppgifter [agger du in information som galler for din leverantdr och du vill ska synasii listlaget i ditt
leverantérsregister.

Andersson Planering 401 Leverantar-Detatjer

Bolog: System Andersson  Amdindare: Sven Johansson

4+ [Pratns 0500343221 mat@platab se| [www platabse | L

1234566

5576096654 2019.03-15 14:13:37

Statistik

20181217 112825 v

Falt:

. Postgiro: Postgironummer till leverantdren (45 tecken).

. Bankgiro: Bankgironummer till leverantéren (45 tecken).

. Organisationsnummer: Leverant@rens organisationsnummer (50 tecken).

. Skapad: Datum fér nar leverantdren skapades i databasen.

. Andrad: Datum fér nar leverantren dndrades i databasen.

. Aktiv: Detta falt anger om leverantéren skall vara aktiv eller inte. Bockas denna ur kommer inte leverantdren vara valbar i
sidopaneler i programmet.

Knappar:

. Raderar markerad post.

. Skapar en ny post i ditt leverantérsregister.

. Rapportmeny fér valbara rapporter i leverantérsregister.
. Stdnger register.

. Sparar ny eller redigerad leverantdrspost.
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2.8.5. Leverantdérsregister Adress
Meny: Register> Leverantdr=> Adress
I leverantdrsregister adress lagger du in de adresser som gadller for din leverantér. Du kan lagga in fler adresser men det ar
standardleverantérens adress som galler som default nar du gor ett inkép hos leverantdren. Val av olika leverantdrsadresser dr
en utvecklingspunkt och dr dnnu inte implementerad i Andersson Aktivt IT planering.

Andersson Planering 401 Leverantor-Detaljer
Bolog: _System Andersson  Arwin

0500-343221 | [man@piatab.se| www piatab se | |L

Referenser

Statistik

Fadlt/knappar: . Land: Anger vilket land leverantéren befinner sig i.
. Standard: Anger om adressen skall vara standard for . Bestiksadress: Leverantérens bestksadress (50
din leverantor. tecken).
e  Aktiv: Detta falt anger om adressen skall vara aktiv e  Fakturaadress: Anger om adressen skall vara
eller inte. Bockas denna ur kammer adressen inte leverantérens faktura adress. U tvecklingsfalt har
vara valbar i droplistor i programmet. ingen funktion i programmet i denna version.
e  Adress: Anger gatuadress pa leverantéren (50 . Raderar markerad post.
tecken). . Skapar en ny adressrad pa vald leverantor.
. postnummer: Anger postnumret till leverantéren (10 . .
tecken). . % Sp"arar ny eIIe_r redigerad leverantérspost.
. Postadress: Anger postadress/ort till leverantéren ° Stanger detaljer.
(50 tecken).
2.8.6. Uppldagg ny adressrad pa leverantéren 2.8.7. Redigera befintlig adressrad pa leverantor
Arbetssatt: Arbetssatt:
. Tryck pa ny | ©. . Dubbelklicka pa den adressrad du vill redigera.
e  Ange gatuadress, postnummer, postadress och om e Ange nya uppgifter under respektive falt, tabba ur
adressen ska vara bestksadress och eller falten du skrivitiinnan du sparar.
fakturaadress. Tryck (=1 Tryck spara

2.8.8. Leverantdrsregister referenser

Meny: Register=> Leverantér=> Referenser

| leverantérsregister referens lagger du in de referenser som galler for din leverantér. Du kan ldgga in fler referenser men det ar
standardreferensen som galler som default nar du gor ett inkép hos leverantdren. Alternativa referenser kan valjas i droplist i
ink6pshuvudet.
ander

Planering 401 Leverantor-Detatjer

Bolog: System Andersson  Amdindare: Sven Johansson

4 |Pétas 0500-343221 mas@platabse| www platabse L

Uppgiftee

Y | standard Fornamn ' efternamn | avdetning Titel Telefon Mobit £ post Fax' Aktiv
mm- ¥ Mans  Broné  sal Saljare_0500-3453333 07045445 hans@platab.se V|
Statistik
Falt/knappar: . E-post: Anger mailadress till referensen (45).
. Standard: Anger att standardreferens for din ° Fax: Anger faxnummer till referensen (20).
leverantor. e  Aktiv: Detta falt anger om adressen skall vara aktiv
. Férnamn: Anger fornamnet pa referensen (20). eller inte. Bockas denna ur kommer referensen inte
. Efternamn: Anger efternamn pa referensen (20). vara valbar i droplistor i programmet.
. Titel: Anger titel pa referensen. Utvecklingsfélt har . Raderar markerad post.
ingen funktion i programmet i denna version. . Skapar en ny referenspost pa vald leverantor.

e Avdelning: Anger avdelning for referensen.
Utvecklingsfalt har ingen funktion i programmet i
dennaversion (20 tecken).

. Telefon: Anger telefonnummer till referensen (20).

. Mobil: Anger mobilnummer till referensen (20).

. Sparar ny eller redigerad leverantdrspost.
.« X Stanger detaljer.

2.8.9. Uppldgg ny referens pa leverantoren 2.8.10. Redigera befintlig referens pa leverantér
Arbetssatt: Arbetssatt:

e  Tryckpanyl©. e Dubbelklicka pa den referens rad du vill redigera.
. Ange Férnamn, efternamn, etc. Tryck (=1. . Ange nya uppgifter under respektive falt, tabba ur

falten du skrivit i innan du sparar.
e  Tryckspara
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2.8.11. Leverantdrsregister statistik
Meny: Register> Leverantdr=> Statistik
| leverantdrsregister statistik hittar du historik etc. for din leverantor.

Andersson Planering 401 Leverantor-Detaljer

Bolog: System Andersson  Amwindare: Sven Johansson

StenaStdl | (036565 57 77 | 036505 57 76| [info@stnastalse. 'www stenastal se| [STAL

Inkip historik Inkommande inkisp

H1005 W 1007 M 1010 W 1010.20 W 305 Q12019 WQ32019 WQ42019

101020

Inkp historik Inkommande inkip
Artikelos B Antal lev. Verkdigt hemdatum Artikel Benimaing Leveranstid Kostnad
1003 0,00 2000-01-01 1003 2019-07-25
1004 50 5355 40,00 2019-11-07 1004 2019-08-13
1004 Rundsting @ 50 535512 L-6m 2,00 2019-11-07 1004 2019-08-26
1005 Rundsting @ 40 535512 L-6m 6,00 2019-11-05 1005 Rundstang @ 40 S355J2 2019-08-26
1007 Beslag 0,00 2019-11-04 1007 Bestag 2019-11-04
1010 Balkmaterial 6m 0,00 2000-01-01 1010 Balkmaterial 6m 2019.09.05
1010-20 Balk metervara 0,00 2019-10-29 1010-20 Balk metervara 2019-11-22
305 Aluminiumeam 0,00 2000-01-01 305 Aluminiumeam 2019-01-24
305 Aluminiumeam 0,00 2019-10-29 305 Aluminiumeam 2019-11-22

Knappar:
. X Stanger detaljlage.

2.8.12. Inkép historik 2.8.13. Inkommande inkép

Kolumner: Kolumner:

. Artikelnummer: Anger artikelnummer for den inkdpta . Artikelnummer: Anger artikelnummer for den inkdpta
artikeln. artikeln.

. Benamning: Anger benamningen pd den inkdpta . Benamning: Anger benamningen pd den inképta
artikeln. artikeln.

e  Antal levererade: Anger antal inkdpa artiklar. . Leveranstid: anger det datum som den inképta

e  Verkligt hemdatum: Anger nar artikeln levererades in artikeln ska komma hem.
i lager. . Restantal: Anger kvarvarande antal fér inleverans.

. Kostnad: Anger artikelkostnaden.



2.9. Kundregister
Meny: Register=> kund
I kundregister lagger du in dina kunder som kdper produkter/arbete av dig. Detta ar viktigt om du anvander leverans i
programmet och vill 6ka sparbarheten for dna offerter och ordrar. Nar du gar in i kundregistret listas automatiskt de kunder
som du lagt in i registret. For att Iagga in data for din kund, 6ppna detaljer och fyll i respektive flik. Falten under respektive flik
fylls i efter behov, beroende pa vilka funktioner i programmet du kammer att anvanda.

Andersson Planering 40/
Bolag: _System Andersson  Amw Sven Johansson

Register
v

= ‘ Kundnr. Kundnamn Tetefon s Postgiro ' Bankgiro ' Sortbegr Betalningsvillkor  Leveransviltkor  Rabattsats(¥) Mobil Akthv
|1 EgnaBolaget 0365702060 emandersson.se se 2460906 56845707 EGEN G i v
100 WU Trading 068.35434522 i 123567  BESLAG G
200 Volvo AB 031256225 . vocars.co ' 8540015 50516822 BIL
210 Nabina AB ‘s . 50516822 BIL
0400-123456 _ inf ¥ 3 456 12454 KONSTR
036:30 1600 13452.8

Astikelgrupper
Rosurs
Operation
Franvaro
Awikelse
Enhet

Leverantde

v S

Falt/knappar: . Aktiv: Detta falt anger om leverantéren skall vara
. Kundnummer: textfalt som anger nummer for din aktiv eller inte. Bockas denna ur kommer inte
kund. leverantéren vara valbar i sidopaneler i programmet.
. Kundbenamning: Textfalt som anger namnet pa . Raderar markerad post.
kund. _ . Skriver ut ditt kundregister.
. Telefon: Telefonnummer till kunden. R Skapar en ny post i ditt kundregister.
N E-post: Mailadress till kunden. . Rapportmeny for valbara rapporter i kundregister.
. Hemsida: webbadress till kunden. X st )
. Postgiro: Postgironummer till kunden. ¢ anger register. .
. Bankgiro: Bankgironummer till kunden. ¢ ?pararny eller redigerad kundpost.
e  Sorteringsbegrepp: Kortnamn for kunden. ° Oppnar detaljlaget pa kunden.
. Betalningsvillkor: Anger betalningsvillkor fér kunden. ° Synkroniserar kundregister med kopplat
e  Leveransvillkor: Anger leveransvillkor fir kunden. ekonomisystem. Obs! Denna knapp synkroniserar
e  Rabattsats: Anger vilken rabattsats kunden har pa hela ditt kundregister och kommer att uppdatera

kopplad prislista. kundregistret med den information som géller i ditt

e Mobil: Anger om kunden ska kunna véljas vid ekonomisystenm.

snabbjobb i mobil app.
2.9.1. Upplégg ny kund Obs! for att kunna spara en leverantdr maste du ange
e  Tryckpanyl o, en adress och en referens under respektive flik.
e Ange kundnummer (Vill du att systemet ska

generera enligt nummerserie, lamna 2.9.2. Redigera kund

leverantrsnummerfaltet blankt), bendmning och fyll e Dubbelklicka pa den kund du vill redigera.

i dvrigt falt vid behov, . Ange nya uppgifter, tabba ur falten du skrivitiinnan
e  Ange uppgifter under flikarna adress och referens. du sparar.
. Nar du fyll i uppgifterna som galler for din kund, tryck . Tryck spara

spara
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2.9.3. Kundregister huvud
Meny: Register=> Kund=> Huvud
| Kundregister huvud lagger du in information som

250 Grossisten HB | |060-34321

Himtas virt lager W [0

vepiter

Adress

2314154 |a45687

Referenser 2019-10-28 16:27:15 20190605 1125:39)

Statistik

Falt/knappar:

Kund: textfadlt som anger nummer for din kund (20
tecken).

Kundsbenamning: Textfalt som anger namnet pa
kunden (50 tecken).

Telefon: Telefonnummer till kunden (20 tecken).
Fax: Faxnummer till kunden (20 tecken).

E-post: Mailadress till kunden (45 tecken).
Betalningsvillkor: Anger betalningsvillkor fér kunden.
Leveransvillkor: Anger leveransvillkor for kunden.
Mobil: Anger om kunden ska kunna véljas vid
snabbjobb i mobil app.

2.9.4. Kundregister uppgifter
Meny: Register= Kund=> Uppgifter

Bolag:

| kundreg

Anders:

ister uppgifter ldgger du in information som

Planering 401

System Andersson  Am

Grossisten HB | |060-34321

3 Himtas virt lager W 0

2314154 |a45687

2019-10-28 16:27:15 2019-06-05 1125:39)

Statistik

Falt/knappar:

Postgiro: Postgironummer till kunden (45 tecken).
Bankgiro: Bankgironummer till kunden (45 tecken).
Organisationsnummer: Kundens
organisationsnummer (50 tecken).

Skapad: Datum for nar kunden skapades i databasen.
Andrad: Datum fér nar kunden &ndrades i databasen.

Aktiv: Detta falt anger om kunden skall vara aktiv
eller inte. Bockas denna ur kammer inte leverantéren
vara valbar i sidopaneler i programmet.

| [ mail@grossisten se | www.grossisten se| DIVERSE

galler for din kund och du vill ska synas i listldget i ditt kundreg

| [ mail@grossisten se | www.grossisten se| DIVERSE

Prislista: Anger vilken prislista som ar kopplad till
kunden.
Rabattsats: Anger vilken rabattsats kunden har pa
kopplad prislista.
Betalningsvillkor: Anger betalningsvillkor fér kunden.
Leveransvillkor: Anger leveransvillkor fér kunden.
Visa i terminal: Anger om kunden ska listas i terminal
for snabbjobb. 0= visas inte, 1= visas.
Raderar markerad post.
Skapar en ny post i ditt kundregister.
Rapportmeny for valbara rapporter i kundregister.
Stdnger register.
Sparar ny eller redigerad kundpost.

Raderar markerad post.

Skapar en ny post i ditt kundregister.
Rapportmeny for valbara rapporter i kundregister.
Stdnger register.

Sparar ny eller redigerad kundpost.
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2.9.5. Kundregister adress
Meny: Register=> Kund-> Adress

| kundregister adress lagger du in de adresser som galler for din kund. Du kan lagga in fler adresser men det ar kundens
standardadress som galler som default nar du skapar en offert eller order till kunden. Du kan i offert eller orderlége &ndra

adress till nagon som finns i denna lista.

mail@grossisten se www grossisten se, DIVERSE

Standard Aktiv' Leveransplats
v Stor 45678
v Portt S 12 23455

Falt/knappar:

. Standard: Anger om adressen skall vara standard for
din kund.

e  Aktiv: Detta falt anger om adressen skall vara aktiv
eller inte. Bockas denna ur kommer adressen inte
vara valbar i droplistor i programmet.

. Leveransplats: Anger om kunden har en specifik
leveransplats, till exempel "Port1”.

. Adress: Anger gatuadress pa kunden (50 tecken).

. postnummer: Anger postnumret till kunden (10
tecken).

2.9.6. Upplagg ny adressrad pa kunden

e  Tryck pdny

e Ange gatuadress, postnummer, postadress, land och
om adressen ska vara bestksadress, leveransadress
eller fakturaadress. Tryck

2.9.8. Kundregister referenser
Meny: Register=> Kund-=> Referenser

. Postadress: Anger postadress/ort till kunden (50
tecken).

. Land: Anger vilket land kunden befinner sig i.

. Besdksadress: Kundens bestksadress (50 tecken).

. Fakturaadress: Anger om adressen skall vara
kundens fakturaadress. Utvecklingsfalt har ingen
funktion i programmet i denna version.

. Leverans: kundens leveransadress.

. Raderar markerad post.
. Skapar en ny adressrad pa vald kund.
. Sparar ny eller redigerad kundpost.

. X Stanger detaljer.

2.9.7. Redigera befintlig adressrad pa kunden

. Dubbelklicka pa den adressrad du vill redigera.

e  Ange nya uppgifter under respektive falt, tabba ur
falten du skrivit i innan du sparar.

. Tryck spara

I kundregister referens lagger du in de referenser som galler for din kund. Du kan lagga in fler referenser men det ar
standardreferensen som galler som default nar du skapar en offert eller order till kunden. Alternativa referenser kan véljas i

droplist i offert/orderhuvudet.

Bolag: _System Andersson _Amvandare: Sven Johansson —

| {250 Grossisten HB | |060-34321

| “Hamtas vart tager W [0

Uppgifter

Standard Fornamn' Efternamn’ Avdelning  Titel Tetefon Mabit Epost  Fax Akth

Adress

-

Statistik

BT \ InkGp _inkopars 060-5456454_ 070444

Fadlt/knappar:

. Standard: Anger om referensen skall vara standard
for din kund.

. Faérnamn: Anger fornamnet pa referensen (20).

. Efternamn: Anger efternamn pa referensen (20).

e  Titel: Anger titel pa referensen. Utvecklingsfalt har
ingen funktion i programmet i denna version.

e  Avdelning: Anger avdelning fér referensen.
Utvecklingsfalt har ingen funktion i programmet i
denna version (20).

. Telefon: Anger telefonnummer till referensen (20).

2.9.9. Upplagg ny referens pa kunden
e  Tryck pdny
e Ange Férnamn, efternamn, etc. Tryck

mail@grossisien se | www grossisten se| DIVERSE

30 dagar netto W'

Maobil: Anger mabilnummer till referensen (20).
E-post: Anger mailadress till referensen (45).

Fax: Anger faxnummer till referensen (20).

Aktiv: Detta falt anger om adressen skall vara aktiv
eller inte. Bockas denna ur kommer referensen inte
vara valbar i droplistor i programmet.

. Raderar markerad post.

. Skapar en ny referenspost pa vald kund.

. Sparar ny eller redigerad kundpost.

.« X Stanger detaljer.

2.9.10. Redigera befintlig referens pa kunden

. Dubbelklicka pa den referensrad du vill redigera.

. Ange nya uppgifter under respektive falt, tabba ur
falten du skrivit i innan du sparar.

e  Tryck spara
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2.9.11. Kundregister statistik
Meny: Register>Kund->5tatistik
| kundregister statistik hittar du historik etc. fér din kund.

Andersson Planering 401

Kund-Detaljer
Bolag: _System Andersson  Am Sven Johansson

200 31- 5 ||031-256231 emandersson se 30 dagar netto W

= Hamtas virt lagor W [0

Benamning A o o 9 - Antal  Planerad t_ Total arb.
200 vo o 10,00 18,50 170,98 X 020
Glas komplett 210 Q42019 10,00 15,50 0,00 & 1550 2020-02-28
Axel komplett 200 v Q42019 10,00 32,50 0,00 & 32,50 2020-02-28
Axol komplett 210 i Q42019 50,00 32,50 95,78 63,28 2020-02-28
Axel komplett 210 3 Q42019 2,00 32,50 000 32,5 20200228
Axel komplett 200 Q1 2020 3,00 12,20 4“4 32,72 2020-02-28
Dorr komplett 230 cC Q1 2020 1,00 0,00 52,03 52,03 2020-02-28
e ettt 20 NET o1 9mn cm nm tas + a5 mnm.on

Knappar:

X Stanger detaljlage.

2.9.12. Kundorderhistorik
Kolumner:

Ordernummer: Anger ordernummer for den
kundorder artikeln ar kopplad till.

Artikel: Anger artikelnummer.

Benamning: Anger benamningen for artikeln.
Antal: Anger det antal som ska levereras till kund.
Leveranstid: Den leveranstid vilket orderaden skall
levereras till kund.

Kostnad/st: Anger kostanden artikel pa orderaden.
Utpris/st: Anger utpriset for artikeln pa orderraden.
Total kostnad: Anger total kostnad for orderraden.
Totalt utpris: Anger summerat utpris for orderraden.
Status: Anger status pa kundordern.

2.9.13. Statistik tillverkning
Kolumner:

Ordernummer: Anger tillverkningsordernummer.

151,00 514,60  1490,70

19 Grand Total

sd Utpris Utpris Kostnad

103 411 kr 575 122991 225 802 kr 85339k
8520k 8520 br 8520 ke
71685 kr 71685 kr 71 685 kr
20076 ke n 301990k 3 3039976 ke

24000 ke 24 000 kr

123488 br 598 868 kr 3246 496 ks L 3369 983 kr

Orderbenamning: Anger benamning pa
tillverkningsordern.

Kundnummer: Kundnummer pa till
tillverkningsordern kopplad kund.

Kundnamn: Namn pa till tillverkningsordern kopplad
kund.

Leveranstid: Anger leveranstid pa tillverkningsordern
i kvartal och artal raknat.

Antal: Planerat antal pa tillverkningsordern.
Planerad totaltid: Totaltid som &r planerad pa
tillverkningsordern.

Totalt arbetad tid: Den tid som &r avstamplad pa
tillverkningsordern.

Calculated field 1: Anger om tillverkningsordern gatt
+/- enligt planerad tid.

Calculated field 2: Utvecklingsfélt, anvdnds inte i
denna version av programmet.

Calculated field 3: Utvecklingsfélt, anvdnds inte i
denna version av programmet.
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2.10. Valuta register

Meny: Register> Valuta
I valutaregister Iagger du upp de valutor du kemmer att anvanda vid inkép till din tillverkning. Obs! Vid koppling externt
ekonomisystem kommer detta register uppdateras av dito.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anwindare: Sven Johansson

|

| votuta votutakod satfkurs | Kepkurs | Benaming Kursdatum ' Enhet
T sk T Svensia lronor 7019.09.06 00:00:00. SEK
7 NOK 103,009 105,950 2016.09-20 00:00:00 NOK
0 USD 85126 85801 USdollar  2016-09-2000:00:00 USD

Register

Astikelgrupper
Rosurs
Operation
Franvaro
Awvikelse
Enhet

Leverantdr

Falt/knappar:

. Valuta: Numeriskt falt som anger numret for din . Raderar markerad post.

valuta. ) . . Skapar en ny post i ditt valutaregister.
e  Valutakod: Textfalt som anger koden pd valutan. . Rapportmeny for valbara rapporter i valuta.
*  Sdljkurs: Saljkursen for valutan. Utvecklingsfélt har ingen funktion i programmet i
e Kopkurs: kdpkursen for valutan. denna version.
o Benamning: Benamning pa valutan. . X Stanger register.
. Kursdatum: Anger det datum kursen galler. )

, - i o . Sparar ny eller redigerad valuta.

. Enhet: Utvecklingsfalt har ingen funktion i

programmet i denna version.
2.10.1. Uppldagg ny valuta 2.10.2. Redigera en valuta
. Tryck pd ny | @, . Dubbelklicka pa den valuta du vill redigera.
e Ange ett nummer for valutan och en valutakod, e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.

tabba ur faltet. . Tryck spara

. Tryck spara

2.11. Landskoder register
Meny: Register> Landskoder
| register landskoder lagger du upp de landskoder du kommer att anvénda pa dina leverantérer. Landskoden kommer att styra
vilket sprak inképsrapporten skall hantera. | denna version finns inképsrapporten pa svenska och engelska. Inkdpsrapporten
kommer att vara pa sprak engelska for alla leverantérer som inte har landskod "SE” Detta register kan synkas tillsammans
med ditt kopplade ekonomisystem. Obs! Vid koppling externt ekonomisystem kommer detta register uppdateras av dito.

Register

Leverantir

Kund

Improduktiv

valuta

Landskoder
Filt/knappar: . Rappaortmeny fér valbara rapporter i valuta.
. Landskod: Alfanumeriskt falt som anger landskoden. Utvecklingsfdlt har ingen funktion i programmet i
. Benamning: Textfalt som anger benamning for denna version.

landskoden. o X stanger register.
. Raderar markerad post. . Sparar ny eller redigerad valuta.
. Skapar en ny post i ditt valutaregister.
2.11.1. Uppldagg ny landskod 2.11.2. Redigera en landskod
e Tryckpanyle. e  Dubbelklicka pa den landskod du vill redigera.
e Ange en landskod en benamning, tabba ur faltet. e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
. Tryck spara =.. o Tryck spara
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2.12. Konteringskonton

Meny: Register= konteringskonton

I register konteringskonton lagger du upp de konton som ska vara valbara vid artikelupplagg. Detta register kan synkas
tillsammans med ditt kopplade ekonomisystem. Obs! Vid koppling externt ekanomisystem kommer detta register uppdateras
av dito.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Register

Artikelgrupper
Resurs
Operation

Frin

Avvikotse

Leverantir
Kund
Improduktiv

Falt/knappar: . Raderar markerad post.
*  Kod:Nummer for konteringskoden. . Skapar en ny post i ditt valutaregister.
. Benarn.nlng: Textfalt som anger benamning for . Stanger register.
konteringskoden. . Sparar ny eller redigerad valuta
. Aktiv: Anger om kanteringskontot skall vara aktivt ’
eller inte.
2.12.1. Uppldagg ny konteringskod 2.12.2. Redigera en konteringskod
e  Tryckpanyl o, . Dubbelklicka pa den konteringskod du vill redigera.
e Ange en konteringskod och en benamning, tabba ur e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
faltet. e  Tryck spara

. Tryck spara



2.13. Foérsaljningsprislistor

Meny: Register=> Forsdljningsprislistor
| forsaljningsprislistor Iagger du in de prislistor som ska galla for dina kunder nar de kdper produkter/arbete av dig. Artikeln
kopplas darefter till respektive férsaljningsprislista i ditt artikelregister.

Andersson Planering 40i
Bolag: _System Andersson  Amvindare: _Sven Johansson

Register

Benamning Volutakod  Prisdatum
2019.09.05 16:19:07

Kund

Improduktiv

Falt/knappar: . Raderar markerad post.

*  Nummer: Nummer for din prislista. . . Skapar en ny post i ditt kundregister.
e  Bendamning: Textfalt som anger namnet pa prislistan. . X Stanger register

. Valutakod: Anger valutakod for prislistan.

Utvecklingsfélt anvdnds inte av programmet i denna ¢ Oppnar detaljlaget for prislistan.
version.
. Prisdatum: Anger upplaggningsdatum fér prislistan.
2.13.1. Upplagg ny kundprislista 2.13.2. Redigera kundprislista
. Tryck pd ny Lo, . Dubbelklicka pa den kundprislista du vill redigera.
e Ange det nummer du vill tilldela din kundprislista, en e Ange nya uppgifter, tabba ur falten du skrivitiinnan
bendamning och valutakod, tabba ur falten du skrivit i du sparar.
innan du sparar. e  Tryck spara

. Nar du fyll i uppgifterna som galler fér din
kundprislista, tryck spara

2.13.3. Forsaljningsprislista huvud

Meny: Register=> Forsdljningsprislista> Huvud
| forsaljningsprislista huvud lagger du in information som galler fér din forsaljningsprislista. Koppla en artikel till prislistan gor
du i ditt artikelregister. Nar du kopplat en artikel till férsaljningsprislistan kommer den att synas i listan.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson _Anvindare: _Sven Johansson

Frsdlfningspristista - Uppgifter

StandardPriskista | SEK

3150
2,5
2000

801
900
350
yyyyy 500

Falt/knappar: . Skriver ut. Utvecklingsfalt, anvdnd inte i
e  Fdrsadljningsprislista: Nummerfalt som anger programmet i denna version.
nummer fér din kundprislista. i . Rapportmeny for valbara rapporter i kundprislista.
e Benamning: Textfalt som anger namnet pa Utvecklingsfalt, anvénd inte i programmet i denna
kundprislistan. version.

e  Valutakod: Valutakod till kundprislistan.
Utvecklingsfélt, anvdnd inte i programmet i denna
version.

. Sparar ny eller redigerad férsaljningsprislista.
.« X Stanger detaljlage.
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2.14. Inképsprislistor

Meny: Register=> Inkdpsprislistar
I inkdpsprislistor lagger du in de prislistor som ska galla fér dina leverantérer och artiklar du képer in fran dessa. Artikeln
kopplas darefter till respektive inkdpsprislista i ditt artikelregister till respektive kdpartikel.

Andersson Planering 401
Register
Bolog: _System Andersson  Anvindare: _Sven Johansson

Astikelgrupper
Rosurs
Operation

Franvaro

Falt/knappar: . Raderar markerad post.

¢ Nummer: Nummer fér din prislista. . Skapar en ny post i ditt kundregister.
e  Bendamning: Textfdlt som anger namnet pa prislistan. Oppnar detaljlaget for prislistan

. Valutakod: Anger valutakod for prislistan.

Utvecklingsfélt anvénds inte av programmet i denna ° Stanger register.
version.
. Prisdatum: Anger upplaggningsdatum for prislistan.
2.14.1. Upplagg ny inképsprislista 2.14.2. Redigera inkdpsprislista
e  Tryckpany! . e Dubbelklicka pa den inképsprislista du vill redigera.
e Ange det nummer du vill tilldela din inkdpsprislista, e Ange nya uppgifter, tabba ur falten du skrivitiinnan
en benamning och valutakod, tabba ur félten du du sparar.
skrivit i innan du sparar. . Tryck spara

. Nar du fyll i uppgifterna som galler fér din
kundprislista, tryck spara

2.14.3. Inképsprislista huvud

Meny: Register=> Inképsprislista> Huvud
I inkdpsprislista huvud lagger du in information som galler for din inképsprislista. Koppla en artikel till prislistan gor du i ditt
artikelregister. Nar du kopplat en artikel till inképsprislistan kommer den att synas i listan.

Inképspristista - Uppglfter
folag: _System Andersson _ Amindare: _Sven Johansson

Entet Artiketgrupp' Pris

| 2004 i
2005 Display kpl 25mm

Falt/knappar: . Raderar markerad post.
. Inkdpsprislista: Nummerfalt som anger nummer fér . Skriver ut. Utvecklingsfalt, anvind inte i
din ink&psprislista. i programmet i denna version.
. Eelr_‘_a mn '_”'IQ_: Textfalt som anger namnet pd . Rapportmeny fér valbara rapporter i kundprislista.
inkopsprislistan. ] o Utvecklingsfélt, anvédnd inte i programmet i denna
. Valutakad: Valutakod till kundprislistan. version.
Utvecklingsfélt, anvdnd inte i programmet i denna . sparar ny eller redigerad inkd isli
gerad inkdpsprislista.

version. N "
.« X Stanger detaljlage.
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2.15. Leveransvillkor

Meny: Register> Leveransvillkor

I leveransvillkor lagger du upp de olika leveransvillkor som ska vara valbara vid upplagg av ny kund, inkdp, offert, kundorder och
leverans.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvindare: _Sven Johansson

e

Register

Q

Astikelgrupper
Resurs
Operation
Franvaro
Avvikelse
Enhet

Leverantir

Lovcamtor 0]
Falt/knappar:
. Leveransvillkor: Textfalt som anger ditt leveransvillkor.

. Raderar markerad post.

. Skapar en ny post i ditt leveransvillkorsregister.

. X Stdnger register.

. Sparar nytt eller redigerat leveransvillkor.

2.15.1. Upplagg nytt leveransvillkor 2.15.2. Redigera ett leveransvillkor

e  Tryckpany! o, e  Dubbelklicka pa det leveransvillkor du vill redigera.
e Ange ett leveransvillkor. e Ange nya uppgifter.

e  Tryck sparal!—I e  Tryckspara
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2.16. Betalningsvillkor
Meny: Register=> Betalningsvillkor
| betalningsvillkor Idgger du upp de olika betalningsvillkor som ska vara valbara vid uppldgg av offert/kundorder.

Planering 401
Andersson  Amvandare: Sven Johansson

|| teveransvittior

Register

X

| (Betatas p3 plats

Falt/knappar: . Skapar en ny post i ditt betalningsvillkorsregister.
e  Villkor: Textfalt som anger ditt betalningsvillkor. « X Stanger register.

* Raderar markerad post. o Sparar nytt eller redigerat betalningsvillkor.
2.16.1. Uppldagg nytt betalningsvillkor 2.16.2. Redigera ett betalningsvillkor

e  Tryckpdnyl o, . Dubbelklicka pa det betalningsvillkor du vill redigera.
e Ange ett betalningsvillkor. e  Ange nya uppgifter.

. Tryck spara '=.. . Tryck spara
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3. Startsida "Att gora”
Nar du har loggat i System Andersson Aktivt IT kommer du till startsidan.

3.1. Beslutstod

Modulknapp: startsida> beslutstid
I beslutstad far du en éverskadlig bild av statusen i din produktion. Du ser vilka som ar instamplade och pa vilka jobb. Du far
information om upparbetad improduktiv tid for ditt bolag (tidsintervallet fér denna graf anges for ett forinstallt varde,
kontakta support vid &ndring av detta tidsintervall). Dina tillverkningsorder listas utifrén kopplad kund. Denna lista kan filtreras
genom att du klickar pa grafen far respektive kund fér att visa tillverkningsorder per kund (denna lista visar tillverkningsorder
med status upplagd, arbete och klar).

400

son Anmvandare: Sven Johansson

Improduktiv tid Ordertage

Produktiv tid: 85,15 %

Admin: 1,55 %

\ Vanta arbete: 9,27 %

100004 jolvo 2,00
100005 2,00
10104 32,50
10131 al 11,90
10132 6,80
10143 : 3 3 14,70
10173 R Vo 27,40
10174 1010-20 0,50
10129 o 2 2 2 10,00
10158 3002 6,00
10139 101020 Balk metervara [ B 2 0,50
10175 200 Avgangsshkylt komplett. 3,00
10177 210

20191104
2019-11.04
2019-11-04
2019-11-04
2019-11-04
2019-11.05
20194104
2019-11-05

3.1.1. Improduktiv tid . PlanTid: Anger den totala operationstiden som ar
Kolumner: planerad pa tillverkningsordern.
e Ordernummer: Anger ordernummer fér din e  ArbTid: Anger den totala hittills rapporterade tiden
improduktivorder. pa tillverkningsordern.
. Benamning: Anger benamningen pad din
improduktivorder. 3.1.4. Byta datumintervall for improduktiv tid tillfalligt
e  Totaltid: Anger totaltiden i timmar for det Arbetssatt:
forinstallda tidsintervallet. . Trick ié knappen fér parameter uppe i hdgra hérnet
3.1.2. Pdstamplingar e Andrafran och tilldatum tryck pd "Submit”.
Kolumner:
e  Anstalld: Instamplad operator. 3.1.5. Byta default datumintervall fér franvarostatistik
. Operation: Anger operationen dar den stamplade Arbetssatt:
tiden kommer ldggas pa. e  (Oppna settingsfil fér dashboard som vanligtvis finns
. Orderbeskrivning: Anger bendmningen pa det pa er server under sdkvdg
instamplade jobbet. C:\ProgramData\SystemAndersson\AnderssonProdu
e  Startad: Det datum da stdmplingen startade. ktion\Dashboard. Obs! &r du osédker pa detta radgir
med Andersson supporten.
3.1.3. Orderlage . Oppna filen "ToDo".
Kolumner: e  Andra datumet itaggen i XML filen (quimarkerat
. Status: Status for respektive tillverkningsorder. nedan). <Parameter Name="Impr_FromDate"
. Tillvnr: Anger tillverkningsordernummer pa arbetet. Type="System.DateTime, mscorlib, Version=4.0.0.0,
e Artnr: Anger artikelnummer fér tillverkningsordern. Culture=neutral,
. Benamn: Benamning pa tillverkningsordern. PublicKeyToken=b77a5c561934e089" Value="2019-
e Kund: Anger den kopplade kunden p& 06-01T00:00:00" /> <Parameter
tillverkningsordern. Name="Impr_ToDate" Type="System.DateTime,
e  PlanAnt: Planerat antal pa tillverkningsordern. mscorlib, Version=4.0.0.0, Culture=neutral,
e KundAnt: Det antal som ska levereras till kund. PublickeyToken=b77a5c561934e089" Value="2020-

e  RestAnt: Resterande antal pa en dellevererarad 12‘31TOU5U_U:UU" />
tillverkningsorder. e Spara Xml filen.


https://www.systemandersson.se/kontakta-andersson-support

3.2. Att Gora

Modulknapp: startsida=> Att Gora

| Att Gora fliken far du en Gverskadlig lista pd de avvikelser du bér agera pa. Det kan vara en tillverkningsorder som passerat
leveransdatum, en person som borde vara instamplad enligt sitt schema, etc. Under denna flik listas alla avvikelser for alla
moduler. Vill man se awvikelser fér ex. enbart tillverkningsmodulen hittas denna lista i "Att Géra” under tillverkningsmodulen.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson _ Anwindare: Sven Johansson

Att gbiro

W (Vi et daturia

Nummer  Artikel Benamning Leveranstid Anstnr Felmeddefande
20003 4501  Last EUR MaskinAB  2019-02-08 Forkalkylen ir e]
20005 100 . 20190228 Fkaliylon v o] br
10131 2019-10-30 Tillverkningsordern ar inte levererad.
e s 2019.11.04
1017 )25 2019.04.12
100004 2019.11.04
10175 200 komplet 2019-11-11
Saoittd 10177 210 25 2019-11-04 ssordern kan inte tillverkas
0104100 mclkomplewt 20191227 hningsordern han ot Hilverias
RE A e e e
Kom igang med Andersson 10143 Balktillverknig 2019-11-04 jsordem kan inte tillverkas
100004 abbjobt 2019-11.04 et o i s
s 100005 20191141 S ieheareiu o ki itariae
200 o 2019-11-05 har gatt under produktionspunkt
110 ) i roduktions
3008
998
251 2019-11-05 s 3 In har gatt under produktionspunkt
252 ; 2019-11-05 An har geu under produktionspunkt
Kolumner: e  Anstallningsnummer: Anstallningsnummer pa den
. Status: Fdlt under utveckling, anvdnds inte av person som ar lankad till att géra handelsen.
programmet i denna version. . Namn: Namnet pa den person som &r lankad till att
. Ordernr: Ordernummer for att géra handelsen. gora handelsen.
. Artnummer: Artikelnummer fér att géra handelsen. . Bendmning: Under utveckling anvénds inte av
. Benamning: Benamning pad artikeln/ordern for att programmet i denna version.
gbra handelsen. . Felmeddelande: Anger orsaken for att géra
e  Leveranstid: Aktuell leveranstid pa ordern. handelsen.

3.3. Kom i gang med Andersson

Modulknapp: startsida=> Kom i gang med Andersson

Under Kom i gang med Andersson finns filmer samt lathundar som beskriver stegen fér att komma igdng med grunderna i ditt
Andersson system.

C % systemanderssonwixsite.com/anderssoninfo/getstarted ax O

Hér kan du
g4 Andersson
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3.4. Andersson Info

Modulknapp: startsida—=> Andersson info

Under Andersson info fliken hittar formular for att kontakta Anderssonsupporten ytterligare information om ditt system.
Under rubriken Anderssonskolan finns filmer och manualer fér de vanligast forekommande rutinerna i ditt system.

v x x 4 - 8 x

Andersson-supporten

Anderssonskolan

Gilla oss!

3.4.1. Anderssonskolan
Har finner du ett antal filmer och manualer som beskriver de vanligaste rutinerna i System Andersson Aktivt IT.

v Kom igng med A x Andersson skolan | andersson: X - o

€ 3 C % systemanderssonwisitecom/anderssoninfo/blank ax 0O

Fér att hjslpa dig har vi
giort nigra enkla filmer
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4. Tillverkning
Under modulknappen fér tillverkning finner du rutiner fér det mesta som har med din tillverkning och orderhantering att géra.

4.1. Beslutstod

Modulknapp: Tillverkning > Beslutstéd
| beslutstad far du en dverskadlig bild av statusen i din tillverkning. Du ser vilka som &r instamplade och pa vilka jobb. Du far
information om laget pa dina aktiva tillverkningsorder. Du ser vilka materialbrister du har i din tillverkning och du far en
overskadlig bild éver belaggningen i dina resurser. Vill du se beldggning fér respektive vecka klickar du pa grafen fér respektive
vecka. Obs! beldggningsvyn listar bara de veckor det finns beldggning i och den ldgger all planerad tid p3 startveckan.

Andersson Planering 40
Bolag: _System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Tiitverkning

Betiggning/vecka pa resursniva
= s . An_ Kund Kostnad  Utpets
Snabbjobb 1 Volvo AB 2456k 2456k , ; Totaltid  decimaltimme (Sur)
1 Maskin AB Wk 80k
10 Volvo AB 29952 32085k
4 Maskin AB 4 660 kr 4 660 kr
2 Nobina AB 3270k 3270k
Beslutsstid 3 Maskin AB 17610k
1 Volvo AB 5315k
Att gora 5 Maskin AB

Tillverkning

Struktur
Ordernummer  Orderbeskriviing
10174 Balk metervara

Montering 10174 Balk metervara

Verkstad 10130 Uthyrning personal

Kap 10104 Aol komplett

NC Svarv/Fris 10104 Axel komplett

Verkstad 10176 Elskip komplett

g Leveransdatum K . Kundoumm_.. Kundnamn s
1013 byese k 20190228 Egna Bolaget  Thomas Can
1014 o 2019-02-18 VotvoAB  Svante Hjul
1017 o 2019-03-18 Votva AB Bjarne Nilsson
1018 2019-03-20 Egna Bolaget  Thomas Can
1019 2019.03.20 Egna Bolaget  Thomas Can
1020 2019.04.09 4567 Nobina AB  Birje Buss
1021 Glasorder 2019-04-12 P90 Volvo AB Svante Hjul Specialarbete Kapning/Sagning
1022 Projekt bygge 2019-04-24 Prytyue NCC AB Bengt Byggn. Lt

Import

Kantlistmaskin 100007 Prototyp Kantlistning

Pastamplingar
) " s Order Stampling start
Inne/Ute montage Montering Spociataxel 2019-11.04
Ve sarbete  Verkstad Renovering pump 25 20191104
N in NCSvarv/Fris  Balk metervara 2019-11-04
Ute montage Mantering Balktillverknig 2019-11-04

4.1.1. Orderlage . Kunds bestallningsnummer: Anger kunds

Kolumner: referensnummer.

. Status: anger status pa tillverkningsordern. . Kundnummer: Anger kopplat kundnummer.

e  TO nummer: Anger tillverkningsordernummer. . Kundnamn: Anger kopplad kunds namn.

. Beskrivning: Benamningen pa tillverkningsordern. . Kundreferens: Anger kundens referens.

. Antal: Det planerade antalet pa tillverkningsordern. . Order status: Anger status pa kundordern.

. Kund: Den kopplade kunden pa tillverkningsordern.

e  Kostnad: Sjalvkostnaden pa tillverkningsordern. 4.1.4. Materialbrister i tillverkning

. Utpris: Utpriset/farsaljningspris pa Kolumner:
tillverkningsordern. . Tillverkningsorder: Den tillverkningsorder material

e Vinst: Skillnaden mellan kostnad och utpris. saknas for.

. Planerad tid: Den planerade tiden pa e Artikel: Den artikel som saknas pa
tillverkningsordern. tillverkningsordern.

. Arbetad tid: Den avstamplade tiden pa . Benamning: Artikelbendmning pa artikeln som
tillverkningsordern. saknas.

e Rest tid: Skillnaden mellan planerad tid och arbetad e Inképsdatum: Det datum dd material bor kdpas in for
tid. att klara att tillverka ordern.

e  Antal: Det antal som saknas av artikeln for att kunna

4.1.2. Pastamplingar tillverka ordern.

Kolumner:

e  Anstalld: Instdmplad operator. 4.1.5. Beldggning/ vecka pa resursniva

. Operation: Anger operationen dar den stamplade OBS! Grafen visar enbart de veckor det finns beldggning.
tiden kommer l&ggas pa. Kolumner:

e  Resurs: Den resurs som jobbet &r instdmplad pa. e Startvecka: Den vecka operationen pd

e  Order: Anger bendmningen pa det instamplade tillverkningsordern skall startas.
jobbet. e  Resurs: Den resurs som operationen tillhér.

e  Stampling start: Det datum d& stamplingen startade. e  Order: Det tillverkningsordernummer som

operationen tillhér.

4.1.3. Leveranslista kundorder e  Orderbeskrivning: Den bendmning som star pa

Kolumner: tillverkningsordern.

. Kundorder: Anger kundordernummer. . Operation: Den operation som skall startas.

. Beskrivning: Anger benamningen pa kundordern. . Totaltid fér operation: Den planerade tiden fér

e  Leveransdatum: Anger leveransdatum pa kundordern operationen.
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4.2. Att Goéra
Modulknapp: Tillverkning = Att gora
| Att gora fliken under tillverkningsmodulen far du en 6verskadlig lista pa de avvikelser du bér agera pa gallande din tillverkning.

Det kan vara en tillverkningsorder som

Andersson Planering 40i
Bolag: _System Andersson  Amvindare: _Sven Johansson

passerat leveransdatum, en tillverknings som saknar material etc.

Tiltverkning

W Vaijett dotumig W Naij ett dotumida W

Status  Titivorder Artikel ‘Benamning Orderdatum Leveranstid Antal

10131 Plittida spocial 20191021 2019-10-30
10143 Balktillverknig 2019-10-21 2019-11-04
g pump 25 2019-09.06 20190412

2019-10-21 2019-11.04

skylt komplet 2000-01-01 20191111

10177 RTS25 2000-01-01 2019-11-04
10104 Axal komplett 2000.01.01 019-12:27
10131 Platlada special  2000-01-01 2019-10-30
10132 Specialaxel 2000-01-01 20191141
10143 Balktillverknig 2000-01-01 2019-11-04
100004 Snabbjobb 2000-01-01 2019-11-04
100005 Snabbjobb 2000-01-01 20191141
Avgangsskylt komplet 2019-11-05 2019-11-05

Avel halvfabrikat  2019-11-05 2019-11-05

Glas komplett 2019-11-05 2019-11-05

Under Produktionspunkt d Fonsterindivid 2019-11-05 2019-11-05
<] Beslagsipa 2019-11-05 2019-11-05

2019-11-05 2019-11-05

Beslutsstod

At gia

Tiltverkning

Kundorder

Kolumner:

Status: Fd/t under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

Ordernummer: Det tillverkningsordernummer
avvikelsen kan harledas till.

Artnr: Det artikelnummer avvikelsen kan galla fér.
Benamning: Benamningen pa artikel avvikelsen kan
harledas till.

4

‘Kundnamn
Maskin AB
Maskin AB
Volvo AB
Volvo AB
Volvo AB
Nobina AB
Volvo AB
Maskin AB
Nobina AB
Maskin AB
Volvo AB
Maskin AB

Fetmeddetande
Tillverkningsordern 3r inte levererad.
Tillverkningsordern ar inte levererad.
Tilverkningsordern i inte levererad.

Tilverkningsordern kan inte tillverl
Tillverkningsordern kan inte tiliver
Tillverkningsordern kan inte tillverka:
Tillverkningsordern kan inte tillverkas

Saldot p artikeln har gatt under produktionspunkt

under produktionspunkt
under produktionspunkt
under produktionspunkt

der produktionspunkt

Saldot pa artikeln har gatt under produktionspunkt

Orderdatum: Orderdatum fér tillverkningsordern.
Leveranstid: Leveranstid for tillverkningsordern.
Antal: Antal fér avvikelsen.

Kundnamn: Kundnamn som ar kopplat till
tillverkningsordern.

. Felmeddelande: Beskrivning av awvikelsen.
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4.3. Tillverkning

Modulknapp: Tillverkning = Tillverkningsorder
I fliken Tillverkningsorder i modulen Tillverkning ser du alla dina tillverkningsorder i en lista. For att 6ppna en order i
detaljlage markerar du raden och dubbelklickar, eller markerar raden och véljer Oppna detaljldge. Du kan skapa en ny
tillverkningsorder pa tva satt:

(] Hamta en artikel fran artikelregistret

(] Fyll i uppgifterna manuellt (praktiskt om du inte har aterkommande artiklar)

Kolumner/knappar:

Markering: anvands vid snabb-avbokning /leverans /
skapa projekt i Fortnox

OP: Statuslampa fér om det finns tillganglig
kapacitet i de resurser som tillverkningsordern
belastar pa planerat startdatum.

Mtrl: Statuslampa fér om det finns tillgangligt
material for att tillverka ordern pa planerat datum.
Obs! Materialet mdste vara kopplat till en operation.
Om inget saldo hittas i planeringslistan markeras det
rott.

Tillvorder: Tillverkningordernummer, Detta filt via
instédllning gdras numeriskt sékbart med villkor eller
som textstrdng alfanumeriskt.

SadljorderNr: Det ordernummer som kan harledas till
importerad order fran kopplat ekanomisystem.
KundorderNr: Ordernummer som kan harledas till
kopplad kundorder i system Andersson.

Ordertyp: Anger ordertyp for tillverkningsordern.
Kund=Tillverkningsorder fér leverans till kund,
Fastpris=Utpris ar fast oavsett kalkyl,
Lager=Tillverkningsorder for leverans till lager.
Artikel: Artikelnummer for tillverkningsordern.
Benamning: Benamning pa tillverkningsordern.
Orderdatum: Datum da tillverkningsorder skapades.
Detta ordernummer kan aven anvandas for att skapa
en framatplanering for operationerna pa
tillverkningsordern (grundinstélining i programmet).
LevTid: Datum da tillverkningsordern ska levereras.
Detta ordernummer kan aven anvandas for att skapa
bakatplanering for operationerna pa
tillverkningsordern (grundinstalining i programmet).
Antal: Planerat antal for tillverkningsordern.
Kundantal: Planerat antal som ska levereras till kund
for tillverkningsordern.

Restantal: Restantal pa del levererad
tillverkningsorder.

Referensnr: Din kunds bestéllningsnummer
alternativt referensnummer.

Status: Aktuell status pa din tillverkningsorder.
Kund: Den kopplade kundens kundnummer.
Kundnamn: Kopplad kunds bendmning.

Kostnad: Kalkylkostnad for tillverkningsordern.

Utpris: Utpris/férsaljningspriset for
tillverkningsordern.

Ritning: Ritningsnummer pa tillverkningsordern.

Rev: Revisionen for tillverkningsordern.

VarRef: Har anges den person som skapar ordern.
Inloggad anvdndare véljs som standard vid ny
tillverkningsorder.

ErRef: Kopplad kunds referens. Kopplad kunds
standardreferens védlj som default vid skapande av ny
tillverkningsorder.

Totaltid: Total planerad tid for tillverkningsordern
ingdende operationer. Obs! For att totaltid skall visas
i detta falt mdste tillverkningsordern innehdlla minst
en operation och ordern mdste kalkyleras.
UpparbTid: Den totalt avstamplade tiden for
tillverkningsordern.

UpparbTid "graf”: Grafen visar hittills upparbetad tid
grafiskt.

Xtra1: Anvands vid skapa bestallning i Visma Admin
2000 och visar Vismas bestallningsnummer.

Xtra2: Extra falt for fritext.

Xtra3: Extra falt for fritext.

Xtra4: Extra falt for fritext.

Xtra5: Extra falt for fritext.

Xtrab: Anvands for att ange Id for vald person i
Andersson Beordring.

Xtra7: Anvands for kdrordning som angetts i
Andersson Beordring.

Raderar markerad post.

Skriver ut en lista pa de tillverkningsorder du
filtrerat fram. Kan via installning anpassas fér vilken
rapport som ska skrivas ut.

Skapar en ny tillverkningsorder.

Rapportmeny for valbara rapporter i tillverkning.

Stanger tillverkningsmodulen.

Oppnar detaljlage for tillverkningsordern som &r
markerad.

Aterstéller kolumninstallning till original.

Sparar ner befintlig kolumninstallning.
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4.3.1. Upplagg ny tillverkningsorder pa en befintlig
egen artikel

Tryck pa ny

Du far automatiskt ett nytt ordernummer fran
programmet ndr du sparar.

Ange artikelnummer genom att skriva artikelnummer
eller dra och slapp via sidpanelen fér artiklar.

Slapp artikeln i tillverkningsorderhuvudet.
Informationen fran ditt artikelregister lases nu in till
tillverkningsordern.

Ange leveranstid och planerat antal fér ordern.
Ekonomiskt tillverkningsantal kommer upp som ett
forslag, detta gar att andra i detta lage. Tabba forbi
antal. OBS! Efter att tillverkningsorder dr kalkylera &r
detta félt Idst. D3 mdste ordern kalkyleras om for att
nytt antal ska gdlla.

Nar du fyllt i 6vriga uppgifter som galler for din

tillverkningsorder, tryck spara

4.3.2. Redigera befintlig tillverkningsorder

Dubbelklicka pa den tillverkningsorder du vill
redigera.

Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur
falten du skrivit i innan du sparar.

Tryck spara

4.3.3. Upplagg ny tillverkningsorder utan att hamta
fran artikelregister "Fri To”

Tryck pa ny

Du far automatiskt ett nytt ordernummer fran
programmet ndr du sparar.

Ange artikelnummer (dialogruta med "artikel finns
ej” tryck ok) skriv en bendmning pa jobbet.

Ange leveranstid och planerat antal fér ordern. O85!
Efter att ha "tabbat” forbi antal dr detta falt Ist. D3
madste ordern kalkyleras om fér att nytt antal ska
gdlla.

Nar du fyllt i dvriga uppgifter som galler far din
tillverkningsorder. Obs! du mdste ange en kund pd

tillverkningsardern, tryck spara

4.3.9. Andra kolumninstillning i listlige
Dra kolumnerna till den ordning du vill ha och tryck pa Spara kolumninstallning )

4.3.4. Redigera befintlig tillverkningsorder

Dubbelklicka pa den tillverkningsorder du vill
redigera.

Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur
falten du skrivit i innan du sparar. OBS! Byte av kund
genom “dra och sldpp” kan bara gdras pd order med
status upplagd.

Tryck spara

4.3.5. Kopiera befintlig tillverkningsorder

Dubbelklicka pa den tillverkningsorder du vill kopiera.
Tryck pa A

Ga ut till listldge och 6ppna den nya
tillverkningsordern och redigera enligt punkt 4.3.4.

4.3.6. Kopiera befintlig tillverkningsorder till artikel

Dubbelklicka pa den tillverkningsorder du vill kopiera
till artikel.

Ange vilket artikelnummer du vill tilldela din nya
artikel.

Tryck pa Fﬁ, artikeln finns nu i ditt artikelregister.

4.3.7. Snabbavboka tillverkningsorder

Klicka i markeringsrutan &4 fgér den eller de
tillverkningsorder som har status Upplagd eller
arbete som du vill klarmarkera.

Knappen for snabbavbokning tands nere till

vanster.

Tryck i dialogrutan, tillverkningsordern har nu
bytt status till klar.

4.3.8. Snabbleverans av tillverkningsorder

Klicka i markeringsrutan &4 fgr den eller de
tillverkningsorder som har status klar som du vill
leverera.

Knappen for snabbleverans B tands nere till vanster.

Tryck i dialogrutan, tillverkningsordern har nu
bytt status till levererad.

For att skriva ut foljesedel 6ppna
leveransprogrammet och félj instruktioner for
utleverans

Ta bort kolumn. Klicka pa kolumnen du vill ta bort, dra den neddt och slépp nar ikonen B visas. Tryck pa B for att spara

instdllningen.

Aterstall kolumninstéllning till originallayout. Tryck pa B och spara kolumninstallning B



4.3.10. Tillverkningsorder huvud
Modulknapp: Tillverkning = Tillverkningsorder=> Huvud
| tillverkningsorder huvud ldgger du in information som

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

galler for tillverkningsordern och som ska synasii tillverkingsorderlistan.

Tiltverkning-Detatjer

00006 Kund
3 v b}

Sortbegr  Saldo ' Dis
[

Axelkomplett | 20191028 ||y [2019-12-13_ | |10

17549,12 Levererad W 20 5 Bjare Nitsson W

170:59.00

Operation

Startdat op Benamning Resurs ' Prio’ Stalltid Stycktid Totattid Upparbtid 'Styckpris' Tot.kast Utpris TotalPris| Stopdat | Anstnr Status’ Mobil

Matorial

= NI e 20 ¥ K Wi S0 o Loy Il Eos il 2
Instruktioner | T Jia 40 ¥ sve in oV 0 1 15 16
Uppgifter

Dokument

Kalkylera

Falt/knappar:

ToNr: Tillverkningsordernummer, detta nummer
genereras av programmet. Nummerserie angesi
systeminstallningsfil.

Ordertyp: Anger ordertyp for tillverkningsordern.
Kund=Tillverkningsorder for leverans till kund,
Fastpris=Utpris ar fast oavsett kalkyl,
Lager=Tillverkningsorder for leverans till lager.
Artnr: Artikelnummer (50 tecken).

Benamning: Textfalt som anger bendmning pa inlast
artikel (50 tecken).

Orderdat: Datum for nar ordern skapades.

Levdat: Datum for nar ordern skall vara
klar/Levereras.

Antal: Anger det planerade antalet for
tillverkningsordern Obs! nér du gar ur detta falt
kalkyleras ordern och féltet &r Idst fér editering, fér
att byta antal ga in i kalkylfliken och rékna om
tillverkningsordern.

Kundantal: Det antal som skall levereras till kund.
Anges 0 i kundantal kommer planerat antal laggas pa
lager nar du utfér leverans av tillverkningsordern.
Kostnad: Anger den kalkylerade kostnaden for
tillverkningsordern.

Utpris: Anger den kalkylerade utpriset for
tillverkningsordern.

Status: Anger status for tillverkningsordern, Status
forandring sker vid olika handelser som utférs i
programmet.

Kund: Anger kundnummer pa tillverkningsordern.
Kundnamn: Anger namnet pa den kopplade kunden.
Referensnr: Har kan du ange din kunds
bestallningsnummer/referensnummer (50 tecken).
Er referens: Anger kunden referensperson.

var referens: Anger var referensperson.

Terminal: Anger om tillverkningsordern ska vara
synlig i pdstampling i rapporteringsterminalen. 085/

/it komplett 300 BUSS
skt
210 Chamber RTS25 TEST
110 Axel halvfabrikat i
3000 Glas ko GLAS
ett Runt  GLAS
TRA
4105 Med komplett TRA
0 0 20191212 ¥ 0 4120 P 5 TRA
[ 0 2019213 ¥ 0 <.
A Planeringstista
v Lo v
Orderne'  Bendmning  Antat  Dispe
[2019-02-18 1014 Provorder 10
2019-10-30 1056 T
2019-11-25 100016 Axel komplett 3
2019-12-27 10104  Axel komplett 10

2020-01-16 10174 Batk metervara 0

220 Maskin AB
230 NCC AB
240 ABB

tillverkningsorder med status arbete syns alltid i
terminalen.

Totaltid: Anger den planerade totaltiden for
tillverkningsordern. OBS! detta falt réknas ut vid
kalkylering av tillverkningsordern.

Upparbetad tid: Anger den rapporterade totaltiden
for tillverkningsordern. OBS! detta falt réknas ut
efter avstédmplingar p4 tillverkningsordern.

OP: Anger om tillverkningsorderns operationer har
tillganglig kapacitet for att utfora jobbet pa angivet
datumintervall.

Mtrl: Anger om tillverkningsorderns ingdende
material finns tillgdngligt pd angivet datum for
materialreservationen.

Bild: Har kan du lagga in en bild som beskriver
tillverkningsordern. Fér att koppla en bild tryck pa
knappen under bilden och valj en bild i din utforskare.
0bs! bilden far inte dverstiga 50Kb.

Raderar markerad post.

Skriver ut tillverkningsordern. Obs! vid utskrift via
denna knappa kommer dven materialuttag ske pa
tillverkningsorder. Dvs. verkligt antal kommer att
uppdateras under materialfliken.

Skapar en ny tillverkningsorder.

Rapportmeny for valbara rapporter i tillverkning.

Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.

3 Skapar en kopia pa tillverkningsordern.
i) Kopierar tillverkningsordern till artikel.

Skapar upp en leverans av tillverkningsordern.
Obs! anvdnd endast vid fulleverans.

Oppnar beldggningsprogrammet.

Kontrollerar om ordern ar mojlig att tillverka
beroende pa tillgangligt material och kapacitet i
kopplade resurser.

Stanger tillverkningsordern och startar listlage.

Sidopanel: . Antal: Anger det faktiska saldot fér

. Artiklar: Presenterar ditt artikelregister. artikeln.
e Artikel: Anger artikelnummer for artikeln. . Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
. Benamning: Anger benamning fér for artikeln.

artikeln.

. Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.
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. Leverantérsnummer: Anger
leverantérsnummer fér den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.

. Leverantérsnamn: Anger
leverantérsnamnet for den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.

. Leverantors artikelnummer: Anger
leverantdérens artikelnummer for den till
artikeln kopplade huvudleverantaren.

. Lagerplats: Anger standardlagerplatsen
for artikeln.

Planeringslista: Listar planerade handelser for
markerad artikel i panelen for artiklar.
. Leveranstid: Datum for handelsen.
. Ordernummer: Ordernummer for
handelsen.
. Benamning: Benamning pa handelsen.
. Antal: Antal fér handelsen.
. Disponibelt saldo: Disponibelt saldo efter
den planerade handelsen.
. Status: Aktuell status fér den planerade
handelsen.

4.3.11. Tillverkningsorder operationer

Modulknapp: Tillverkning > Tillverkningsorder> Operationer
| tillverkningsorder operationer anger du de operationer/arbetsmoment som atgar for att tillverka ordern.

Andersson Planering 40/
System Andersson Anvndare: _Sven Johansson

100006 Kund W 100

17549,12 Levererad W | 200 82345

170:59.00

Operation
Material

Instruktioner v o X
Uppgifter

0o

Kalkylora

Falt/knappar:

R Expanderar operationsraden sd att du kan ange
en operationstext.

o Anger om operationen har tillganglig kapacitet
enligt angivet datumintervall.

Pos: Anger operationens position i operationslistan.
Startdatum: Anger nar operationen skall startas.
Operationsnummer: Anger vilken operation som skall
utféras.

Benamning: Anger operationsbenamningen.

Resurs: Anger vilken resurs operationen skall utféras
i

Prio: Numeriskt falt for att ange prioriteringsordning
for operationen.

Stalltid: anger stalltiden som atgar for att rigga
arbetsmomentet.

Stycktid: Anger den tid som atgar for att utfara
operationen for en styck av tillverkad detalj.
Upparbetat tid: visar den totala avrapporterade tiden
for operationen.

20191028 |y [2019-12-

. Typ: Anger vad for typ av planerad
héndelse.

. Inkdpsdatum: Faltet galler for inkdp av
artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bér képas hem enligt
artikeln ledtid.

. Hemdatum: Faltet galler fér inkép av
artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bor ska vara hemma for
att du ska kunna starta operationen
material ar kopplat till hem enligt artikeln
ledtid.

. Batchnummer: Utvecklingsfalt anvdnds
inte av programmet i denna version.

. Lagerplats: Utvecklingsfélt anvdnds inte
av programmet i denna version.

Kunder: Listar aktiva kunder i ditt kundregister.
. Kund: Kundnummer i ditt kundregister
. Kundnamn: Namnet pa kunden i ditt
kundregister
. Sorteringsbegrepp: Sorterings begrepp pa
din kund

A Resurser

v

Benamning ' Kostnod

=it
200
500
300
400
600

Styckpris: Anger timkostnaden fér den kopplade
resursen.
Totalkostnad: Anger den totala kostnaden for
operationen och det antal som skall tillverkas.
Utpris: Anger utpriset for den kopplade resursen.
Totalpris: Anger den totala utpriset for operationen
och det antal som skall tillverkas.
Stopp datum: Anger det datum da operationen ska
vara avslutad.
Anstallningsnummer: Har kan du koppla en anstalld
till operationen, operationen. kommer da synas
under fliken fér order per person i
rapporteringsterminalen.
Status: Anger status for operationen. O=gj
startad/pdgaende, 3= Avslutad.
Mobil: Anger om operationen skall synas i mobilapp.
Obs! denna funktion kréver modulen Mobil.

Raderar markerad post.

Skriver ut tillverkningsordern. Obs! vid utskrift via
denna knappa kommer dven materialuttag ske pa
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tillverkningsorder. D.v.s. verkligt antal kammer att . Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.

uppdateras under materialfliken. . stanger tillverkningsordern och startar listlage.
. Lagger till en ny operationsrad. Obs! for att infoga

en operation fdre en annan, tryck pa faltet for Sidopanel:

position och tryck pd insert pa dit tangentbord. Ange e  Operationer: Listar aktiva operationer.

uppgifterna for operationen. Obs! du kan inte infoga . Resurser: Listar aktiva resurser.

en gperation genom dra och slapp.

4.3.12. Automatisk planering av operationer (kraver instéllningen automatisk planering)

Denna funktion aktiveras nar du trycker pa \=! i tillverkningsordern. Funktionen rdknar bakat utifran leveranstid eller framat
fran orderdatum beroende pa vilken grundinstallning som ar gjord i programmet. Fér att operationerna skall réknas om enligt
dagskapacitet for respektive operations kopplade resurs kravs att tillverkningsordern ar planerad med unika
operationsnummer. Tex. vid bakat planering. Om en resurs har dagskapacitet 8 timmar och operationens totaltid &r 16
timmar, kommer stoppdatum fér sista operationen sattas till samma datum som leveranstid och startdatum fér operationen
sattas till 2 dagar fore. Helger raknas inte som arbetsdag.

Andersson Planering 40
Bolag: _System Andersson  Amvande

Tiliverkning-Detatjer

= | Axelkomplett | [2020-10-13_||g [2020-225_|g 10

= Voivo AB ¥ Sven Johansson W
Kap
NC SvarviFrs

Gjutning
Inne/Ute montoge
Kantlistning

Svets

50 Montering

0 Kantlistmaskin

Packning embailage 50 Montering
Tryckning Ve
Méining 0 Mdining

Operation

8BIBLAE B

Startdat op Resurs ' Prio’ stalltid' Stycktid Totaltid| Upparbtid’ Styckpris' Tot.kost Utpris TotalPris Stopdat ' Anstnr Status' Mobil

Material
s HWTIT e 20 ¥ Kapniogssdgning ¥ 0¥ 0 1 09 10 O 00 2000 0 02001223 ¥ 0
Instruktioner HWTTE @ 30 ¥ Montering fixtur 'V 30V 0 2 X3 10 o 500 5000 650 6500 2020-12-23 V¥ 0
RO i 40 ¥ Gl oV¥ o0 3 07 10 0 300 3000 400 4000 20201225 W 0
Uppgifter

Dokument

Kalkylera

A Resurser

v v v

Resurs | Bendmning | Kostnad | Utpris

[ 10_Verkstad 100 200

20 Kap 200 300
30 NC Svarv/Friis 500 650
0 Svets 300 400
50 Montering 400 500
60 Kantlistmaskin 600 700
70 Maining 700 500
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4.3.13. Tillverkningsorder material

Modulknapp: Tillverkning = Tillverkningsorder= Material
I tillverkningsorder material anger du de artiklar (material/halvfabrikat) som dtgar for att tillverka ordern. Obs! fér att
efterkalkylen ska visa rétt antal planerade ingdende artiklar far samma artikel enbart férekomma en gang per

tillverkningsorder

Andersson Planering 40}

System Andersson  Amvor
Axelkomplett | [2019-1028 |y [2019-12-13 | [10

1760 Voivo AB 82345

170:59.00

Operation

Astikelinfo

Sortbegr  Soldo i
TEXT

TEXT

BiL

Artikel  Benamning  Antal Verklont Enhet Styckpris Verkistpris Batchnr Logol Inkapsnr Kep In? Tot.kost Verklkos Utpris/st Verkligt Utprissst Totaft Utpris Verkligt Totalt 1|

it S 4 “ 0

Instruktioner o . 5 " 3 05tV 100 0
st ¥
I’
Uppaifter ST
Dokument

Kalkylora

Falt/knappar:

{2): Expanderar materialraden s& att du kan ange en
textrad for materialet.

.. Anger om materialet finns tillgangligt det datum
den kopplade operationen skall startas. Obs!
materialraden mdaste vara kopplad till en operation
fér att denna status skall uppdateras.

Artikel: Anger artikelnummer for ditt material.
Benamning: Anger benamningen for artikeln.

Antal: Anger det antal som atgar av artikeln for att
tillverka ordern.

Verkligt antal: Det verkliga materialuttag som gjorts
pa ordern.

Enhet: Anger enheten for artikeln. Obs! den for
artikeln kopplade enheten dndras inte hdr.
Styckpris: Anger styckkostnaden fér artikeln.
Verkligt styckpris: Anger styckkostnaden fér den
uttagna artikeln.

Startkostnad: Anger den fasta kostnaden som galler
for ex. legoinkép.

Batchnummer: Anger batchnummer pa det uttagna
materialet.

Lagerplats: Anger den lagerplats som &r kopplad till
artikeln.

Inképsnr: Anger kopplat ink6psnummer.

Kép in: Anvands for att géra ett direktinkép av
materialrad.

Mo-paslag%: Har kan du ange en procentsats for
eventuellt materialkostnadspaslag som du vill att
kalkylen skall ta hansyn till nar du kalkylerar
tillverkningsordern.

Mo-paslag: Anger Mo paslaget i lokal valuta.
Totalkostnad ExL: Anger totalkostnaden i lokal
valuta exklusive paslag.

Totalkostnad: Anger totalkostnaden i lokal valuta
inklusive paslag.

Verklig kostnad: Anger den verkliga totalkostnaden
for de uttagna artiklarna.

Utpris per styck: Anger artikels utpris per styck enligt
till tillverkningsordern kopplad kunds prislista.

0 o 0

BILDEL
0 0 0 BALK
0 150 0 5 X BiL

0 10,9802

2019-11-04 574
2019-12-02 100019 Dérr komplett

A Tiltverkningsorder

100019 2
100021
100022

Verkligt utpris per styck: Anger uttagen artikels
utpris per styck enligt till tillverkningsordern kopplad
kunds prislista.

Totalt utpris: Anger totala utpriset fér materialraden.
Totalt verkligt utpris: Anger det totala utpriset for
det verkliga materialuttaget.

Leverantdrsnummer: Anger leverantérsnummer fér
den kopplade artikelns standardleverantér.
Leverantdrs benamning: Anger namnet pa kopplad
leverantér.

OP: Anger till materialet kopplad operation.
Inképsstatus: Anger inkdpsstatus fér materialraden.
Denna status styrs av kopplat inkép i ink6psmodulen.
Bokad= Materialraden dr bokad och materialraden
syns nu som bokad under sidopanelen for
inkdpsforslag i inkdpsmodulen, Upplagd=Inképet
skapat men ej skickat, Inkdps= Inképsraden har
status inkopt.

Leveransstatus: Anger status for inleverans av artikel
i inkdbpsmodulen. Levererad= Materialraden har
inlevererats i ink6psmodulen, Dellevererad=
Materialradens ar dellevererad i inképsmodulen,
Fakturerad= Denna status &r under utveckling och
har ingen funktion i denna programversion.
Uttagstatus: Anger status for om materialet har
tagits ut fran lager eller inte. Uttaget= Materialraden
ar uttagen och verkligt antal uppdaterats,
Delluttaget= Materialraden ar deluttagen och faltet
verkligt antal ar uppdaterat.

Tillverka: Anger om artikelskall tillverkas. Obs du kan
bara skapa en tillverkningsorder pa artikeltyp egen.
Tillverkningsorder: Anger tillverkningsordernummer
pa skapad under tillverkningsorter

Hemdatum: Anger det datum som materialet skall
vara hemma enligt startdatum for kopplad
operation.

Inképsdatum: Anger det datum som materialet bor
képas in enligt startdatum fér kopplad operation.
Detta datum styrs av ledtid pa artikeln.

Maobil: Anger om materialraden ska synas i mobilapp.
Obs! Krévs att du har Mobil funktion.

Raderar markerad post.
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. Skriver ut tillverkningsordern. Obs! vid utskrift via
denna knappa kommer dven materialuttag ske pa
tillverkningsorder. D.v.s. verkligt antal kammer att
uppdateras under materialfliken.

. Lagger till en ny materialrad. Obs! for att infoga en
materialrad fére en annan, tryck pa faltet for position
och tryck pa insert pa ditt tangentbord. Ange
uppgifterna fér operationen. Obs! du kan inte infoga
ett material genom dra och sldpp.

. Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.

. Bokar alla artiklar medartikeltyp kép som ligger
med i materialfliken.

. Markera for tillverkning. Denna knapp bockar i

faltet for tillverkning pa alla materailarader som
bestdr av artiklar med artikeltyp egen.

Sidopanel:
e  Artikelinfo: Visar lagerstatus for markerad
materialrad.

. Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till
din tillverkningsorder genom att markera den och dra
in den till materialfliken och anger hur manga som
dtgar for att tillverka.

e Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.

. Ben@amning: Anger benamning fér
artikeln.

. Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.

e  Antal: Anger det faktiska saldot for
artikeln.

. Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
for artikeln.

. Kostnad: Anger kostnad for artikeln.

. Leverantérsnummer: Anger
leverantérsnummer for den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.

. Leverantérsnamn: Anger
leverantérsnamnet fér den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.

. Leverantdrs artikelnummer: Anger
leverantdérens artikelnummer for den till
artikeln kopplade huvudleverantéren.

. Leveranttrs benamning: Anger
leverantérs benamning for artikeln.

. Kundnummer: Anger till artikeln kopplat

kundnummer.

. Kundnamn: Anger till artikeln kopplat
kundnamn.

. Lagerplats: Anger standardlagerplatsen
for artikeln.

. Planeringslista: Visar planerade handelser fér den
artikel som ar markerad i sidopanelen for artikel.
. Leveranstid: Datum fér handelsen.

4.3.14. Skapa tempartikel "kép”

Denna funktion mojliggor att skapa en

kopartikel/materialrad pa en artikel som inte finns

upplagd i ditt artikelregister om du exempelvis bara vill fa
med en materialkostnad pa tillverkningsordern och/eller

vill gbra ett inkdp av densamma. OBS! Ternp artiklar

kommer inte att saldohanteras som standard.

. Under materialfliken i tillverkningsordern lagger du
till en rad genom trycka pa' ©. Ange en bendmning,
antal och enhet. 0BS! fyll inte i ndgot artikelnummer,
det skapas ett tempartikelnummer ndr raden sparas.
Tryck

4.3.15. Skapa tempartikel "Egen”

Denna funktion majliggor att skapa en artikel/struktur pa
en egenartikel som inte finns upplagd i ditt artikelregister
om du exempelvis vill skapa en undertillverkningsorder pa

Skapar en tillverkningsorder pa markerad
materialrad. Obs! du kan bara skapa
tillverkningsorder pa artiklar med artikeltyp egen.

Skapar en tillverkningsorder pa de materialrader
som ar markerade for tillverkning och skapar
tillverkningsorter pa alla med underliggande struktur.
Obs! du kan bara skapa tillverkningsorder pa artiklar
med artikeltyp egen.

Tar ut material som inte har status uttaget.

Anvands for att koppla en fordefinierad
materiallista (Andersson standard) via Excel import
fran externt system.

Skapar ett inkdp under inképsmodulen pa
materialrad/rader ibockade fér inkép.

Stanger tillverkningsorder och startar listlage.

. Ordernummer: Ordernummer for
héndelsen.

. Benamning: Benamning pd handelsen.

. Antal: Antal fér handelsen.

. Disponibelt saldo: Disponibelt saldo efter
den planerade handelsen.

. Status: Aktuell status for den planerade

handelsen.

. Typ: Anger vad for typ av planerad
handelse.

. Inkdpsdatum: Faltet galler for inkdp av

artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bor képas hem enligt
artikeln ledtid.

. Hemdatum: Faltet galler fér inkép av
artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bér ska vara hemma for
att du ska kunna starta operationen
material ar kopplat till hem enligt artikeln
ledtid.

Tillverkningsorder: Listar ditt
tillverkningsorderregister. Du kan koppla en tidigare
skapad tillverkningsorder som en underorder till din
tillverkningsorder genom att markera den och dra in
den till materialfliken.
. Tillverkningsorder: Nummer pa
tillverkningsordern.
. Benamning: Bendamning pa
tillverkningsordern.
. Kundnummer: Nummer pa den till
tillverkningsordern kopplade kunden.
. Kundnamn: Namn pa den till
tillverkningsordern kopplade kunden.
. Ritning: Ritningsnummer pa
tillverkningsordern.
. Ritningsrevision: Ritningsrevision pa
tillverkningsordern.

tillverkningsordern och/eller vill skapa en struktur av
denna. OBS! Temp artiklar kommer inte att saldohanteras.

Under materialfliken i tillverkningsordern lagger du
till en rad genom att trycka pa ' ©. Ange en
benamning, antal och enhet, bocka i rutan fér
tillverkning OBS! fyll inte i nagot artikelnummer, det
skapas ett tempartikelnummer ndr raden sparas.
Tryck

Nér du fatt ett tillverkningsordernummer pd raden
tryck pa---, Det skapas nu tillverkningsorder pa
raden. Oppna fliken tillverkningsorder och
komplettera tillverkningsorder med operationer,
material, etc.

4.3.16. Skapa inkdp fér materialrad “Direktinkép”
Denna funktion mojliggor att skapa inkép direkt fran
materialraden.
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. Under materialfliken i tillverkningsordern bockar du i . Under materialfliken i tillverkningsordern tryck pa

faltet kop in, tryck darefter pa .Du far da ettval knappen . Alla artiklar med artikeltyp kop far nu
att 6ppna inkdpsmodulen och dér inne kan du vid
behov komplettera inképet med ytterligare artiklar . status bokad i kolumnen inkdpsstatus. Detta falt
eller bara skicka ivag/skriva ut inképet. kommer senare uppdateras utifran status pa kopplat
inkdp. Ar det nan artikel du inte vill boka byter du
4.3.17. Skapa inkdpsforslag for materialrad status till ” ”, tryck

Denna funktion majliggor att skapa inképsfarslag fran
materialraden for att senare gora ett samlatinkép i
inkdpsmodulen.

4.3.18. Tillverkningsorder Instruktioner

Modulknapp: Tillverkning 2 Tillverkningsorder—=> Instruktioner
I tillverkningsorder instruktioner anger du de instruktioner du vill ska galla fér din tillverkningsorder. Dessa instruktioner
kommer skrivas ut pa arbetsordern och finns dven att Idsa under avstampling i din rapporteringsterminal.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvandar

Tiltverkning-Detaljer

100006 Kund W | 100 Axel komplett | [2019-1028 |y 20191213 | |10

17549,12 Levererad W 200 2345 Bjarne Nitsson W

G att nattl
2018-12-05 15:47:01: Bertil Knutsson: Prylara kan himtas av kund
Material

Instruktioner
Uppgifter
Dokument

Kalkylora

Knappar: . Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.
. Raderar markerad post. . Stanger tillverkningsorder och startar listlage.
. Skriver ut tillverkningsordern. Obs! vid utskrift via

denna knappa kommer dven materialuttag ske pa
tillverkningsorder. D.v.s. verkligt antal kammer att
uppdateras under materialfliken.
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4.3.19. Tillverkningsorder uppgifter

Modulknapp: Tillverkning =2 Tillverkningsorder> Uppgifter
| tillverkningsorder uppgifter anger du ytterli

Axel komplett | [2020-08-31

Operation
Material
Instruktioner

Uppgifter
Dokument

Kalkylera Glim inte kontrollera material

Jndrad
2020-09-03 10:15:05

2020-06-12 08:46:18

Falt/knappar:

Ritning: Anger ritningsnummer fér tillverkad artikel
(20 tecken).

Ritningsrevision: Anger revision fér
tillverkningsordern (20 tecken).

Ingar i: Anger ordernummer fér verordnad

strukturorder (50 tecken). Obs! detta félt kommer att

fyllas i d3 du skapar en tillverkningsorder via
nedbrytning, da kammer dverordnat
tillverkningsordernummer kommer att synas hdr.
Saljorder: Anger kundordernummer fran kopplat
ekonomisystem (20 tecken).

Restantal: Anger det antal som kvarstar att leverera
pa tillverkningsordern.

Prio: Anger den prioritetsordern du vill kéra dina
tillverkningsorder. Obs! prioritet anges med ett
numeriskt tal mellan 7-99. Denna siffra ar synlig i
orderlistan i rapporteringsterminalen och i
beldggningsprogrammet under flikarna order, start,
pagaende och leverans.

Antal per pall: Anger hur manga du lédgger pa en lapp
och kommer vara styrande av hur manga pallkort
som skrivs ut via rapporten pallflagga antal per pall
och godsflagga antal per pall.

Andrad: Datum da tillverkningsordern ar &ndrad.
Skapad: Datum da tillverkningsordern &r skapad.
Extra1: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.

Extra2: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.

gare information om tillverkningsorter.

Tiltverkning-Detatjer

W 20200827 | (10

A Artiktor

W Sven Johansson W

Leveranstid| Ordernr  Benamning Antal' Disponibett satdo Status

A Kunder

Kundnr, ‘Kundnamn Sortbegr
EGEN
BiL

BIL

KONSTR

|7 £gna Bolaget

BYGG
[l
DIVERSE
BESLAG

[:3
DIVERSE

Extra3: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta falt skrivs inte ut som standard pd ndgra
rapporter.
Extra 4: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta falt skrivs inte ut som standard pd ndgra
rapporter.
Extra5: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.
Extra 6: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0Obs! detta falt skrivs inte ut som standard pd nagra
rapporter.
Extra?7: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0Obs! detta falt skrivs inte ut som standard pd ndgra
rapporter.
Till att gora: Bocka denna ruta om du vill att "att
gora” listan ska visa noteringsfaltet.
Notering: Detta falt anvands fér notering som ska
synas i att gora listan.

Raderar markerad post

Skriver ut tillverkningsordern. Obs! vid utskrift via
denna knappa kommer dven materialuttag ske pa
tillverkningsorder. D.v.s. verkligt antal kammer att
uppdateras under materialfliken.

Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.

Stanger tillverkningsorder och startar listldge.
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4.3.20. Tillverkningsorder dokument

Modulknapp: Tillverkning =2 Tillverkningsorder= Dokument
I tillverkningsorder dokument kopplar du de dokument du vill ska hanga ihop med tillverkningsordern. 7ips! Du kan kappla fler
dokument samtidigt genom att i utforskaren markera fler filer samtidigt.

Andersson Planering 40}

Tiltverkning-Detatjer
Bolag: _System Andersson  Anmvond

X A Dokument
100006 Kund 0 Axel komplett | (20191028 |y 20191213 | |10 73393
- Benamning  Fittyp' Logring

1754912 Levererad W | (200 Voo AB 82345 Bfame Nilsson ¥ 00000
= [va-230.05 .jps_ Databas |

VA-B230-05
170:59.00

Instruktioner
Uppgifter
Dokument

Kalkylora

Knappar: . ﬁKnappen anvands for att spara forandringar i

. Raderar markerad dokumentpost i sidopanelen fér dokument. Obs! denna funktion kraver att
dokument. dokumentet ar kopplat via filsékvag, giltiga

° Skriver ut visat dokument. dokument ar Word och Excell.

. Spara ner ett dokument i databasen. Oppnar . X Stanger tillverkningsorder och startar listlage.

utforskaren dar du kan valja ett dokument att spara
ner till tillverkningsordern. Giltiga dokumenttyper ar

PDF, jpeg, Word och Excell. Obs! tink pé att det Sidopanel:

sparas en kapia av dokumentet i databasen, ska du . Dokument: Listar de dokument som ar kopplade till
byta ut ett dokument tar du bort det befintliga tillverkningsordern.

genom att markera det i sidopanelen och tryck pa . Benamning: anger filnamnet pa det
radera. Denna funktion kraver att ditt system &r kopplade dokumentet.

uppsatt i ett domdanndtverk. . Filtyp: Anger filtyp foér dokumentet.

. Spara ner ett dokument som en lankad fil till en . Lagring: Anger vilken typ av kopplingen
delad natverksplats. Oppnar utforskaren dér du kan har i databasen. Fil= Dokumentet ar
vdlja ett dokument att koppla till tillverkningsordern. kopplad till en sékvag till din filserver,
Giltiga dokumenttyper for att 6ppna i Databas= Dokumentet ar sparat som en
dokumentviewern och i rapporteringsterminalen ar kopia i databasen.

PDF, jpeg, Word och Excell. Du kan dven koppla andra
filformat, dessa 6ppnas da via associerat program.

4.3.20.1. Lagg till nytt dokument i tillverkningsorder “lagrat i databasen”

Denna funktion majliggor att spara ner en kopia pa dokumentet i Andersson Aktivt IT:s databas. OBS! Du mdste ha sparat

tillverkningsordern i databasen for att kunna ldgga till dokument.

. Tryck pa dokumentfliken i tillverkningsordern, tryck pa ' © . Valj vilken fil du vill spara ner. OBS! denna funktion tillater bara
standardfiler sisom Jpeg, Word, Excell och PDF.

4.3.20.2. Lagg till nytt dokument i tillverkningsorder “filkoppling i ndtverk”

Denna funktion majliggér att spara ner en lank till dokumentet i Andersson Aktivt IT:s databas. O85! Du méste ha sparat ner

tillverkningsordern i databasen fdr att kunna ldgga till dokument och sckvdgen mdste vara en ndtverksdkvdg.

e  Tryck pa dokumentfliken i tillverkningsordern, tryck pa "©. Valj vilken eller vilka filer du vill spara ner. OBS! denna funktion
tillater de flesta filformat. Véljer du annat filformat en vad Andersson Aktivt IT dokument Viewer kan dppna, 6ppnas
knappalternativ dir du kan dppna filen i associerat program. OBS! detta férutsétter att du ha programmet installerat pa
datorn dér dokumentet skall 6ppnas.
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4.3.21. Tillverkningsorder kalkylera
Modulknapp: Tillverkning = Tillverkningsorder= Kalkylera

| tillverkningsorder kalkylera raknar du fram en kostnad och utpris for din tillverkningsorder.

Planering 401
tem Andersson  Anvandare: _Sven Johansson

100006 20191028 |y [209-12-3_|g§ (10

1760 82345

170:59.00

ation
it Kalkylera kostnad

Matorial
o Kalkylera utpris
Instruktioner
Uppgifter

Dokument

Kalkylora

Falt/knappar:

Kalkylera pdslag i %: Anger om du ska ange pdslag i
procent.

Kalkylera pdslag i kr: Anger om du ska ange paslag i
lokal valuta.

Antal: Det antal tillverkningsorder ska kalkyleras pa.
TO-paslag: Anger det sjédlvkostnadspadslag du vill ha
for din tillverkning.

MO-paslag: Anger det sjalvkostnadspaslag du vill ha
for dina artiklar.

AO-paslag: Anger det sjalvkostnadspaslag du vill ha
for dina affarsomkostnader.

Vinst-paslag: Anger det vinstpaslag du vill géra pa
din tillverkningsorder.

Satt pris som utpris: Anger om utpriseti
tillverkningsorderhuvudet ska satta enligt
utpriskalkylen. Detta falt finns under utpriskalkylen.

Kalkylerar tillverkningsorder. Obs! du mdste ha
lagt in tider p3 dina operationer och lagt in material
med kostnader for att kalkylen skall utfdras.

Siarar ny eller redigerad tillverkningsorder.

Kalkyl enligt sjalvkostnad vilket raknar fram
utpris genom att ange ett vinstpaslag. Denna kalkyl
uppdaterar bade kostnad och utprisfaltet pa
tillverkningsordern.

Kalkyl enligt utpris pa operationer och
material. Denna kalkyl uppdaterar enbart utprisfaltet
&é tillverkningsordern.

Stanger tillverkningsorder och startar listlage.
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4.4. Struktur
Modulknapp: Tillverkning 2 Struktur

Under fliken struktur presenteras alla tillverkningsorder som hanger ihop i en struktur. Obs! fér att skapa en struktur av en
tillverkningsorder mdaste artiklarna du skapa tillverkningsordern av finnas upplagda i ditt artikelregister. Du navigerarenkelt
mellan dina tillverkningsorder vilka ar kopplade i en struktur genom att i tillverkningsorderlistanmarkera en order och sen tryck
pa fliken struktur och tryck pa pilen langst tillvanster for att expandera strukturtraded. Valj den order du vill 5ppna genom att

dubelklicka

Andersson Planering 40
Bolag: _System Andersson  Anvandar

o 100023

100024 Artikol: 2127, Benimning: Specialartikel, Orderdatum:

Struktur

Kundorder

Knappar:
. X Stanger tillverkningsmodulen.

4.4.1. Skapa struktur av en tillverkningsorder med

artikel fran artikelregister

Denna funktion mojliggor att skapa en understruktur pa

en tillverkningsorder. OBS! artikeln mdste finnas upplagd i

artikelregister. Om underliggande tillverkningsorder enligt

alternativ 1 och 2 har kalkylerats orm mdste denna tas bort
och sen kopplas pa nytt for att kalkyleringen ska ta
hdnsyn till den nya kostnaden.

. Alternativ 1. Under materialfliken i
tillverkningsordern lagger du till en artikel och anger
antal. Markera raden tryck pd -, en
tillverkningsorder har nu skapats fér materialraden.

e  Alternativ 2. Under materialfliken i
tillverkningsordern drar och slapper du en befintlig
tillverkningsorder fran sidopanelen tillverkningsorder.

Tryck pa

pa respektive rad i listan. Obs! strukturfliken dr bara synlig om du férst valt att trycka

pa fliken tillverkning.

4.4.2. Skapa struktur av en tillverkningsorder med

tempartikel “"Egen”

Denna funktion mojliggor att skapa en understruktur pa

en tillverkningsorder dar artikeln inte finns upplagd i

artikelregister. Obs! den kostnad du anger pa

tempartikeln dr den kostnad som féljer med till
dverliggande strukturorder. For att uppdatera kalkylen for
dverliggande tillverkningsarder om underliggande har
kalkylerats om mdste densamma tas bort fran
dverliggande och kopplas pd igen.

Arbetssatt:

. Under materialfliken i tillverkningsordern lagger du
till en rad genom trycka pa <. Ange en bendamning,
antal, enhet och en kostnad fér tillverkningsartikeln.
OBS! fyll inte i ndgot artikelnummer, det skapas ett
tempartikelnummer ndr raden sparas. Bocka i faltet
far tillverka. Tryck

e  Markera raden tryck pa -, en understruktur pa
tillverkningsordern har nu skapats.
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4.5. Kundorder

Modulknapp: Tillverkning > Kundorder
Under fliken kundorder i modulen tillverkning lagger du upp dina kundorder. Dessa presenteras i en éverskadlig lista. Vill du
Oppna detaljlage pa ordern fér att se orderrader markerar du den kundorder du vill 5ppna. Dubbelklicka pa den markerade
raden och detaljlage 6ppnas du kan dven 6ppna genom att markera raden och tryck pa 6ppna detaljlage. Du anvander med
fordel kundorder for att pa ett enkelt satt skapa reservationer pa dina artiklar eller bara knyta ihop fler tillverkningsorder till en
gemensam order for att kunna ordebekrafta alla rader pd samma order.

Andersson Planering 40 Tilverkning
Bolag: _System Andersson Anvandare: Sven Johansson

v W Valj ctt dotumigi W Vol ett dotumigs W Noij et doturiis W V] ett dotumis v v

|| Kundordernr ' satjord offertnr'  Benamning Orderdatum Leveranstid Bekraftatdatum Inkdpsdatum  Referensnr  Status  Kundnr.| Kundnamn Orderkostnod  Ordervarde Vir referens Er referens
2019 Offertorder 20191121 20191121 20000101 20000101 BI4343 Upplagd 240 ABB 3610
2018 Special 20191121 2019-11:21 2000.01-01 20000101 B45343 Upplagd B 3703
2019-10-30 2019-10-30 20000101 20000101 Levererad 220 7106,6
201910.30 2019.10.30 2000.01.01 2000.01.01 210 Nobina 319160,4
2019-10-30 2019-10-30 2000-01-01 2000-01-01 Dellevererad 7187,7
Test delleverans 2019-10-30 2019-10-30 2000-01-01 20000101 Tillverkning
2019-10-30 20191030 20000101 20000101
Avhimtning  2019-10-30 2019-10-30 20000101 2000.01.01
Order 2019.07-25 20190725 2000.01-01 2000.01-01
Projekt bygge  2019-04-24 20190424 20000101 2000-01-01
2019-04-12 2019-04-12 2000-01-01 2000-01-01
2019-04-09 2019-04-09 2000.01-01 2000.01-01
019 2008 =~ = 2190320 20190320 =~ 20000100 20000101 Upplapd
2000-01-01 2000-01-01 Upplagd
2000.01-01 2000.01-01 plagd
20000101 2000-01-01
ge 2019-03-11 3-29 2019-03-11 2000-01-01
2019-03-07 2019.03-07 2000.01-01
2019-02-25 2019-02-28 2000-01-01 2000-01-01

Beslutsstdd

Att gira

Titiverkning

Kundorder

Under Produktionspunkt

Kolumner/knappar: (se leveransprogram), Fakturerad= Leverans
. Kundorder: Anger ordernummer fér din kundorder. exporterad till ekonomisystem.
Detta falt uppdateras enligt den nummerserie du valt . Kundnummer: Den kopplade kundens kundnummer.
i installningsfilen. . Kundnamn: Kopplad kunds benamning.
e  Sdljorder: Anger det nummer vilket kunderordern kan . Orderkostnad: Sjalvkostnad summerat for
harledas till i ditt ekonomisystem och du importerat kundorderns rader.
den. . Ordervarde: Utpriset summerat for kundorderns
e  Offertnummer: Det offertnummer vilket kundordern rader.
kopierats ifran. e Varreferens: Har anges den person som skapar
. Benamning: Benamning pa kundordern. ordern. /nloggad anvéndare véljs som standard vid ny
e  Orderdatum: Datum da kundordern skapades. tillverkningsorder.
. Leveranstid: Datum da kundordern ska levereras. . Er referens: Din kunds referens.
. Bekraftat datum: Datum da du orderbekréaftat e  Totaltid: Anger totaltiden vilken &r planerad pa
kundordern. kopplade tillverkningsorder.
. Inkdpsdatum: Utvecklingsfalt anvédnds inte i denna . Total upparbetad tid: Anger total upparbetad tid for
version. kopplade tillverkningsorder.
. Referensnummer: Din kunds bestallningsnummer . Raderar markerad post.
alternativt referensnummer. D Knapp under utveckling, ingen funktion i denna
. Status: Aktuell status pa din kundorder. version.
Upplagd=denna status-‘. som s'a"tts n"ér du sp{:}rat en ny . Skapar en ny kundorder.
kundorder, Orderbekraftad= Satt nar du skriver ut . L. .
. Rapportmeny for valbara rapporter i tillverkning.

kundordern via knappen =+, Tillverkning=
utvecklingsstatus anvdnds inte i denna version, Klar= N " N .
utvecklingsstatus, anvénds inte i denna version, ° Oppnar detaljlaget for kundordern som &r
Delleverara= utvecklingsstatus, anvdnds inte i denna markerad.

version, Levererad= Leverans av kundorder ar skapad

. X Stanger tillverkningsmodulen.

4.5.1. Upplagg ny kundorder kundorderrad kommer denna automatiskt uppdatera

. Tryck pa ny L&, enligt status fdor leverans, vid leverans av kundorder.

. Du far automatiskt ett nytt kundordernummer fran e  Tryck -, tillverkningsorder skapas nu pa den artikeln
programmet. Nummerserie anges i som markeras och tillverkningsorder anges nu pa
systemninstéllningar. kundorderraden.

. Ange kund genom att dra och slapp kundposten i . Tryck spara
kundorderhuvudet via sidopanelen fér kunder,
alternativt skriv in kundnummer och tabba vidare. 4.5.4. Skapa tillverkningsorder av kundorderrad utan

e  Ange leveranstid, leveransadress och fakturaadress. artikelnummer “fri artikel”

. Lagg pa artiklar du vill ska vara med pa kundordern . Du kan lagga till en kundorderrad med en artikel som
genom att trycka pa fliken orderrader, markera inte finns upplagd i ditt artikelregister. Skriv enbart
artikeln i sidopanelen fér artiklar och dra éver den till benamning pa kundorderraden, ange antal pris och
det markerade fonstret for orderrader. kostnad. Markera raden du vill skapa en

e Nardu fylitialla uppgifter som galler for din tillverkningsorder for. Obs! finns en kopplad
kundorder, tryck =, tillverkningsorder pd en kundorderrad kommer denna

automatiskt uppdatera enligt status fér leverans, vid

4.5.2. Redigera befintlig kundorder leverans av kundorder.

e Dubbelklicka pa den kundorder du vill redigera. e Tryck , tillverkningsorder skapas nu pa den artikeln

e Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur som markeras och tillverkningsordernummer anges
falten du skrivit i innan du sparar. nu pa kundorderraden. Obs! Tillverkningsordern

skapas upp med enbart information i falten for

Tryck spara
* ryeiesp tillverkningsorderhuvud.

4.5.3. Skapa tillverkningsorder av kundorderrad

. Markera den rad du vill skapa en tillverkningsorder
for. Obs! finns en kopplad tillverkningsorder pa en
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4.5.5. Kundorder huvud
Modulknapp: Tillverkning > Kundorder> Huvud

| kundorderhuvud lagger du in information som

Andersson Planering 401

Bolag: System Andersson  Ams Sven Johansson

Special 20191121 g 20191121 i 20000101 | [2000-01.01

n2 W 40531 Goteborg SE Port 1 g 2V 40531

Upplagd W Svante Hjul W  System Andersson W | Himtas virt lager W | 30 dagar netto W 33703

Ordorrader

Instruktioner

5315
14194 28388

Uppgifter

Falt/knappar:

Kundordernummer: Detta nummer genereras av
programmet. Nummerserien anges i
systeminstallningsfil.

Benamning: | detta falt kan du ange en benamning
pa din kundorder (50 tecken).

Orderdatum: Datum foér nar kundordern skapades.
Leveranstid: Datum for nar kundordern skall vara
klar/Levereras.

Verkligt leveransdatum: Utvecklingsfélt, anvdnds inte
i denna version.

Bekraftat datum: Datum for nar orderbekraftelse
skrevs ut.

Inkdps datum: Utvecklingsfalt anvdnds inte i denna
version.

Kund: Anger kundnummer pa tillverkningsordern.
Kundnamn: Anger namnet pa den kopplade kunden.
Referensnummer: Har kan du ange din kunds
bestallningsnummer/referensnummer (50 tecken).
Leveransadress: Har visas de for kunden mojliga
leveransadresser. For att ange en leveransadress valj
i droplistan, ditt val fyller automatiskt i falten for
postnummer, postadress, land och leveransplats.
Fakturaadress: Har visas de for kunden majliga
fakturaadresser. For att ange en fakturaadress valj i
droplistan, ditt val fyller automatiskt i falten for
postnummer, postadress och land.

Saljorder: Anger ordernummer fran kopplat
ekonomisystem vid orderimport.

Offertnummer: Anger offertnummer om du kopierat
en offert till kundorder.

Status: Anger status for kundordern, Status
férandring sker vid olika handelser som utfors i
programmet. Upplagd= Férsta status kundordern far
vid spara, Orderbekraftad=satts automatiskt du
skriver ut via utskriftsknapp, Tillverkning=Satts om

Sidopanel:

Kunder: Listar aktiva kunder i ditt kundregister.
Kundnummer: Anger kundnummer for kunden.
Kundnamn: Anger namnet pa kunden.

galler for din kundorder och du vill ska synas i listlaget i ditt kundorderregister.

Voivo AB 845343

‘Rundnarmn Sortbegr

00167

Upplagd

du skapar tillverkningsorder pa orderrad,
klar=utvecklingsstatus anvdnds inte i denna version,
Dellevererad= utvecklingsstatus anvdnds inte i denna
version, Levererad= Leverans ar skapad pa
kundordern, Fakturerad= export till externt
ekonomisystem &r gjord.

Er referens: Anger kundens referensperson.

Var referens: Anger var referensperson.
Orderkostnad: Sjalvkostnad summerat for
kundorderns rader.

Ordervarde: Utpriset summerat for kundorderns
rader.

Leveransvillkor: Anger vilket leveransvillkor du vill
satta pa din kundorder genom att vélja i droplist. Du
lagger upp dina leveransvillkar under register.
Betalningsvillkor: Anger vilket betalningsvillkor du vill
satta pa din kundorder genom att vélja i droplist. Du
lagger upp dina betalningsvillkor under register.
Totaltid: Total summerad tid fér tillverkningsorder
kopplade till kundorderrader.

Upparbetad tid: Total summerad upparbetad tid for
tillverkningsorder kopplade till kundorderrader.

Raderar markerad post.

Skriver ut en orderbekraftelse. Obs! vid utskrift via
denna knappa kommer dven kundorder dndra status
till orderbekraftad.

Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version.

Rapportmeny for valbara rapporter i kundorder.

Sparar ny eller redigerad kundorder.

Skapar upp en leverans av kundordern. 0bs!
anvénd endast vid fulleverans.

Stanger kundordern och startar listlage.

Sortbegr: Anger sorterings begrepp pa kunden.



4.5.6. Kundorder orderrader
Modulknapp: Tillverkning > Kundorder—> Orderrader
| kundorder rader ldgger du till de orderrader/artiklar du vill ska vara med pa kundordern.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Kundorder-Detaljer

= ‘ 1059 Special 20191121 g (20191121 |jg (20000101 |jg (20000101 g 20000101 g z =
15 . F

: Artikel Benamning Sortbegr| Saldo | Disponibett satdo
Karossvigon2 W

900 Textrad TEXT
| 2 Textrad TEXT
| 40531 Goteborg o 2 Upplagd W | Svante Hijul W 100 Axel komplett B
| 100-100 Stol special
System Andersson W Hamtas virt lager W 30 dagar netto W 33703 00167 T e e : I Sieverot
101020 Balk metervara BALK
110 Axel halvfabrikat B
111.009 Uthyroiog personal
sskylt komplett 300 BUSS

= | Vonvors BA5343 gon2 W 40531 Golevorg SE Port 1

Orderrader
Thivorder Artikel | Kundsartiketor!  Benamning ' Antal ' Styckpris Rabatt(¥) Totalpris styckkostnad Tot.kost | Referensnr  Leveranstid Totaltid Upps

Instruktioner
100020 Renovering pump 25 1 5315 0 5315 5315 5315 2019-04.12 0

Uppgifter

100021 Speciatsnickerl 0 14194 28388 20190425 A

Display kpt 25n 3 Anisell

ip komplett 7 3 Anisell

2007 Skdp stomme kpl. 600 i Pldt AB
A Tillverkningsorder

v

Titvorder | Artiket Benamning Kundantot | Status | Kundnr. | Kundnamn
10101 251 Beslagskipa
10102 252 Tackkipa
10104 100 Axel komplett 10 Arbete 200 Volvo AB

5000 Fokturerod 200 Voivo AB
2000 Fakturerad NCC AB

10106 251 Bestagskipa 100 Levererad 100 WU Trading
10107 250 lags komponent 1000 Faktures 200 Votvo AB
230 NCC AB

Arbete
Arbete 210 Nobina AB
Levererad 200 Volvo AB
Kiar
Arbete

5 Dellevererad 200 Volvo AB
Arbete 200 Voivo AB

Falt/knappar: . Status tillverkningsorder: Anger status for

: Expanderar materialraden sd att du kan ange en
textrad for orderraden, denna arvs aven over till
orderraden pa leveransen.

Tillverkningsorder: Anger nummer pa
automatskapad tillverkningsorder. Om
tillverkningsorder ar skapad via kundorderraden satts
aven kundordernummer i tillverkingsorderlistan.
Artikel: Anger artikelnummer for tillagd artikel.
Kundsartikelnummer: Anger kundsartikelnummer fér
artikeln.

Benamning: Anger benamningen for artikeln.

Antal: Anger det antal som skall levereras pa
kundordern.

Styckpris: Anger styckpriset for artikeln. Obs!
anvands prislista satts det pris som galler enligt
prislistan som &r satt pa kunden och kan dd inte
editeras.

Rabatt: Anger vilken rabatt som skall ges pa
kundorderraden. Rabatten &rvs fran kundregister.
Totalpris: Anger summerat utpris for orderaden.
Styckkostnad: Anger kostnaden pa artikeln, detta
hamtas fran artikelregister.

Totalkostnad: Anger totala kostnaden for
artikelraden.

Referensnummer: Detta falt anvands for att
gruppera orderraderna for att fa totalsumma per
grupp.

Leveranstid: Leveranstid for kundorderraden.
Totaltid: Total summerad tid for tillverkningsorder
kopplade till kundorderraden.

Upparbetad tid: Total summerad upparbetad tid for
tillverkningsorder kopplad till kundorderraden.

tillverkningsorder kopplad till kundorderraden.
Leveransstatus: Anger leveransstatus for
kundorderraden.
Senast levererat antal: Anger senaste leveransantal
for kundorderraden.
Restantal: Anger antal kvar att leverera for
kundorderraden.

Raderar markerad post.

Skriver ut orderbekraftelse fér kundordern.

Lagger till en ny kundorderrad.

Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.

Markera for tillverkning. Denna knapp skapar upp
en tillverkningsorder pd markerad orderrad. Denna
funktion kan &ven skapa en tillverkningsorder pa
orderrad som inte finns i artikelregister. Obs! du far i
detta fall manuellt Idgga till material och operationer
pd skapad tillverkningsorder.

Stanger kundorder och startar listlage.

Funktioner:

Satts ett ”!” framfér artikelnummer. | detta fall
kommer orderbekraftelse rapporten visa enbart
instruktionstexten, antal och styckpris och summa
pa orderraden.

Satts ett "#" framfor artikelnummer. | detta fall
kommer orderbekraftelse rapporten visa enbart
instruktionstexten.

Dela upp orderbekraftelsen i olika sektioner anger du
indelning genom att fylla i faltet referensnummer pa
kundorderraden.

Sidopanel: . Disponibelt saldo: Disponibelt saldo pa
Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till artikeln.
din kundorder genom att markera den och dra in den . Kostnad: Anger styckkostnaden for
till orderradsfliken och anger antal som ska levereras. artikeln.

e Artikel: Anger artikelnummer pa artikeln.

. Benamning: Anger benamning pa artikeln.

. Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.

e  Saldo: Det antal som finns tillgangligt
fysiskt pd lagret.

. Leverantérsnummer: Anger
leverantdrsnummer pa kopplad
standardleverantér.

. Leverantdrsnamn: Anger namnet pd den
kopplade standardleverantdren.
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. Lagerplats: Anger den hylla vilken artikeln
ar kopplad till i artikelregistret.

e  Tillverkningsorder: Listar ditt
tillverkningsorderregister. Du kan koppla en tidigare
skapad tillverkningsorder som en orderrad till din
kundorder genom att markera den och dra in den till
orderradsfliken. Obs! detta sdtta att koppla en
orderrad sétter inte kundordernummer i
tillverkingsarderfistan.

. Tillvorder: Ordernummer for
tillverkningsordern.

e Artikel: Artikel som ar kopplad till
tillverkningsordern.

4.5.7. Kundorder Instruktioner
Modulknapp: Tillverkning 2 Kundorder> Instruktioner

. Benamning: Benamning pa
tillverkningsordern.

e  Antal: Planerat antal pa
tillverkningsordern.

. Kundantal: Det antal som skall levereras
till kund pa tillverkningsordern.

. Status: Anger status for
tillverkningsordern.

. Kundnummer: Anger kundnummer vilket
ar kopplat till tillverkningsordern.

. Kundnamn: Anger namnet pa kunden som
ar kopplad till tillverkningsordern.

| kundorderinstruktioner anger du den fritext du vill fa med pa din kundorder. Dessa instruktioner kommer skrivas ut pa

Andersson Planering 40

Kundorder-Detaljer
Bolag:

System Andersson  Anvindare: Sven Johansson

1059 Special 20191121 | (0191121 |y [200001.01 |jg [2019-11-22 | [2000.01-01 |ig 200
Goteborg SE Karossvigen 2 W 40531

Port 1 Goteborg

Orderbelriftad W Svante Hjul W | System Andersson W | Hamtas vart lager W | 130 dagar netto W (33703
Sboblited Denna order skall leverars | sin hethet.
Instruktioner

Uppgifter

Knappar: .
. Raderar markerad post. .
. Skriver ut orderbekraftelse for kundordern.

4.5.8. Kundorder Uppgifter
Modulknapp: Tillverkning 2 Kundorder=> Uppgifter

Andersson Planering 40
Bolag: _System Andersson

Kundorder-Detatjer
Anvindare: _Sven Johansson

= 1061 20191206 g [2019-12.06 |y [200001.01 g @ (20000101 | 200

Karossvagen 2 W | (405 31 Goteborg SE Port 1 Karossvagen 2 W (405 31 Goteborg

Upplagd W | Svante Hjul W System Andersson W Hiimtas virt lager W 30 dagar netto W 708614
Orderrader

Instruktioner

Uppgifter

Fadlt/knappar: .
. Leveransadress: Anger den avvikande
leveransadressen. .
. Postnummer: Anger avvikande postnummer.
. Postadress: Anger orten for den avvikande .
leveransadressen. .

. Land: Anger land fér avvikande adress.
. Leveransplats: Anger avvikande leveransplats.

orderbekraftelsen. De drvs aven 6ver till leveransen for att skrivas ut pa féljesedeln.

| kundorder uppgifter kan du ange en for kunden avvikande leveransadress.

Volvo AB

00167

Sparar ny eller redigerad kundorder
Stanger kundorder och startar listlage.

SE

37130625 [0

Till att gora: Bocka denna ruta om du vill att "att
gora” listan ska visa noteringsfaltet.

Notering: Detta falt anvands fér notering som ska
synas i att gora listan.

Sparar ny eller redigerad kundorder
Stanger kundorder och startar listlage.
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4.6. Under produktionspunkt

Modulknapp: Tillverkning 2> under produktionspunkt
Under fliken under produktionspunkt i modulen tillverkning listas alla de artiklar med artikeltyp “egen” dar det disponibla
saldot har gatt under produktionspunkt. Detta varde satts i artikelregister under fliken uppgifter.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anvindare: Sven Johansson

Tiltverkning
| v v v v
| artivet Benamaing Prod.pkt | Prod.pkt | Saldo | Disponlbelt saldo Kundnr.  Kundnamn | Titverka?

Avgangsskylt komplett 300 1 0

Axel halvfabrikat 0 200 Volvo AB

Glas komplett 0 0 200 Volvo AB v

Fonsterindivid 0 1 g Bolaget | V|

Beslagskipa 5 0 0 250 Grossisten 8 |
Beslutsstdd

Att gora
Titiverkning
Kundorder

Under Produktionspunkt

Kolumner/knappar: . Utvecklings knapp, ingen funktion i denna version.
*  Artikel: Anger artikelnummer for artikeln som . Sparar ner och skapar tillverkningsorder enligt de
understigit produktionspunkt. forslag som &r i bockade for tillverkning.

. Benamning: Benamning pa artikeln.
. Produktions antal: Det antal som féreslas att
tillverka. Detta varde ar samma som ekonomiskt

. X Stanger tillverkningsmodulen.

4.6.1. Skapa tillverkningsorder under produktionspunkt

tillverkningsantal pad artikeln i artikelregister. Arbetssatt:
*  Produktionspunkt: Anger vilken produktionspunkt e Valj ut de artiklar du vill skapa tillverkningsorder pd
som &r angiven i artikelregister pa artikeln. . genom att bocka i rutan “Tillverka?”. Nar du bockat i
. Saldo: Det antal som finns tillgangligt fysiskt pa

alla som galler, tryck =1, Obs! tdnk pa att det

Ia.g ret. ) ) ) . tillverkningsordern kommer att skapas enligt
* Disponibelt saldo: D'_SDD”_'bEIt saldo pa artikeln. ekonomiskt tillverkningsantal fér artikeln. Vill du
*  Kundnummer: Den till artikeln kopplade kundens tillverka mer eller mindre antal, ppnar du respektive
kundnummer. tillverkningsorder under fliken tillverkning. Oppna
. Kundnamn: Den till artikeln kopplade kundens namn. detaljldge och tryck pé fliken kalkylera och rékna om
e  Tillverka?: Anger om férslaget ska skapa upp en enligt det antal som ska gélla.

tillverkningsorder eller inte.

4.7. Import

Modulknapp: Tillverkning 2import

Fliken import hanterar de orderrader som ar triggade for tillverkning i kopplat externt system. System Andersson Aktivt IT kan
hantera import fran olika Ekonomisystem. Orderimport som hanteras enligt standard &r Visma Admin 2000 (import via
integration) och Monitor (import via bestallningsfil). Till dvriga system kontrollera med System Andersson vad som ar mdjligt
att importera.

Andersson Planering 40}

Tiitverkning
Bolag: _System Andersson  Amvandare: Sven Johansson

v tt dotumiils W Val] ett dotumils W V] ett dot v v v
|| rmportnr artixet|  genamning Orderdatum Onskatdatum teveranstid Antal | Kundor, ‘Kundnamn  Satjord! Styckpris | Kastnad | tmportera?
20190314 2019.03-14 2019.03-14 10 230 NCCAB 120
2019.03-14 2019.03-14 2019.03-14 15 230 NCCAB 120
2019-03-14 2019-03-14 100 210 NobinaAB 121
2019.03-14 2019-03-14 150 200 VolvoAB 122
2019.04-12 2019.04-12 150 230 NCCAB 125
2019-06-05 2019-06.05 2019-06-05 1000 200 Volvo AB 134
2019-06.05 2019.06.05 2019-06.05 2000 200 VolvoAB 134
2019-06.05 2019.06.05 2019.06.05 1000 200 Volvo AB 134

Beslutsstdd A
Beslagskapa  2019-06-05 2019-06.05 20190605 2000 200 Voo AB 134 Visma Integration for Visma Admi

At gira

Titiverkning

Kundorder

Under Produktionspunkt

Import

Leverans

Kolumner/knappar: . Sdljorder: Ordernummer i kopplat ekonomisystem.
e Importnummer: Id fér inlasningsraden. e  Styckpris: Kostnaden for artikeln som importeras
e Artikelnummer: Det artikelnummer som ska fran orderraden i kopplat ekonomisystem.
importeras och skapas tillverkningsorder pa. . Kostnad: Totalkostnad enlig det antal som
. Benamning: Benamning pa den artikel som ska importeras.
skapas tillverkningsorder pa. . Importera?: Anger om tillverkningsorder ska skapas
. Orderdatum: Datum fér nar orderaden importerades. upp enligt importerad orderrad.
. Onskat datum: Det datum som 6nskas pa ordern i . Kopplat system: Anger det system som importen kan
ekonomisystemet. harledas till.
. Leveranstid: Datum fér nar kundordern i kopplat . Raderar markerad post.
system skall Levereras. . ' o Sparar ny eller redigerad kundorder.
e  Antal: Det antal som angivits pa kundorderraden i . Gor en sokning och uppdaterar listan med order
kopplat ekonomisystem. . som kan importeras fran kopplat system.
. Kund: Anger kundnummer som angivits pa - ) .
. Stanger tillverkningsmodulen.

kundorderraden i kopplat ekonomisystem.
. Kundnamn: Anger namnet pd kunden som angivits
pa kundorderraden i kopplat ekonomisystem.

Sida 50 av 151



4.8. Leverans

Modulknapp: Tillverkning > Leverans
Under fliken leverans i modulen tillverkning lagger du upp dina leveranser dvs. avsluta tillverkningsorder och skapa féljesedel
eller bara lagerlagga artiklar pa tillverkningsorder. Utfirda leveranser presenteras i en dverskadlig lista. Vill du dppna detaljlage
pa for leveransen for att se leveransrader markerar du den leverans du vill 6ppna. Dubbelklicka pa den markerade raden och
detaljlage 6ppnas du kan dven 6ppna genom att markera raden och tryck pa dppna detaljlage. Du anvander
leveransprogrammet for att pa ett enkelt satt skapa féljesedel pa dina tillverkingsorder/kundorder och/eller artiklar.

Andersson Planering 401 Tiiverkning
Bolag: _System Andersson Amvindare: _Sven Johansson

I ot
= | Foljesedet | xundor. - kundnamn | Fotjesedetdatum Adress Postnr Postadress'Land  Vr referens | Erreferens  Status ' Fakturanr Ekonomisystem ' Ordernr Ekonomisystem' Leverans utfordav' Kollf 1D ' Referensnr
189 100 WU Trading  2019-11-18 Stargatan Varstad Sven Johansson Exporterad 11 B3 BAIMI2
188 100 WU Trading  2019-11-18 5678 Vi SE Sven Johansson Exporterad 10 Ba4343
187 100 WU Trading  2019-11-18 5 d Sven Johansson Exporterad 0 Ba4343
18 100 WU Trading  2019-11-18 . \ Eae— Exporterad 9 44343
185 2019.11-12 ] . steborg SE  Lisa Svnsson Loverorad
184 250G 2019-11-04 s 5 e Sven Johansson Exporterad 7 KM5M34 B1234
18 B 2019-10.30 3 Andars Oloby Levererad
® 2 20191030 : Giteborg SE  LisaSvensson  Bjarne Nilsson Levererad
181 220 MaskinAB  2019-10-30 gen 12 345 66 Eslov sune Upplagd
180 210 NobinaAB  2019-10-30 38 17106 Solna S 5 Upplagd
179 210 NobinaAB  2019-10-30 Armégatan 38 17106 Solna s Upplagd
[ 2019-10-30 Karossvigen 2 405 31 Giteborg v Upplagd s K68756785 76786786
177 B 2019-10-30 Armégatan 38 171 06 Solna S System Andersson e S Upy
2019-10-30 Armégatan 38 Rune Bengtsson us78

175 2019-10-30 Armégatan 38 e Be BirjeBuss  Upplagd 578
174 220 MaskinAB  2015-10-30 " Sune Ramstrom

220 MaskinAB 2019-10-30 5 v e Sune Ramstrom Lev

200 VolvoAB  2019-10-30 Karossvigen 2 405 31 Giteborg SE Sven Johansson Upplagd

Beslutsstdd
At gbra
Titlverkning
Kundordor
Under Produktionspunkt
Import

Leverans

Kolumner/knappar:

knappen =, Fakturerad= Utvecklingsstatus, anvdnds

. Féljesedel: Anger det féljesedels nummer som inte i denna version av programmet, Exporterad=
leveransen har tilldelats. Detta nummer skapas leverans exporterad till ekonomisystem.
automatiskt av systemet. Nummerserien anges i . Fakturanummer i ekonomisystem: anger det
systeminstaliningsfil. fakturanummer som skapats i externt

e Kundnummer: Den kopplade kundens kundnummer. ekonomisystem vid export av leverans.

e  Kundnamn: Kopplad kunds bendmning. e Ordernummer i ekonomisystem: anger det

. Foljesedelsdatum: Datumet satts d3 leveransen ordernummer som skapats i externt ekonomisystem
skapades. vid export av leverans.

. Adress: Anger den kopplade kundens . Leverans utférd av: Anger vem som utfort
standardadress. Obs! det &r alltsa inte fdljesedelns leveransen. Detta fylls i leveranshuvudet.
leveransadress som visas. e  KollilD: Din leverans eventuella kollinummer som

. Postnummer: Anger den kopplade kundens standard angetts i leveranshuvudet. Detta ar ett fritextfalt
postnummer. Obs! det &r allts3 inte filjesedelns som fylls i leveranshuvudet.
leveransadress som visas. . Referensnummer: Din kunds bestallningsnummer

. Postadress: Anger den kopplade kundens alternativt referensnummer som angetts i
standardpostadress. Obs! det &r alltsd inte leveranshuvudet. Detta ar ett fritextfalt som fylls i
fdljesedelns leveransadress som visas. leveranshuvudet.

. Land: Anger den kopplade kundens standardland. . Raderar markerad post.
0bs! dfat dr alltsd inte foljesedelns leveransadress . Skriver ut en lista p& alla leveranser.
50m visas.

o - . Skapar en ny leverans.

e Varreferens: Har anges den person som skapar . .
ordern. /nloggad anvéndare véljs som standard vid ny ¢ I?apportmeny forvalbara rapporter i leverans.
féljesedel. . Oppnar detaljldget for leveransen som ar

markerad.

. Er referens: Din kunds referens.
e  Status: Aktuell status pa din leverans. . X Stanger tillverkningsmodulen.
Upplagd=denna status som satts nar du sparar en ny
leverans, Levererad= Fdljesedel ar utskriven via

4.8.2. Uppldgg ny leverans av kundorder e Ange kund genom att dra och slapp kundposten i

e  Tryckpanyl©. leveranshuvudet via sidopanelen for kunder,

e  Dufarautomatiskt ett nytt féljesedelnummer frén alternativt skriv in kundnummer och tabba vidare.
programmet. Nummerserie anges i e  Valjleveransadress i droplistan, falten for
systeminstdalliningsfil. postnummer, postadress och land fylls i automatiskt.

e  Vilj kundorder genom att dra och slapp . Lagg pa artiklar/tillverkningsorder du vill ska vara
kundorderposten i leveranshuvudet via sidopanelen med pa leveransen genom att trycka pa fliken
for kunderorder. Uppgifter fran kundorderhuvudet utleverans, markera artikeln i sidopanelen for artiklar
uppdaterar automatiskt leveranshuvudet. 085! och dra éver den till det markerade fénstret for
delleverans av kundorder &r inte mdjlig i denna utleverans.
version av programmet. . Fyll eventuellt i fritext som ska galla fér foljesedeln

e  Fyll eventuellt i fritext som ska galla far foljesedeln under fliken instruktioner.
under fliken instruktioner. . Nar du fyllt i alla uppgifter som galler for din

. Nar du fyllti alla uppgifter som galler for din leverans, tryck

leverans, tryck

4.8.3. Upplagg ny leverans av

tillverkningsorder/artiklar (fran lager)

e  Tryck pdny

e Du fdrautomatiskt ett nytt féljesedelnummer fran
programmet. Nummerserie anges i
systeminstallningsfil.
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4.8.4. Exportera leverans till order i externt
ekonomisystem

Markera leveransrad i listan. Oppna detaljldget
genom att dubbelklicka pa raden eller tryck pa
Tryck pa . I dialogrutan valjer du vad som skall
exporteras till ordern. Obs! &r det en kundorder som
skall exporteras skall dven artiklar bockas i.

Exportera
V) titiverkningsorder
Instruktioner

Material

Artiklar

Nar du markerat vad du vill exportera fér din leverans,
tryck

0Obs! Vid export av leverans till externt
ekonomisystemn kommer féljesedelnummer att
sdttas i faltet for kunds bestdliningsnummer i
kopplat systems order.

4.8.5. Exportera leverans till faktura i externt
ekonomisystem

Markera leveransrad i listan. Oppna detaljlaget
genom att dubbelklicka pa raden eller tryck pa
Tryck pa % I dialogrutan valjer du vad som skall
exporteras till fakturan. Obs! dr det en kundorder
som skall exporteras skall dven artiklar bockas i.

Exportera
V) Tiliverkningsorder
Instruktioner

Material

Artiklar

Nar du markerat vad du vill exportera fér din leverans,
tryck

0bs! Vid export av leverans till externt
ekonomisysterm kommer féljesedelnummer att
sdttas i faltet for kunds bestdllningsnummer i
kopplat systems order.
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4.8.6. Leverans huvud
Modulknapp: Tillverkning > Leveranshuvud
I leveranshuvud fyller du i information som

Andersson Planering 40

Bolag: System Andersson Amindare: Sven Johansson

galler fér din leverans och du vill ska synas i listlaget i ditt leveransregister.

Folesedel Kundne K n esefor 2 E-post s Postr
Armégatan 38 W 17106

uss W System Andersson W Upplagd W

KAS6456464  Wamtas vart lager W 30 dagar netto W

230 NCC AB
240 ABE
Utleverans 250 Grossisten HB
Bengmning ' Planer 100 IWU Trading

Instruktioner

100011 7000 Parm kpl
Uppeifter 2010 Sk 0 LS4

100010 3000 Gt : 0 stV 230879

4500 Last EUR Volva 0 5tV 800,69 80069

Kundordernr Kundnr. | Kundnamn status v refé

m And

Upplagd Anv1 Kille
et Upplagd
Naget Upplagd
Upplagd System And

System And

Fadlt/knappar:

. Féljesedel: Anger det féljesedels nummer som . Ordernummer i ekonomisystem: anger det
leveransen har tilldelats. Detta nummer skapas ordernummer som skapats i externt ekonomisystem
automatiskt av systemet. Nummerserien anges i vid export av leverans.
systeminstallningsfil. . Fakturanummer i ekonomisystem: anger det

. Kundnummer: Den kopplade kundens kundnummer. fakturanummer som skapats i externt

. Kundnamn: Kopplad kunds bendamning. ekonomisystem vid export av leverans.

e  Telefon: Kopplad kunds telefonnummer. . Referensnummer: Fritextfalt dar du anger din kunds

. Fax: Kopplad kunds faxnummer. bestallningsnummer alternativt referensnummer.

. E-post: Kopplad kunds e-postadress. . Leverans utférd av: Fritextfalt dar du anger vem som

. Leveransadress: Droplista som presenterar de utfort leveransen.
adressposter i kundens adressregister som &r . Fraktsedelsnummer: Fritextfalt dar du anger vilket
markerade som leveransadress. fraktsedelsnummer som galler for leveransen.

. Postnummer: Anger postnummer for vald o Kolli Id: Fritextfalt dar du anger vilket eventuellt kolli
leveransadress, Obs! detta félt uppdateras enligt id som galler for leveransen.
vald leveransadress och gar inte att editera. . Leveransvillkor: Anger det leveransvillkor du vill ska

. Postadress: Anger postadressen fér vald gdlla for leveransen. Valen i droplistan laggs upp
leveransadress Obs! detta falt uppdateras enligt vald under register leveransvillkar.
leveransadress och gar inte att editera. . Betalningsvillkor: Anger det betalningsvillkor du vill

. Land: Anger det land som géller fér vald ska galla for leveransen. Valen i droplistan laggs upp
leveransadress Obs! detta falt uppdateras enligt vald under register leveransvillkor.
leveransadress och gdr inte att editera. . Raderar markerad post.

e  Fdljesedelsdatum: Datumet sdtts da leveransen . Skriver ut en orderbekréftelse. Obs! vid utskrift via
skapades. denna knappa kammer dven kundorder dndra status

. Er referens: Din kunds referens. till orderbekréftad.

e Varreferens: Har anges den person som skapar . Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
or'd'ern. Inloggad anvéndare véljs som standard vid ny version.
foljesedel. o . Rapportmeny for valbara rapporter i kundorder.

. Status: Aktuell status pad din leverans. )

- - . Sparar ny eller redigerad kundorder.

Upplagd=denna status som satts nar du sparar en ny . .
leverans, Levererad= Féljesedel ar utskriven via ° Exporterar leveransen till order i externt kopplat

. . system.
knappen =+, Fakturerad= Utvecklingsstatus, anvdnds y | il Fal . | |
inte i denna version av programmet, Exporterad= . Exportera leveransen till faktura i externt kopplat
leverans exporterad till ekonomisystem. system. .

. X Stanger detaljlage pa leveransen och startar
listlage.
Sidopanel: . Kundnummer: Anger kundnummer pa for
e  Kunder: Listar aktiva kunder i ditt kundregister. kundordern valt kund.
. Kundnummer: Nummer pa din kund i . Kundnamn: Anger kundnamn pa far
kundregister. kundordern valt kund.
. Kundnamn: Namnet pd kunden i . Var referens: Anger var referens pa for
kundregister. kundordern valt kund.
. Er referens: Anger er referens pa for
. Kunderorder: Listar kundorder som inte ar levererade. kundordern valt kund.
. Kundordernummer: Anger . Leveranstid: Anger leveranstid for
g g
kundordernummer. kundordern.
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4.8.7. Leverans utleverans
Modulknapp: Tillverkning > Leverans—=> Utleverans
| leverans utleverans lagger du till de tillverkningsorder/artiklar du vill ska vara med pa leveransen.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson Anvandare: Sven Johansson

wlox Fax [ v ar lat A SiArtikiar
031256225 |[031:256231 | [mait@systemandersson.se] Karossvagen2 W 405 31

Vir v Ordern Ekor 5 E orde Artiet
W Sven Johansson W | Upplagd W

1010-20 Balk metervara
Utleverans 110 Axel halvfabrikat
Benamning | Planerat orderantat Kundorderantat Kvar att leverera Leverar Loger tagpl Rest| Enhet ' Pris Tot.kast 111-009 Uthyrning personal
Instruktioner 200 Avgdngsskylt komplett 3
~ Ty o W10 o 200 Avglngsskylt komplett 300
200003 Dérr komplett
Uppgifter 1 2001 Kretskort

A Kiara tilivertningsordror

e T —— Kundnomn
[ 200018 210 e
oplett Runt
. komplett Runt Votvo AB
Maskin AB 85661
R567]

Pinnstol komplett réd G ten HB 1000:
Falt/knappar: . Lagerplats: Anger vald lagerplats vid utleverans
. o Expanderar materialraden sa att du kan ange en respektive inleverans fran/till lager. Obs! denna
textrad for leveransraden. Ar leveransen skapad av funktion krdver version 60 av programmet.
en kundorder arvs radernas text dver till leveransen . Enhet: Anger enheten fér artikeln.
och kan har editeras for att galla féljesedeln. . Pris: Anger utpriset per styck for
e  Tillverkningsorder: Anger nummer pa tillverkningsordern/artikeln.
tillverkningsordern. e  Totalkostnad: Anger det totala utpriset for
e Artikel: Anger artikelnummer for tillagd tillverkningsorder/artikeln.
artikel/tillverkningsordern. . Raderar markerad post.
e Benamning: Anger bendmningen for . Skriver ut foljesedeln. Obs! vid utskrift via denna
artikeln/tillverkningsordern. knappa kommer &ven status p& leveransen &ndras till
. Planerat antal: Anger det antal som skall levereras pa levererad.
tillverkningsordern. . Skapar en ny post i listan dar du kan ange en
e Kund ar;ltgl: Anger det antal som dr att levereras till artikel fran artikelregister.
kund pa tillverkningsordern. . o . Rapportmeny for valbara rapporter i leverans.
. Kvar att leverera: Det restantal som ar kvar pa .
. Sparar ny eller redigerad leverans.

tillverkningsordern.
. Leveransantal: Det antal som skall levereras till kund.
o . o )
. Lager: Det antal som skall gar in pd lager av artikeln.

. X Stanger leveransprogrammet och startar listlage.

Sidopanel: . Tillvorder: Ordernummer for
. Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till tillverkningsordern.
din leverans genom att markera den och dra in den . Artikel: Artikel som ar kopplad till
till utleveransfliken och anger antal i faltet tillverkningsordern.
leveransantal. . Benamning: Benamning pa
e Artikel: Anger artikelnummer pa artikeln. tillverkningsordern.
. Benamning: Anger benamning pa artikeln. . Kundnamn: Anger namnet pa
. Saldo: Det antal som finns tillgéngligt tillverkningsorderns kopplade kund.
fysiskt pd lagret. . Referensnummer: Tillverkningsorderns
. Disponibelt saldo: Disponibelt saldo pa referensnummer.
artikeln. . Ordernummer i ekonomisystem:
Ordernummer i kopplat system vilket
. Klara tillverkningsorder: Listar dina klara tillverkningsordern ar kopplad till.
tillverkningsorder. For att lagga till en . Kundantal: Kundantalet som ar angivet pa
tillverkningsorder pa leveransen, markera tillverkningsordern.
tillverkningsordern i listan och dra och slapp posten i . Antal: Planerat antal pa
utleveransfonstret. Har du skapat en ny leverans tillverkningsordern.
kommer leveranshuvudet uppdateras med ° Kvar att leverera: Restantal pa
tillverkningsorderns dvs. kundens standardadress tillverkningsordern.
etc. Vill du ange en annan leveransadress valj i e  Status: Anger status pa
droplistan for leveransadress. Sidopanelen for klara tillverkningsordern.

tillverkningsorder kommer nu att uppdateras for att
bara visa tillverkningsorder fér vald kund.



4.8.8. Leverans Instruktioner

Modulknapp: Tillverkning > Leverans=> Instruktioner

I leverans instruktioner anger du de instruktioner du vill ska gélla fér din leverans. Dessa instruktioner kommer skrivas ut pa
féljesedeln. Vid export till order/Faktura i extent sytem kommer denna text att uppdatera kommentarsrutan pa
ordern/fakturan. Ar leveransen skapad av en kundorder kommer instruktionstexten fran dito drvas fran kundordern och kan

har editeras for att galla leveransen.
pros———
Bolag: System Andersson

Anvandare: _Sven Johansson

Fax E-post

eve Po:

WU Trading | |068-35434522 || mail@wu.se | Storgatan 12 W | |45678

W Sven Johansson W | Exporterad W

Ordernr Ekonomisystem  Fakturane Ek

10

v

Utleverans B hur denna

| hamtaq
Instruktioner

Uppeifter

Knappar:

. Raderar leveransen.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av programmet.
. Sparar ny eller redigerad leverans.

4.8.9. Leverans Uppgifter
Modulknapp: Tillverkning > Leverans=> Uppgifter
I leverans uppgifter kan du ange en fér kunden avvikande leveransadress.

Andersson Planering 401

Bolag: System Andersson Amvandare: Sven Johansson

| Foesedet

W Sven Johansson W | Exporterad W

v

Utleverans
Instruktioner

Uppgifter

Falt/knappar: .

. Leveransadress: Anger den avvikande .
leveransadressen.

. Postnummer: Anger avvikande postnummer. .

. Postadress: Anger arten for den avvikande R
leveransadressen.

. Land: Anger land fér avvikande adress.

Varstad

adres:

v v

[P— Artiket teveransantat Disponibe

| #5900 Textrod

rsonal
yit komplett 300
oplett
etskort 123
Etkabet r3

2005 Display kpt 25mm
2006 Elskdp komplett
2007 Skip stomme kpl. 600

A Kiora tillverkingsordrar

Titivorder Artiket ' Kundsartiketnr Benamning Kung

[ o158 30023002 Fonster komplett Runt Voivd

X Stanger leverans och startar listlage.

A Artikdar

v v

100 Axel komplett
100-100 Stol special
1007
1010-20 Batk metervara
110 Axel halvfobrikat
111-009 Uthyrning personal
200 Avgingsskylt komplett 300
200-003 Dorr komplett
2001 Kretskort 123
2002 Etkabel r3d k2
2003 Etkabel blé mk2"
2004 Etkabel svart mk
2005 Display kpt 25mm
Flskdp komplett
Skip stomme kpl. 600

A Kiara titverkningsordror
Tithvorder | Artiket ' Kundsartiketnr

Benémning Kund

10158 3002
0

3002 Fi komplett Runt Volv{

kon

Leveransplats: Anger avvikande leveransplats.
Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

Sparar ny eller redigerad leverans.
Stanger leverans och startar listlage.
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5. Forkalkyl

Under modulknappen for férkalkyl finner du rutiner fér det mesta som har med din férkalkylering och offerthantering att géra.

5.1. Beslutstod
Modulknapp: Férkalkyl> Beslutstdd

| beslutstdd far du en dverskadlig bild av tillverkningsordervarde och forkalkylsvarden. Du far en dverskadlig bild éver
beldggningen i dina resurser. Vill du se belaggning for respektive vecka klickar du pa grafen for respektive vecka. Obs!

Andersson Planering 40}

Bolag: System Andersson Anvindare: Sven Johansson

Ordervirde
Antal  Kund
1 Volvo AB
1 Maskin AB
3 Volvo AB
3 Volvo AB
1 NCC AB
1 NCC AB
2 NCCAB
1 NCC AB
4 Maskin AB
1 Maskin AB
10 Volvo AB
4 Maskin AB
2 Nobina AB
2 Maskin AB
3 Maskin AB

Kostnad
2456 kr
800 kr
18413k
Okr

Okr

Okr

28 388 kr
360 kr
3750k
300 kr
29952 kr
4660 kr
3270k
8200 kr
17610k

Ordernummer  Be
100004
100005
100016
100017
100018
100019
100021
100022
100023
100024
10104
10131
10132
10139
10143

Snabbjobb
Snabbjobb
Axel komplett
Do special
D3 komplett
Dirr komplett
Specialsnickeri
Specialarbete
Bestagskipa
Spocialartikel
Axel komplett

Beslutsstod
At gora
Férkaliyt

Offert

Count = 19 175 476 ke

Forkalkylvir
Kostnad

72750 ke
67969 kr
5032 ke
279k
Ak
360 kr
3250 ke
20
10 kr
10k
3270 ke
3020076 kr
5092 kr
3270 ke
56 249 kr

Forkalkylnu Utp
20004
20008
20009
20012
20014
20015
20016
20017
20018
20019
20023
20024
20025
20026
20027

fabruari 2019
mars 2019

mars 2019

april 2019

jomi 2019

juli 2019

juli 2019
augusti 2019
september 2019
‘oktober 2019
augusti 2019
september 2019
mars 2019
augusti 2019
september 2019

Riktig pirm
Skylt komplett
Toppkipa
Specialarbete

Bestagskipa

Glas komplett
Riktig pirm
Specialaxel
Elskin komolett

Count = 17 3249 099 kr

beldggningsvyn listar bara de veckor det finns beldggning i och den Idgger all planerad tid pa startveckan.

Utpris

Forkalkyt

Belaggning/vecka pa resursniva
Vinst
0
0
18 413 ko
6000
0k
0k
11612 baf

2456k Totaltid § decimaltimme (Sum)
800 kr
Okr
6000 kr
Ok

Okr

40 000 kr
360 kr
3252k
Ok
32085 ke
4660k
3270 ke
1000 kr
17630 kr

Ordernummer  Orde Totaltid fée operation
10174
10174
100021
100021
10130
10104
10104
100022

— Operation
Kaping/Signing
Packning omballago

Balk metervara
Balk motorvara
Inne/Ute mon
NC maskin
Verkstadsarbete
Kapning Sagning
NC maskin
Verkstadsarbete
Verkstadsarbete

Specialsnickeri
Speclalsnickerl
Uthyrning personal
Aol komplett
Axel komplett
Specialarbete
Elskip komplett

168 967 kr

Min = 18 413 ke
2

NC Svarv/Fris
Verkstad
Verkstad

ris Vinst
80025 kr
67969 kr
6542 bar
279k
Okr
360 kr
3252 ke
2k
1k
Mk
3924k
3473088 kr
6542 kr
4751 kr
70312 kr

600,20

Beliggning/ vecka p resur

3} 730 060 kr

5.1.1. Ordervdrde, summerar vardet av dina aktiva . Kostnad: Sjalvkostnaden pa forkalkylen.
tillverkningsorder e Utpris: Utpriset/férsaljningspris pa férkalkylen.
e TOnummer: Anger tillverkningsordernummer. e  Vinst: Skillnaden mellan kostnad och utpris.
. Beskrivning: Benamningen pa tillverkningsordern.
. Antal: Det planerade antalet pa tillverkningsordern. 5.1.3. Beldggning/ vecka pa resursniva
e  Kund: Den kopplade kunden pa tillverkningsordern. OBS! Grafen visar enbart de veckor det finns beldggning.
. Kostnad: Sjalvkostnaden pa tillverkningsordern. . Startvecka: Den vecka operationen pa
. Utpris: Utpriset/férsaljningspris pa tillverkningsordern skall startas.
tillverkningsordern. . Resurs: Den resurs som operationen tillhor.
e  Vinst: Skillnaden mellan kostnad och utpris. e  Order: Det tillverkningsordernummer som
operationen tillhor.
5.1.2. Offertvdarde, Summerar vardet av dina aktiva . Orderbeskrivning: Den benamning som star pa
forkalkyler tillverkningsordern.
. Forkalkylsnummer: Anger nummer pa forkalkylen. . Operation: Den operation som skall startas.
e  Beskrivning: Benamning pa farkalkylen. e  Totaltid for operation: Den planerade tiden for
. Status: Anger status pa forkalkylen. operationen.
. Leveranstid: Anger nar forkalkylen skall levereras



5.2. Att Goéra

Modulknapp: Férkalkyl> Att géra
| Att gora fliken under férkalkylsmodulen far du en 6verskadlig lista pa de avvikelser du bér agera pa gallande dina farkalkyler.
Det kan vara en forkalkyl som passerat leverans/giltighetsdatum, etc.

Andersson Planering 40} Farkatigt
Bolag: _System Andersson Amvandare: Sven Johansson

‘ v G ¥ Gt ¥
||status' Forkatiyt artiket'  senamning mispsdatum Leveranstid Antat ' Kandnamn Felmeddelande

} 20003 4501 Last EUR MaskinAB 2019-02.01 2019-02-08 10 Maskin A Forkalkylen ir oj besvarad,
] Q | 20005 100 Axol komplett 2019-02-25 2019-02-28 10 Volvo AB  Férkalkylen dr e besvarad.
|

£ @

Beslutsstdd
At goea
Forkalkyl

Offert

Kolumner: . Inképsdatum: Fd/t under utveckling, anvédnds inte av
. Status: Fdlt under utveckling, anvdnds inte av programmet i denna version.
programmet i denna version. . Leveranstid: Leveranstid for tillverkningsordern.
. Farkalkylsnummer: Det tillverkningsordernummer e Antal: Antal for avvikelsen.
avvikelsen kan hdrledas till. e  Kundnamn: Kundnamn som &r kopplat till
e Artnr: Det artikelnummer avvikelsen kan galla for. forkalkylen.
. Benamning: Benamningen pa artikel avvikelsen kan . Felmeddelande: Beskrivning av avvikelsen.
harledas till.
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5.3. Forkalkyl

Modulknapp: Férkalkyl> Forkalkyl
Under fliken farkalkyl i modulen farkalkyl ldgger du upp dina farkalkyler. Dessa presenteras i en dverskadlig lista. Vill du 6ppna
detaljlage for en forkalkyl markerar du den férkalkyl du vill 5ppna, dubbelklicka pa den markerade raden och detaljlage for
férkalkylen 6ppnas eller 5ppna genom att markera raden och tryck pa éppna detaljlage. Du kan skapa en férkalkyl genom att
hamta upp en artikel fran artikelregister, hamta upp en tillverknigsorder eller alternativt fylla i alla uppgifter pa férkalkylen
manuellt. Det sistn@mnda &r anvandbart om du inte har ndgra dterkommande artiklar.

Andersson Planering 401 Firkalkyt

Bolag: _System Andersson  Amvindare: _Sven Johansson
v W V] ett datumiis W Vai] ett daturii W v v v
Forkatkyl | salford Forkalkyltyp | Artiket 'Kundsartiketnr  Benamning Orderdatum teveranstid Antal | Kundantat | Referensnr'  Status  Kundny. Kundnamn | Kostnod utpris | Ritning | Ritningsrevision' Vb referen:
Kund Renovering pump 25 2019-11-25 2019.04-12 1 1 Upph 5315 5315 PI6-89
Kund AB 7000 8540
 Kund 12345 = 2085 2 RAS4
[ 20191016 20191016 E
Kund 220 20190923 2019.09-26
Kund GKB9 S x 2019-09-05 2019-08-29
Kund 7000 iem 2019.09.05 2019.03.22
Kund 3000 plot 20190829 2019.09-04
Kund GKBY Specialaxel 2019-08-29 20190829
Kund GKBY Specialaxel 2019-08-29 20190829
Kund 252 300 Tickkipa 20190813 2019-10.25
Kund CL65-2 ¢ stertyp 2019-08-13 2019-08-13
Kund 251 2 A 2019-07-25 2019-1025
20018 Kund 251 . 2019-07-25 2019-09-25
| 20017 Kund 252 20190725 20190825
Offert 20016 Kund 251 251 Bes! 2019-07-25 20190725
20015 Kund Specialarbe 20190725 2019-07-25
20014 Kund 250 pa 20190605 20190605
20013 Kund 678 Uthyrning personal  2019-04-30 2019-04-30
20012 Kund Skylt kompk 2019-04-24 2019-04-24
20011 Kund Spectalsnick 2019-04-09 20190425
20010 Kund Renovering pump 25 2019-0 2019-04-12

Tiltverkn
Upplagd ' 325 2 EN24
Upplagd 210 Nobina AB 51 Rase
Upplagd 1 Egna Bolaget 6542,1881

Upplagd 200 Votvo AB 6,365 I473067,8198  GLIZ3
Upplagd 210 Nobina AB 3924 Rasea
Tillverkning 210 Nobina AB 2085 210585 Ra544
Tillverkning 200 Volvo AB 4186 @139 25201
Tillverkning 210 NobinaAB  12813,8707 186209797

Upplagd 220 Maskin AB 9,548 10,9802 251-01
Upplagd 220 Maskin AB 9,548 10,9802 251-01
Upplagd 220 Maskin AB 2,4069 25201
Upplagd 220 Maskin AB 3 52

Upplagd 230 NCC AB % 3%60

Upplagd v . 0

Tillverkning 1094,8

Upplagd 728,95
Tillverkning 23 40000
Tillverkning 0 5315

Beslutsstdd

Att gora

yag-nNaan-g

Forkalkyl

Struktur

e o R B S S 2

_N__g-.

20009 Kund 7000 7000 Riktig parm 2 2 2019-03-22 Upplagd 1 Egna Bolaget 6542,1881
20008 Kund 7000 7000 Riktig pirm 9 2019-03-22 2 20 Uppi 1 Egna Bolaget

20007 (] Provorder 2019-02-26 Tillverkning v

20006 Kund 100 100 Axel komplett 0 0 j giltig

20005 Kund 100 100 Axel komplett 2019-02 Offererad

20004 Kund 378 378 L 2019-02-21 J 5

20003 Kund 4501 st EU 2019-02-01 ererad 5 3000,25 Volvo1200

Kolumner/knappar: . ErRef: Kopplad kunds referens. Kopplad kunds
. Forkalkyl: Anger nummer pa din férkalkyl. Detta falt standardreferens vélj som default vid skapande av ny
via instédllning géras numeriskt sékbart med villkar forkalkyl.
eller som textstrang alfanumeriskt. e  Totaltid: Total planerad tid for férkalkylens ingdende
. SéljorderNr: Det ordernummer som kan hérledas till operationer. O0bs! For att totaltid skall visas i detta
importerad order fran kopplat ekonomisystem. félt mdste férkalkylen innehdlla minst en operation
Utvecklingsfélt, anvédnds inte i denna version av och férkalkylen mdste kalkyleras.
programmet. . Extra1: Fritextfalt for att skapa ytterligare
. Artikel: Artikelnummer for forkalkylen. sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
e  Benamning: Benamning pa farkalkylen. Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pad nagra
. Orderdatum: Datum da férkalkylen skapades. Detta rapporter.
ordernummer kan dven anvandas for att skapa en . Extra2: Fritextfalt.
framatplanering for operationerna pa farkalkylen . Extra3: Fritextfalt.
(grundinstallning i programmet). . Extra4: Fritextfalt.
. LevTid: Datum da forkalkylen ska levereras. Detta . Extra5: Fritextfalt.
datum kan aven anvandas for att skapa . Extra6: Numeriskt falt.

bakatplanering for operationerna pa forkalkylen . Extra7: Numeriskt falt.
(grundinstdllning i programmet).

e  Antal: Planerat antal for forkalkylen.

. Kundantal: Planerat antal som ska levereras till kund
for forkalkylen.

. Referensnummer: Din kunds bestallningsnummer

. Raderar markerad post.

. Skriver ut en lista pd de forkalkyler du filtrerat
fram. Kan via instéllning anpassas for vilken rapport
som ska skrivas ut.

) . Skapar en ny forkalkyl.
alternativt referensnummer. N e
. Status: Aktuell status pa din tillverkningsorder. ¢ I?apportrneny for valbara rapporter i forkalkyl.
e Kund: Den kopplade kundens kundnummer. ° Oppnar detaljlaget for forkalkylen som &r
e Kundnamn: Kopplad kunds benamning. markerad.
e  Kostnad: Kalkylkostnad for forkalkylen. . X Stanger fdrkalkylsmodulen.
e Utpris: Utpris/forsaljningspriset for férkalkylen. o B Rierstaller kolumninstallning till original.
e  Ritning: Ritningsnummer pa farkalkylen. . B Sparar ner befintlig kolumninstalining.
. Rev: Revisionen for forkalkylen.
. VarRef: Har anges den person som skapar
forkalkylen. /nloggad anvdndare véljs som standard
vid ny férkalkyl.
5.3.1. Upplégg ny férkalkyl pa en befintlig artikel e  Slapp artikeln i férkalkylshuvudet. Informationen fran
e  Tryckpdnyl©. ditt artikelregister ldses nu in till férkalkylen.
. Du far automatiskt ett nytt férkalkylsnummer fran e Ange leveranstid och planerat antal for forkalkylen.
programmet. Ekonomiskt tillverkningsantal kommer upp som ett
. Ange artikelnummer genom attdra och 5|app via ft')rslag, detta gé’lr att andra i detta Iage OBS! Efter

sidpanelen for artiklar.
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att forkalkyl &r kalkylerad &r detta félt Idst. D3 mdaste e Nardu fyllti 6vriga uppgifter som galler for din

ordern kalkyleras om fdr att nytt antal ska gdlla. forkalkyl, tryck spara
. Nar du fyllt i 6vriga uppgifter som galler fér din

forkalkyl, tryck spara = 5.3.4. Kopiera befintlig férkalkyl till ny forkalkyl

. Oppna detaljlége for den forkalkyl du vill kopiera.

5.3.2. Redigera befintlig forkalkyl e  Tryckpd Bl
e Dubbelklicka pa den forkalkyl du vill redigera. e  Gatillbaka till listlage och dppna den nya férkalkylen
. Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur och redigera enligt punkt 5.3.2.

falten du skrivit i innan du sparar.
. Tryck spara =.. 5.3.5. Kopiera befintlig forkalkyl till artikel

. Oppna detaljlége for den farkalkyl du vill kopiera.

5.3.3. Upplagg ny forkalkyl utan artikel “Fri forkalkyl” . Ange det artikelnummer i faltet for artikel du vill
. Tryck pa ny Lo, tilldela din nya artikel.
e Du farautomatiskt ett nytt ordernummer fran e  Satt markdren i artikelfaltet, tryck pa .

programmet. . Den nya artikeln ligger nu med i ditt artikelregister.
e Ange artikelnummer (dialogruta med "artikel finns

ej” tryck ok) skriv en bendmning pa jobbet. 5.3.6. Kopiera befintlig férkalkyl till tillverkningsorder
e  Ange leveranstid och planerat antal fér ordern. O85! e  Oppna detaljlage for den férkalkyl du vill kopiera till

Efter att ha "tabbat” forbi antal dr detta falt Idst. D3 tillverkningsorder.

madste ordern kalkyleras om fér att nytt antal ska e  Tryckpd Bl

gélla. . Den nya tillverkningsordern ligger nu med i ditt

tillverkningsorder register.

5.3.7. Forkalkyl huvud
Modulknapp: férkalkyl=> Férkalkyl=> Huvud
| forkalkyl huvud ldgger du in information som

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvndare: _Sven Jobansson

galler for din forkalkyl och du vill ska synas i listlaget i ditt forkalkylregister.

Forkalkyt-Detaljer

- - £ N A Kunder
Kund v 123456 Speciakaxel 2019-10-18 ] 2019-10-18 | I
Upplagd w210 NobinaAB  BorjeBuss W | Rune Bengtsson W | |42400 Kundnr. | Kundrama  Sortbesr
s EoEN
200 Volvo B BIL
210 Nobina AB  BiL
220 Maskin B KONSTR
230 N 8 BYGG
EL
Operation 2y isten HB DIVERSE
Startdat ' Op Bengmning Resurs' Prio statltid' stycktid Totattid ' Styckpris' Tot.kost Utpris Totalpris A Ao
WHA0E 30 N

Uppgifter 2 @S0 . 70

Material
v v

Artikel | Benamning 'Sortbegr! Antal ' Disponibelt :

Kalkylora

Dokument

Instruktioner

1010

A Ploneringstista

Leveranstid Ordernr Benamning’ Antal' Disponibett saldo  Status

A Tittverkningsorder

Tilvorder|  Benamning ' Kundar. - Kundnamn ' Ritning
| 10101 Beslagskipa 200 Volvo AB_ 25101
10102
10104
10106
10107

10108 Protot X

Falt/knappar . Status: Anger status for forkalkylen, Status
. Farkalkyl: Nummer pa forkalkylen, detta nummer férandring sker vid olika handelser som utférs i
genereras av programmet. Nummerserie angesi programmet. Upplagd=satts nar du sparar en ny
systeminstallningsfil. farkalkyl, Offererad= satts nar du skriver ut offert via
e Artnr: Artikelnummer (50 tecken). knappen =, Besvarad= Anges manuellt nar du fatt
e  Benamning: Textfalt som anger benamning pa inlést svar, Ej giltig= anges om du vill spara men den ska
artikel (50 tecken). inte vara giltig, Tillverkning=satt automatiskt om du
e  Orderdat: Datum for nar forkalkylen skapades. valjer att kopiera forkalkylen till en tillverkningsorder,
. Levdat: Datum for nar ordern skall vara Foérlorad= satts manuellt.
klar/Levereras. . Kund: Anger kundnummer pa farkalkylen.
. Antal: Anger det planerade antalet for forkalkylen . Kundnamn: Anger namnet pa den kopplade kunden.
Obs! ndr du gar ur detta félt kalkyleras ordern och . Er referens: Anger kunden referensperson.
féltet drldst for editering, for att byta anta/gé’ ini . Var referens: Anger var referensperson.
kalkylfliken och rékna om tillverkningsordern. e  Totaltid: Anger den planerade totaltiden fir
e Kundantal: Det antal som skall levereras till kund. farkalkylen. OBS! detta félt réknas ut vid kalkylering
Anges 0 i kundantal kommer planerat antal laggas pa av forkalkylen.
lager nar du utfor leverans av tillverkningsordern. . Bild: Har kan du I3gga in en bild som beskriver
. Kostnad: Anger den kalkylerade kostnaden for forkalkylen. Fér att koppla en bild tryck pa knappen
férkalkylen. under bilden och vélj en bild i din utforskare. Obs/
. Utpris: Anger den kalkylerade utpriset for forkalkylen. bilden far inte dverstiga 50Kb.
. Raderar markerad post.
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. Skapar en ny tillverkningsorder.

. Rapportmeny for valbara rapporter i tillverkning.
. Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.

. Skriver ut forkalkylen. Andrar dessutom

farkalkylstatusen till offererad.

Sidopanel:

. Kunder: Lista aktiva kunder i ditt kundregister.

Kund: Kundnummer i ditt kundregister

Kundnamn: Namnet pa kunden i ditt
kundregister

Sorteringsbegrepp: Sorterings begrepp
pa din kund

e Artiklar: Presenterar ditt artikelregister.

Artikel: Anger artikelnummer for
artikeln.

Benamning: Anger benamning for
artikeln.

Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikel.

Antal: Anger det faktiska saldot fér
artikeln.

Disponibelt saldo: Anger disponibelt
saldo for artikeln.

Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.

Leverantérsnummer: Anger
leverantérsnummer for den till artikeln
kopplade huvudleverantaren.

Leverantérsnamn: Anger
leverantérsnamnet for den till artikeln
kopplade huvudleverantdren.

Leverantors artikelnummer: Anger
leverantdrens artikelnummer fér den till
artikeln kopplade huvudleverantdren.

Leverantdrs benamning: Anger
leverantérs benamning.

Kundnummer: Anger nummer pa
kunden vilken ar kopplad till artikeln.

Kundnamn: Anger namnet pa kunden
vilken ar kopplad till artikeln.

Lagerplats: Anger standardlagerplatsen
for artikeln.

. Planeringslista: Listar planerade handelser for
markerad artikel i panelen fér artiklar.

Leveranstid: Datum for handelsen.

. 7 Kopierar forkalkylen till en tillverkningsorder.
. 7 Kopierar forkalkyl till ny férkalkyl.

. B Kopierar forkalkyl till ny artikel.

« X Stanger forkalkylen och startar listlage.

Ordernummer: Ordernummer fér
handelsen.

Benamning: Benamning pa handelsen.

Antal: Antal fér handelsen.

Disponibelt saldo: Disponibelt saldo
efter den planerade handelsen.

Status: Aktuell status for den planerade
handelsen.

Typ: Anger vad for typ av planerad
handelse.

Inkdpsdatum: Faltet galler for inkdp av
artikel i tillverkningsorderns
materialflik. Anger nar artikeln bor
képas hem enligt artikeln ledtid.

Hemdatum: Faltet galler for inkép av
artikel i tillverkningsorderns
materialflik. Anger nar artikeln bér ska
vara hemma for att du ska kunna starta
operationen material ar kopplat till hem
enligt artikeln ledtid.

Batchnummer: Utvecklingsfalt anvdnds
inte av programmet i denna version.
Lagerplats: Utvecklingsfélt anvdnds inte

av programmet i denna version.

. Tillverkningsorder: Listar ditt tillverkningsorder

register.

Tillverkningsorder: Nummer pa
tillverkningsordern.

Benamning: Bendamning pa
tillverkningsordern.

Kundnummer: Nummer pa den till
tillverkningsordern kopplade kunden.

Kundnamn: Namn pa den till
tillverkningsordern kopplade kunden.

Ritning: Ritningsnummer pa
tillverkningsordern.

Ritningsrevision: Ritningsrevision pa
tillverkningsordern.
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5.3.8. Forkalkyl operationer
Modulknapp: Férkalkyl> Firkalkyl> Operationer

| forkalkyl operationer anger du de operationer/arbetsmoment som atgar for forkalkylen.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Férkalkyl-Detaljer

20030 v |123456 iaaxel | 20191018 |y 20191018 g |1

X Er

Upplagd W | [210 Nobina AB Borje Buss W

Operation

ferens

Resurs| Prio Statltid Stycktid Totattid | Styckpris' Tot.kast  Utpris Totalpris

Material

20151018 & 30 NC 01 o 1 500
[ @508 g 70 Packni 0 01 24 34 400 1360
Kalkylora

Dokument

Instruktioner

Falt/knappar
\: Expanderar operationsraden sa att du kan ange
en operationstext.

. Pos: Anger operationens position i operationslistan.

. Startdatum: Anger nar operationen skall startas.

. Operationsnummer: Anger vilken operation som skall
utféras.

. Benamning: Anger operationsbendmningen.

. Resurs: Anger vilken resurs operationen skall utféras
i

. Prio: Numeriskt falt for att ange prioriteringsordning
for operationen.

e  Stalltid: anger stélltiden som atgar for att rigga
arbetsmomentet.

e  Stycktid: Anger den tid som atgar for att utféra
operationen for en styck av tillverkad detalj.

e  Totaltid: Anger totaltiden for operationen.

Sidopanel:
. Operationer: Listar aktiva operationer.
e  Op: Nummer pa operationen i
operationsregistret.
. Benamning: Benamning pa operationen
i operationsregistret.
. Resurs: Nummer pa resursen vilken &r
kopplad till operationeni
operationsregistret.

650 650
500 1700

Rune Bengtsson W | |424.00

1
v
Resurs | Benamning
tad
30 NC SvarviFréss
Svets

Inne/Ute montage Montering
Kantlistning Kantlistmaskin
Packning emballage 50 Montering

v v
Benamning | Kostnad | tpris
Verkstod 100 200
200 300
500 650
300 400
00 500
600 700

Styckpris: Anger timkostnaden for den kopplade
resursen.

Totalkostnad: Anger den totala kostnaden for
operationen och det antal som skall tillverkas.
Utpris: Anger utpriset fér den kopplade resursen.
Totalpris: Anger den totala utpriset fér operationen
och det antal som skall tillverkas.

Raderar markerad post.

Lagger till en ny operationsrad. Obs! for att infoga
en operation fére en annan, tryck pa faltet for
position och tryck pa insert pa dit tangentbord. Ange
uppgifterna fér operationen. Obs! du kan inte infoga
en operation genom dra och slépp.

Sparar ny eller redigerad forkalkyl.

Stanger forkalkylen och startar listlage.

. Benamning: Namnet pa resursen vilken
ar kopplad till operationen i
operationsregistret.

Resurser: Listar aktiva resurser.
. Resurs: Nummer pa resurs.
. Benamning: Benamning pad resursen.
. Kostnad: Anger kostanden for resursen.
. Utpris: Anger utpris for resursen.
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5.3.9. Forkalkyl material

Modulknapp: Férkalkyl> Férkalkyl> Material
| férkalkyl material anger du de artiklar material/halvfabrikat som atgar for din farkalkyl. OBS! for att efterkalkylen pa en
tillverkningsorder ska visa ratt planerat antal far en artikel enbart forekomma en gang per forkalkyl.

Andersson Planering 40} Fockaliyt-Detaljer
Bolag: System Andersson Amvndare: Sven Johansson

. - - 2 ERIE Artikel info
Kund ¥ (12345 Speciataxel | [2019-10-18 | [2019-10-18 i 1
o X n

Kundn Erre
Upplagd w210 Nobina AB Borje Buss W | Rune Bengtsson W 4.24.00

v |
Bendmning Sortbegr  Antal ' Dis
TEXT
TEXT
Operation el e B
Styckpris Tot.kost Utpris/st Totatt utpris  tevnr tevnamn Op  Tillverka? Forkatkyl J

[re— 150 05 2% 375 3 ¥ Aniel v 0 paly BiL

Kalkylera

Dokument

Instruktioner

Falt/knappar:

o8 Expanderar materialraden sa att du kan ange en
textrad for materialet.

Pos: Anger ordningsnummer for materialraden, faltet
sdtts automatiskt.

Artikel: Anger artikelnummer for ditt material.
Benamning: Anger benamningen for artikeln.

Antal: Anger det antal som atgar av artikeln for att
tillverka ordern.

Enhet: Anger enheten for artikeln. Obs! den for
artikeln kopplade enheten dndras inte hdr.

Styckpris: Anger styckkostnaden fér artikeln.
Mo-péslag%: Hér kan du ange en procentsats for
eventuellt materialkostnadspaslag som du vill att
kalkylen skall ta hansyn till nar du kalkylerar
tillverkningsordern.

Mo-péslag: Anger Mo paslaget i lokal valuta.
Totalkostnad ExL: Anger totalkostnaden i lokal
valuta exklusive paslag.

Totalkostnad: Anger totalkostnaden i lokal valuta
inklusive paslag.

Utpris per styck: Anger artikels utpris per styck enligt
till tillverkningsordern kopplad kunds prislista.

Totalt utpris: Anger totala utpriset fér materialraden.
Leverantérsnummer: Anger leverantdrsnummer fér
den kopplade artikelns standardleverantér.

Sidopanel:

Artikelinfo: Visar lagerstatus for markerad
materialrad.

Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till
din férkalkyl genom att markera den och dra in den
till materialfliken och anger hur manga som atgar till
din forkalkyl.
e Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.
. Ben@amning: Anger benamning fér

artikeln.

e  Antal: Anger det faktiska saldot for
artikeln.

. Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
for artikeln.

A Planeringstista

Leveranstid| Ordernr Benamning ' Antal| Disponibelt satdo  Status|

A Forkalkyter

Forkalkyt  Artikel Benamning Kundnr. ' Kundnamn
20003 4501

20001 378

20005 100

20006 100

20007

20008 7000

20009 7000

20010

Leverantdrs benamning: Anger namnet pa kopplad
leverantér.

OP: Anger till materialet kopplad operation.
Tillverka: Anger om artikel skall skapas
underforkalkyl pa. Obs! du kan bara skapa en
farkalkyl pd artikeltyp egen.

Forkalkyl: Anger forkalkylsnummer pa skapad under
farkalkyl.

Raderar markerad post.

Lagger till en ny materialrad. Obs! for att infoga
en materialrad fore en annan, tryck pa faltet fér
position och tryck pa insert pa ditt tangentbord.
Ange uppgifterna for operationen. Obs! du kan inte
infoga ett material genom dra och slépp.

Sparar ny eller redigerad tillverkningsorder.

Skapar en understruktur pa markerad materialrad
i forkalkylen.

Bryter ner och skapar underféirkalkyler pa alla
materialrader vilka ar markerade for tillverkning.

Anvands for att koppla en férdefinierad
materiallista via Excel fér att importera materiallista
fran externt system till materialfliken.

X Stanger forkalkylen och startar listlage.

. Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.

. Leverantérsnummer: Anger
leverantérsnummer fér den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.

. Leverantérsnamn: Anger
leverantérsnamnet for den till artikeln
kopplade huvudleverantdren.

. Leverantors artikelnummer: Anger
leverantérens artikelnummer for den till
artikeln kopplade huvudleverantéren.

. Lagerplats: Anger standardlagerplatsen
far artikeln.

Planeringslista: Visar planerade handelser for den
artikel som ar markerad i sidopanelen for artikel.
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. Leveranstid: Datum fér handelsen.

. Ordernummer: Ordernummer for
handelsen.

. Bendamning: Benamning pa handelsen.

. Antal: Antal fér handelsen.

. Disponibelt saldo: Disponibelt saldo efter
den planerade handelsen.

. Status: Aktuell status fér den planerade

handelsen.

. Typ: Anger vad for typ av planerad
handelse.

. Inképsdatum: Faltet galler fér inkdp av

artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bér képas hem enligt
artikeln ledtid.

. Hemdatum: Faltet galler for inkop av
artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bor ska vara hemma for
att du ska kunna starta operationen

5.3.10. Forkalkyl uppgifter
Modulknapp: Férkalkyl> Férkalkyl=> Uppgifter

| forkalkyl uppgifter anger du ytterli

Andersson Planering 401

Bolag: _System Andersson _Amvndare: Sven Johansson

20034 Knd W Pinnstol kpt | (2020

gare information om férkalkylen.

3§ 200117 g 100

material ar kopplat till hem enligt artikeln
ledtid.

Forkalkyl: Listar ditt férkalkylregister. Du kan koppla
en tidigare skapad fdrkalkyl som en underorder till
din férkalkyl genom att markera den och dra in den
till materialfliken.
e  Forkalkyl: Nummer pa farkalkylen.
. Benamning: Benamning pa forkalkylen.
. Kundnummer: Nummer pa den till
farkalkylen kopplade kunden.
. Kundnamn: Namn pa den till forkalkylen
kopplade kunden.
. Leveranstid: Datum da forkalkylen ska
levereras.

| [ Kundnams
‘ @ 33744 Tillverkning ¥ 250 Grossisten HE | Nils Bengtsson W System Andersson W |50:30:00

Operation o
Material 2020-01-13 10:00:17
Uppgifter
Kalkylera

Dokument

Instruktioner

202001-13 09:57.58

Fadlt/knappar:

Ritning: Anger ritningsnummer for tillverkad artikel
(20 tecken).

Ingar i: Anger ordernummer fér verordnad
strukturorder (50 tecken). Obs! detta félt kommer att
fyllas i dd du skapar en tillverkningsorder via
nedbrytning, d3 kammer éverordnat
tillverkningsordernummer kommer att synas hdr.
Saljorder: Anger kundordernummer fran kopplat
ekonomisystem (20 tecken).

Ritningsrevision: Anger revision fér
tillverkningsordern (20 tecken).

Antal/pall: Anger hur manga som laggs pa en pall och
anvands vid leverans och tillverkningsorder for att
skriva ut pallflagga antal per pall.

Kunds artikelnummer: Anvands fér att ange
kundsartikelnummer pa férkalkylen.

Extra1: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta falt skrivs inte ut som standard pd ndgra
rapporter.

Extra?2: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).

Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.

Extra3: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.

Extra 4: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0bs! detta félt skrivs inte ut som standard pd nagra
rapporter.

Extra5: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0Obs! detta falt skrivs inte ut som standard pd ndgra
rapporter.

Extra 6: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.

Extra7: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.

Andrad: Datum da tillverkningsordern &r &ndrad.
Skapad: Datum da tillverkningsordern ar skapad.
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Till att gora: Bocka denna ruta om du vill att "att
gora” listan ska visa noteringsfaltet.
Notering: Detta falt anvands for notering som ska
synas i att gora listan.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

5.3.11. Forkalkyl kalkylera
Modulknapp: Férkalkyl> Forkalkyl> Kalkylera

folag:

| forkalkyl kalkylera raknar du fram en kostnad och utpris for din férkalkyl.

Andersson Planering 401
System Andersson Amvndare: _Sven Johansson

Kund W 12345% Speciataxel | [2019-10- W 0 g

Kundiv, Ern

Forkalkyt-Detaljer

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

Sparar ny eller redigerad forkalkyl.
Stanger forkalkyl detaljer och startar listlage.

Upplagd w210 Birje Buss W | Rune Bengtsson W 424.00

Operation
Kalkylera kostnad

Material
Kalkylera utpris

Uppaifter
Kalkylora
TO-Péslag(%)
Dokument
0
Instruktioner

MO-Pislag(¥)
0

AO-Péslag(%)
0

Vinst-Pstag(%)

Falt/knappar:

Kalkylera pdslag i %: Anger om du ska ange pdslag i
procent.

Kalkylera pdslag i kr: Anger om du ska ange paslag i
lokal valuta.

Antal: Det antal forkalkylen ska kalkyleras pa.
TO-paslag: Anger det sjadlvkostnadspdslag du vill ha
for din forkalkyl.

MO-paslag: Anger det sjdlvkostnadspaslag du vill ha
for dina artiklar.

AO-paslag: Anger det sjalvkostnadspaslag du vill ha
for dina affarsomkostnader.

Vinst-paslag: Anger det vinstpaslag du vill géra pa
din forkalkyl.

Satt pris som utpris: Anger om utpriseti
tillverkningsorderhuvudet ska satta enligt
utpriskalkylen. Detta falt finns under utpriskalkylen.

Kalkylerar farkalkylen. Obs! du mdste ha lagt in
tider pd dina operationer och lagt in material med
kostnader for att kalkylen skall utféras.

SEarar ny eller redigerad férkalkyl.

Kalkyl enligt sjalvkostnad vilket réknar fram
utpris genom att ange ett vinstpaslag. Denna kalkyl
uppdaterar bade kostnad och utprisfaltet pa

ffjrkalkilen.
Kalkyl enligt utpris pa operationer och

material. Denna kalkyl uppdaterar enbart utprisfaltet
gé forkalkylen.
Stanger forkalkylen och startar listlage.
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5.3.12. Forkalkyl dokument
Modulknapp: Férkalkyl> Forkalkyl> Dokument

| forkalkyl dokument kopplar du de dokument du vill ska hanga ihop med férkalkylen. 7ips! Du kan koppla fler dokument

Andersson Planering 40}

Bolag: _System Andersson  Amvande

Kund v 12345% ialaxel

Upplagd w210 Nobina AB

Operation
Material
u
Kalkylora
Dokument

Instruktioner

Sidopanel:
. Dokument: Listar de dokument som &r kopplade till
Farkalkylen.

. Benamning: anger filnamnet pa det
kopplade dokumentet.

. Filtyp: Anger filtyp for dokumentet.

. Lagring: Anger vilken typ av kopplingen
har i databasen. Fil= Dokumentet ar
kopplad till en sékvdg till din filserver,
Databas= Dokumentet ar sparat som en
kopia i databasen.

Knappar:

. Raderar markerad dokumentpost i sidopanelen for
dokument.

. Skriver ut visat dokument.

. Spara ner ett dokument i databasen. Oppnar

utforskaren dar du kan valja ett dokument att spara
ner till forkalkylen. Giltiga dokumenttyper ar PDF,
jpeqg, Word och Excell. Obs! tdnk ps att det sparas en

5.3.12.1. Lagg till nytt dokument i férkalkyl “lagra i
databasen”
Denna funktion majliggdr att spara ner en kopia pa
dokumentet i Andersson Aktivt IT:s databas. OBS! Du
madste ah sparat ner firkalkylen i databasen for att kunna
ldgga till dokument.
e Tryck pa dokumentfliken i farkalkylen, tryck pa
Valj vilken fil du vill spara ner. OB5! denna funktion
tillater bara standardfiler sasom Jpeg, Word, Excell
och PDF.

5.3.12.2. Lagg till nytt dokument i férkalkyl
"filkoppling”

5.3.13. Forkalkyl Instruktioner

Modulknapp: Fdrkalkyl=> Férkalkyl> Instruktioner

samtidigt genom att i utfarskaren markera fler filer samtidigt.

Forkalkyt-Detaljer

2019-1018_ | 20191018 g 1

Bendmning Fittyp
|va-8230-05 jpg

= T

kopia av dokumentet i databasen, ska du byta ut ett
dokument tar du bort det befintliga genom att
markera det i sidopanelen och tryck pad radera. Denna
funktion krdver att ditt system dr uppsatt i ett
domdnndtverk.

. Spara ner ett dokument som en lankad fil till en
delad n&tverksplats. Oppnar utforskaren dar du kan
valja ett dokument att koppla till forkalkylen. Giltiga
dokumenttyper fér att 6ppna i dokumentviewern och
i rapporteringsterminalen ar PDF, jpeg, Word och
Excell. Du kan aven koppla andra filformat, dessa
Oppnas da via associerat program.

. !Knappen anvands for att spara forandringar i
dokument. Obs! denna funktion kraver att
dokumentet ar kopplat via filsékvag, giltiga
dokument ar Word och Excell.

. X Stanger forkalkyl detaljer och startar listlage.

Denna funktion majliggér att spara ner en lank till

dokumentet i Andersson Aktivt IT:s databas. OB5/ Du

madste ah sparat ner férkalkylen i databasen fdr att kunna

ldgga till dokument.

e Tryck pa dokumentfliken i firkalkylen, tryck pa
Valj vilken eller vilka filer du vill spara ner. OBS! denna
funktion tillater de flesta filformat. Viéljer du annat
filformat en vad Andersson Aktivt IT
dokumentviewer kan dppna, 6ppnas knappalternativ
dér du kan dppna filen i associerat program. OBS!
detta férutsdtter att du ha programmet installerat
pd datorn dar dokumentet skall Gppnas.
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| férkalkyl instruktioner anger du de instruktioner du vill ska gélla fér din férkalkyl. Dessa instruktioner kommer skrivas ut pa
arbetsordern vid kopiering till tillverkningsorder och finns da aven att Idsa under avstampling i din rapporteringsterminal.

Andersson Planering 401 e
Bolag: _ System Andersson

= 2 Kund v 12345 e 20191018 |jg 20191018 g 1

Upplagd v | 210

Material
Uppifter
Kalkylera

Dokument

Instruktioner

Knappar: . X Stanger farkalkyl detaljer och startar farkalkyl
. Knapp under utveckling, anvands inte av listlage.
programmet i denna version.
. Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.
. Sparar ny eller redigerad férkalkyl.

5.4. Struktur

Modulknapp: Férkalkyl> Struktur
Under fliken struktur presenteras alla férkalkyler som hanger ihop i en struktur. Obs! fér att skapa en struktur av en férkalky/
madste artiklarna du skapat firkalkylerna pa finnas upplagda i ditt artikelregister. Du navigerar enkelt mellan dina forkalkyler
vilka ar kopplade i en struktur genom att i férkalkylslistan markera en férkalkyl och sen tryck pa fliken struktur och tryck pa
pilen langst tillvanster for att expandera strukturtraded. Valj den farkalkyl du vill 5ppna genom att dubelklicka pa respektive
rad i listan. Obs! strukturfliken &r bara synlig om du férst valt att trycka pd fliken tillverkning.

Andersson Planering 40

Forkalkyt
folag: _System Andersson _ Amwindare: _Sven Johansson

2019-10-18,

019.11.25

Bostutsstid

At gora

Forkalkyt

Struktur

Offert

Knappar: . Alternativ 2. Under materialfliken i
. Stanger forkalkylmodulen. tillverkningsordern drar och slapper du en befintlig

forkalkyl fran sidopanelen férkalkyl. Tryck pa
5.4.1. Skapa struktur av en forkalkyl

Arbetssatt:

. Alternativ 1. Under materialfliken i férkalkylen lagger
du till en artikel och anger antal. Markera raden tryck
pa -, en forkalkyl har nu skapats.

Sida 66 av 151



5.5. Offert
Modulknapp: Férkalkyl> Offert

Under fliken offert i modulen farkalkyl Iagger du upp dina offerter. Dessa presenteras i en dverskadlig lista. Vill du 6ppna
detaljlage for respektive offert for att se offertrader markerar du den offert du vill 5ppna. Dubbelklicka pa den markerade
raden och detaljlage 6ppnas du kan dven 6ppna genom att markera raden och tryck pa knappen “*”. Du anvander med férdel
offert for att pa ett enkelt satt knyta ihop fler farkalkyler och/eller artiklar till en gemensam offert for att kunna offerera alla
rader pa samma offert.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvandare: _Sven Jobansson

Firkalkyt
v W Vi ctt doturis W Vo] ett dotumii WVl ctt dotumiia v v
Offertnr  |saljord’  Benamning Offertdatum Glltighetstid Bekraftatdatum  Referensnr| Status 'Kundnr. | Kundnamn Offertkostnod| Offertvarde | Vi referens Er referens
Offertorder 20191121 2019-11.21 0000101  B34343 Kundorder 240 ABB 3610
Spacial 2019-11.21 2019-11.21 20000101  BASI3 Kundordor 200 Volvo AB 33703
20190910 2019.09-10 20000101 Kundorder 200 Volvo AB 130556,6 275 System Anders:
20190829 2019.08.29 2000.01.01 or 230 NCCAB 952 1094,8 System Andersson Bengt Byggnadsson
20190829 2019-08.29 20000101 200 Volvo AB 51,9 632 System Andersson Svante Hjul
2019-08-29 2019-08-29 2000-01-01 6 230 NCCAB 14042,968 16000 System Andersson Bengt Byggnadsson
2019.08-14 2019.08-14 2000.01.01 Upplagd 200 Volvo AB 0 0 Svante Hjul
Prognos 2019.07.25 2019.07.25 2000.01.01 Kundorder 220 Maskin AB 57,288  1955,8812 System Andersson Suna Ramstrém
Projekt bygge  2019-04-24 2019-04.24 20000101 Pytyve Kundorder 230 NCC AB 26415 56
Special 2019-04-09 2019-04.09 20000101 44567 Kundor 210 Nobina AB 3280,5
20190320 20190320 20000101 Kundordor 1 Egna Bolagat  114353,875
Projekt husbygge 2019-03-11 20190329 20190311 P-9898 Kundor 230 NCCAB 1200
Provorder 2019-02-18 2019-02-18 20190226 B4566 Kundorder 200 Volvo AB 14039,3 150000 Andersson Svante
offért Offert Maskin AB_ 2019-02-01 2019-02-08 20190307  MA123 Offererad 220 Maskin AB 2727,5  3000,25 System Andersson Sune Ramstrm

Beslutsstod
At gira

Farkatkyl

Kolumner/knappar: version Fakturerad= utvecklingsstatus, anvénds inte i
e  Offertnummer: Anger nummer for din offert. Detta denna version.
falt uppdateras enligt den nummerserie du valt i filen . Kundnummer: Den kopplade kundens kundnummer.
for systeminstallningar. . Kundnamn: Kopplad kunds benamning.
e  Sdljorder: Anger det nummer vilket offerten kan . Kostnad: Anger totalkastnaden for alla rader i
harledas till i ditt ekonomisystem och du importerat offerten.
den. . Offertvarde: Anger totalpriset for alla rader i
e  Benamning: Benamning pa offerten. offerten.
e  Orderdatum: Datum da kundordern skapades. e  Varreferens: Har anges den person som skapar
. Giltighetstid: Datum da giltighetstiden for offerten ordern. /nloggad anvdndare vdljs som standard vid ny
gar ut. Offert.
. Bekraftat datum: Datum da du skrivit ut offerten. . Er referens: Din kunds referens.
. Referensnummer: Din kunds bestallningsnummer . Raderar markerad post.
alternativt referensnummer. . Knapp under utveckling, ingen funktion i denna
e  Status: Aktuell status pa din offert. Upplagd=denna version.
status som s.ijcitts Pér du sparat en ny offert., R Skapar en ny offert.
Offererad= Satt nar du skriver ut offerten via . .
~ o N . Rapportmeny for valbara rapporter i offert.
knappen ' 7, Besvarad= anges manuellt dd du fatt . Oppnar detaljlaget for offerten som ar markerad.

offerten besvarad, Kundorder= Satts da du kopierat
offerten till en kundorder, Dellevererad= ° Stanger forkalkylmodulen.
utvecklingsstatus, anvénds inte i denna version,

Levererad= utvecklingsstatus anvédnds inte i denna

5.5.1. Upplagg ny offert e  Nardu fylltialla uppgifter som galler fér din offert,
e  Tryckpdnyl.o. tryck
e  Du far automatiskt ett nytt offertnummer fran
programmet. N\ummerserie anges i 5.5.2. Redigera befintlig offert
systeminstdliningar. e  Dubbelklicka pa den offert du vill redigera.
e  Ange kund genom att dra och slapp kundposten i e Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur
offerthuvudet via sidopanelen for kunder, alternativt falten du skrivit i innan du sparar.
skriv in kundnummer och tabba vidare. e  Tryck spara
e  Ange leveranstid, leveransadress och fakturaadress.
e  Lagg pa artiklar du vill ska vara med pa offerten 5.5.3. Kopiera offert till kundorder
genom att trycka pa fliken orderrader, markera . Dubbelklicka pa den offert du vill skapa kundorder av.

artikeln i sidopanelen fér artiklar och dra éver den till
det markerade fonstret for orderrader. Du kan dven
koppla tidigare gjorda farkalkyler till offerten genom
att dra éver en forkalkylspost fran sidopanelen for
forkalkyl till fonster for offertrader.

. Tryck spara K.

. Ny kundorder har nu skapats i tillverkningsmodulen.
Har du en kopplad forkalkyl till offerraden kommer
denna automatiskt skapa en tillverkningsorder som
kopia pa forkalkylen. Vill du inte skapa
tillverkningsorder témmer du faltet forkalkyl innan
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kopiering.

5.5.4. Offert huvud
Modulknapp: Férkalkyl> Offert> Huvud

| offerthuvud légger du in information som

Andersson Planering 40}
System Andersson Anvandare: Sven Johansson

2018 Specal po91i21 g 2 120000101 000-01-0

Gateborg SE Port 1 Karossvigen2 W 40531 Goleborg

System Andersson W | Himtas virt lager W | 30 dagar netto W 33703 45315

galler for din offert och du vill ska synas i listlaget i ditt offertreg

igon2 W | /40531

Sortbegr
EGEN
BIL

210 Nobina AB L

220 Maskin AB KONSTR

230 NCC AB BYGG

240 ABB a

Kundorder W | Svante Hjul W

Offertrader 50 Gre DIVERSE
Forkatky! Artikel Kundsartikelnr Antal | styckpris| Rabatt(%)  Totalpris  Styck Referensnr  Giltighetstid Totattid Status Fe BESLAG
Instruktioner

20010 Re 25 1 5315 [

Uppgifter Gk

Falt/knappar:

Offertnummer: Detta nummer genereras av
programmet. Nummerserien anges i
systeminstallningsfil.

Benamning: | detta falt kan du ange en benamning
pa din offert (50 tecken).

Offertdatum: Datum fér nar offerten skapades.
Giltighetstid: Datum fér nar offerten ska sluta galla.
Verkligt leveransdatum: Utvecklingsfalt, anvénds inte
i denna version.

Bekraftat datum: Datum for nar offert skrevs ut via
knappen

Kund: Anger kundnummer pa offerten.

Kundnamn: Anger namnet pa den kopplade kunden.
Referensnummer: Har kan du ange din kunds
bestallningsnummer/referensnummer (50 tecken).
Leveransadress: Har visas de fér kunden mdjliga
leveransadresser. For att ange en leveransadress valj
i droplistan, ditt val fyller automatiskt i falten for
postnummer, postadress, land och leveransplats.
Fakturaadress: Har visas de for kunden mdjliga
fakturaadresser. Fér att ange en fakturaadress valj i
droplistan, ditt val fyller automatiskt i falten for
postnummer, postadress och land.

Kostnad: Utvecklingsfélt anvédnds inte i denna
version.

Saljorder: Anger ordernummer fran kopplat
ekonomisystem vid orderimport.

Status: Aktuell status pa din offert. Upplagd=denna
status som sdtts nar du sparat en ny offert,
Offererad= Satt nar du skriver ut offerten via
knappen =/, Besvarad= anges manuellt dd du fatt
offerten besvarad, Kundorder= Satts da du kopierat
offerten till en kundorder, Dellevererad=
utvecklingsstatus, anvdnds inte i denna version,
Levererad= utvecklingsstatus anvédnds inte i denna

5.5.5. Offert offertrader
Modulknapp: Fdrkalkyl=> Offert> Offertrader

20190412 274 Tiltverkn o yggarna AB EL
20190425 68,8  Tiliverkning

version Fakturerad= utvecklingsstatus, anvdnds inte i
denna versian.

Er referens: Anger kundens referensperson.

Var referens: Anger var referensperson.
Leveransvillkor: Anger vilket leveransvillkor du vill
satta pa din offert genom att valja i droplist. Du
lagger upp dina leveransvillkor under register
leveransvillkor.

Betalningsvillkor: Anger vilket betalningsvillkor du vill
satta pa din offert genom att vélja i droplist. Du
lagger upp dina betalningsvillkor under register
betalningsvillkor.

Offertkostnad: Anger totalkostnaden fér alla rader i
offerten.

Offertvarde: Anger totala priset for alla offertrader i
offerten.

Totaltid: Anger summerad tid for alla férkalkyler
kopplade till offerten.

Raderar markerad post.

Rapportmeny for valbara rapporter i offert.

Sparar ny eller redigerad offert.

Skriver ut en offert. Obs! vid utskrift via denna
knappa karmmer dven offerten dndrar status till
offererad.

Kopierar din offert till en kundorder.

Stanger offertens detaljldge och startar listlage.

Sidopanel:

Kunder: Listar aktiva kunder i ditt kundregister.
. Kundnummer: Nummer pa kund i
kundregister.
. Kundnamn: Namn pa kunden i
kundregister.
. Sorteringsbegrepp: Sorteringsbegrepp pa
kunden i kundregister.
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| offertrader lagger du till de offertrader/artiklar du vill ska vara med pa offerten.

Andersson Planering 401
P Offert-Detatjer
Bolag: System Andersson _ Amvandare: _Sven Johansson

= 2018 Specal | 09121 Jj o911 j 0000101 j 0000101 g [200

=

Goteborg SE Port 1 2w (40531 Goleborg SE

|
‘ System Andersson W | Himtas virt lager W 30 dagar netto W 33703 45315 96,2
|

Offertrader

Forkatkyt! Artiket Kundsartiketnr Bentmnir § 2 tyckkostnad Tot.kost Referensnr Giltighetstid| Totaltid Status Forkatky!

Instruktioner
20010 Renovering pump 25 535 5315

Uppaifter
Textrad for offertraden |

20011 Specialsnickeri 0 0 14194 28388 20190425 68,8  Tillverkning

Falt/knappar:
~: Expanderar offertraden s3 att du kan ange en
textrad for raden.

. Forkalkyl: Anger nummer pd automatskapad
forkalkyl.

e Artikel: Anger artikelnummer for tillagd artikel.

. Kundsartikelnummer: Anvands for att ange kunds
artikelnummer pa offertraden.

. Benamning: Anger benamningen for artikeln.

e  Antal: Anger det antal som skall levereras pa
offerten.

. Styckpris: Anger styckpriset for artikeln. Obs!
anvands prislista satts det pris som galler enligt
prislistan som &r satt pa kunden och kan da inte
editeras.

. Totalpris: Anger summerat utpris fér orderaden.

. Styckkostnad: Anger kostnaden pa artikeln, detta
hamtas fran artikelregister.

e  Totalkostnad: Anger totala kostnaden for
artikelraden.

Sidopanel:

e Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till
din offert genom att markera den och dra in den till
offertradsfliken och anger antal som ska offereras.

e Artikel: Anger artikelnummer pa artikeln.

. Benamning: Anger benamning pa artikeln.

. Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.

. Saldo: Det antal som finns tillgéngligt
fysiskt pd lagret.

e  Disponibelt saldo: Disponibelt saldo pa
artikeln.

. Kostnad: Anger styckkostnaden for
artikeln.

. Leverantérsnummer: Anger
leverantdrsnummer pa kopplad
standardleverantor.

. Leverantdrsnamn: Anger namnet pd den
kopplade standardleverantdren.

. Lagerplats: Anger den hylla vilken artikeln
ar kopplad till i artikelregistret.

v Al

Axel komplett
00 Stol speciat

NESAS/e

0190412 27,4 Tilived

plett
Kretskort 123

Etkabel bid mk2
Elkabel svart mk2'0,75
Display kpl 25mem
ip komplett
Skip stomme kpl. 600 i 4

Forkatkyl Artiket  Benamning

| 20003 4501 _Last EUR MaskinaB_____ 10 10|
20004 378
20005 100 Axel komplett
20006 100 Axel komplett
20007
20008 7000
20009 7000
20010
20011
20012 Skylt komplett
20013 Uthyrning personat
20014 250  Toppkdpa
20015 Specialarbete

Referensnummer: Detta falt anvands for att
gruppera offertraderna for att fa totalsumma per
grupp.
Giltighetstid: Anger giltighetstid for offertraden.
Totaltid: Totaltiden for kopplad férkalkyl.
Forkalkyl status: Anger status pa kopplad farkalkyl.

Raderar markerad post.

Skriver ut offerten.

Sparar ny eller redigerad offert.

Skapa forkalkyl. Denna knapp skapar upp en
forkalkyl pa markerad offertrad.

Stanger detaljlage for offert och startar listlage
for offerter.

Funktioner:

Sdtts ett "!” framfor artikelnummer. | detta fall
kommer offert rapporten visa enbart
instruktionstexten, antal och styckpris och summa
pa offertraden.

Sdtts ett "#” framfor artikelnummer. | detta fall
kommer offert rapporten visa enbart
instruktionstexten for offertraden.

Forkalkyl: Listar ditt férkalkylsregister. Du kan koppla
en tidigare skapad forkalkyl som en orderrad till din
offert genom att markera den och dra in den till
offertradsfliken.
. Farkalkyl: Nummer for forkalkylen.
. Artikel: Artikel som ar kopplad till
farkalkylen.
. Benamning: Benamning pa farkalkylen.
. Antal: Planerat antal pa forkalkylen.
. Kundantal: Det antal som skall levereras
till kund pa farkalkylen.
. Status: Anger status for férkalkylen.
. Kundnummer: Anger kundnummer vilket
ar kopplat till forkalkylen.
. Kundnamn: Anger namnet pa kunden som
ar kopplad till férkalkylen.
. Giltighetstid: Utvecklingsfédlt anvdnds
inte av programmet i denna version.
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5.5.6. Offert Instruktioner

Modulknapp: Férkalkyl> Offert> Instruktioner
| offert instruktioner anger du de instruktioner du vill ska gélla fér din offert. Dessa instruktioner kommer skrivas ut pa offerten
och arvs aven dver till kundorder vid kopiering av offert till kundorder.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvandare: _Sven Johansson

Offert-Detaljer

2018 Special 20191121 g 20191121 || [2000-01 g 20000101
pecal W e B 2000001 g : v v

Artiket Benamning Sortbegr|  Antal Disponibett saido Sor

|#900 " Textrad TEXT

k. 2 Textrad TEXT

Kundorder W Svante Hjul W System Andersson W | Himtas virt lager 'W | 30 dagar netto W | 33703 100

40531 Goteborg SE Port 1 | Karossvigen2 w [40531

Axel komplett [
100-100 Stol special
1007 Beslog BILDEL
1010-20 Balk metervara BALK
Offertrader Offerttaxt special T Axel hatvfabrikat BIL

Snstruktioner it komplett 300 BUSS
200003 Dorr komplett
Uppaifter 2001 [l
2002 el 0,75 [
[
(1
£
Elskdp kon £
Skip stomme kpl. 600

— LastEUR MaskinAB 1t 0_Offe
20004 Lastpall komplett Besvarad
20005 Axel komplett Offererod
20006 Axel komplett
20007 Provorder
20008
20009
20010
20011
20012
20013
20014 250
20015
20016 251
20017 252
20018 251 Beslagskipa
20019 251 Beslagskipa 3 Upplagd

Knappar: . Sparar ny eller redigerad offert.

. Knapp under utveckling, anvands inte av . X Stanger offertdetaljer och startar listlédge for
programmet i denna version. offerter.

. Skriver ut offerten.

5.5.7. Offert uppgifter
Modulknapp: Férkalkyl> Offert> Uppgifter
Under fliken uppgifter kan du ange en fér kunden avvikande leveransadress.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson _ Anvandare: _Sven Johansson

Offert-Detaljer

Projekt bygge | 2019:04.74 019.04.74 | jj| [2000.01.01

Jonkopng | [SE Byggiagret | Vasavigen 3C W | [55454 oping Offererad W | Bangt Byggnadsson W pobine S
[#900— Teoxtrad
2 2 Textrad 5
Systom Andorsson W | Leverans med lastbil W |30 dagar netto W | [26415 100 Axel komplett aiL
1001 Kilstdl 36x20mm STAL
100100 Stol speciat
1002 Kilstél 40x22mm STAL
Offertrader 1003 Kilstdl 50x28mm STAL
1004 STAL
Instruktioner 1005 f STAL
1007 Beslog BILDEL
Uppgifter 101020 Bolk metervara BALK
Axel halvfabrikat Bt
[ p—
Avgingsshylt komplett 300 BUSS
Dérr komplett
Kretskort 123 [
5 [

Forkatkyl Artikel Benamning
20010 Renovering pump 25
20011 Speclalsnickeri
20012 Skylt komplett
20013 Uthyrning personal
20014 Toppkdpa
20015 Specialarbete

Beslagskipa
ckkipa

20020 (1652
20021 252

20022 Specialaxel
20023 Specialaxel
20024 3000 komplett
20025 7000  Riktig pérm

Falt: . Leveransplats: Anger avvikande leveransplats.
. Leveransadress: Anger den avvikande e  Till att gora: Bocka denna ruta om du vill att "att
leveransadressen. gora” listan ska visa noteringsfaltet.
. Postnummer: Anger avvikande postnummer. . Notering: Detta falt anvands for notering som ska
. Postadress: Anger orten for den avvikande synas i att goira listan.
leveransadressen.

e Land: Anger land for avvikande adress.



6. Personal

Under modulknappen fér personal finner du rutiner for det mesta som har med din personalhantering i System Andersson

Aktivt It att gora.

6.1. Beslutstod
Modulknapp: Personal> Beslutstdd

| beslutstad far du en dverskadlig bild av statusen fér dina personalrelaterade rutiner. Du ser vilka som &r inte ar instamplade,
statistik for franvaro bland personalen och du far information om flextidssaldo.

Sven Johansson

Beslutsstad

Att gora

Personal

6.1.1. Franvarostatistik

Kolumner:
. Franvarotyp: Anger orderbendamning for
franvaroordern.
e  Totaltid: Den totaltiden fér respektive
franvaroorder.

6.1.2. Ej instamplade

Kolumner:

e  Anstdlld: Namn pa ej instamplad.
. Orsak: Anger orsak.

6.1.3. Tidbank flex
Kolumner:
e  Anstalld: Namnet pa den anstallda.
. Tidsbankstyp: Tidsbanks typ.
. Saldo tidbank: Det saldo som galler fér den
anstallde (-) skyldig tid.

6.1.4. Byta datumintervall for franvarostatistik
tillfalligt
Arbetssatt:

. Tick ié’u knappen for parameter uppe i hiégra hornet

134,85
Flextid 126,85
Flextid 717
Flextid 2762,33
Flextid 108,10
Floxtid 53,72
Flextid 9,17
Flextid 2593,43
Flextid 103,10
Floxtid 29,77

6082,48

Andra fran och till datum tryck pa "Submit”.

6.1.5. Byta default datumintervall fér franvarostatistik
Arbetssatt:

Oppna settingsfil for dashboard som vanligtvis finns
pa er server under sikvidg
C:\ProgramData\SystemAndersson\AnderssonProd
uktion\Dashboard. Obs! dr du oséker pa detta
radgér med Andersson supporten.
Oppna filen "Staff”.
Andra datumet i taggen i XML filen (qulmarkerat
nedan).
<Parameter Name="Parameter2"
Type="System.DateTime, mscorlib, Version=4.0.0.0,
Culture=neutral,
PublicKeyToken=b77a5c561934e089" Value="2020-
12-31T00:00:00" Description="Franvaro till" />
<Parameter Name="Parameter3"
Type="System.DateTime, mscorlib, Version=4.0.0.0,
Culture=neutral,
PublicKeyToken=b77a5c561934e089" Value="2019-
01-01T00:00:00" Description="Franvaro fran" />.
Spara Xml filen.
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6.2. Att Géra "personal”

Modulknapp: Personal> Att géra
| Att gora fliken under personalmodulen far du en éverskadlig lista pa de avvikelser du bér agera pa gallande din personal. Det
kan vara en person som inte har stamplat in enligt sitt planerade schema.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson  Amvindare: Sven Jobansson

Bestutsstad

Att gira

Porsonal

Kolumner: . Namn: Namnet pa personen som avvikelsen kan
. B . it under utveckling, anvénds inte av harledas till.
programmet i denna version. . Felmeddelande: Beskrivning av avvikelsen.

e  Anstallningsnummer: Det anstallningsnummer
avvikelsen kan harledas till.

6.3. Personal "register”

Modulknapp: Personal> Personal

Under fliken personal i modulen personal lagger du upp dina anstallda som ska kunna rapportera i System Andersson Aktivt It
rapportering. Dessa presenteras i en éverskddlig lista. Vill du 6ppna detaljlage for en anstalld markerar du den post du vill
6ppna, dubbelklicka pd den markerade raden och detaljlage for personen 6ppnas eller 6ppna genom att markera raden och
tryck pd knappen

Andersson Planering 40i
Bolag: System Andersson _ Anvindare: _Sven Johansson

W Valj ett dotumila

Anstdat Anstaltningstyp' Avdetning  Planeradtiddogth)  Flextid frén ' Flextidssaldoh) Aktly

Knut Andersson  2018-11-22 Tjansteman 0 8 2020-01-01 100 (V)
2 LUsaSwensson 20181122 Kollektiv 0 8 2020-01-01 298 V!
Bertil Knutsson ~ 2018-11-22 Kollektiv 8 2020-03-01 v

Bestutsstad Anders Oleby ~ 2019-10-28 Kollektiv 2020-01-01 )

Porsonal 5 Anna Westin 2019-10.28 Kollektiv 2020.01.01

2019-10.28 Kollektiv 2020.01-01
2019-10-28 Kollektiv 2020.01-01

on  2019-10-28 Tansteman 2020-01-01

9 KentAnderson  2019.1028 Kolloktv 0 2z orot
10 Thomas Thuresson 2019.1028 Kolloktiv 20200101

Kolumner/knappar: e  Aktiv: Anger om personen ska vara inkluderas i
. Bild: Bild som &r kopplad till den anstallde. utskrift av tidrapporter eller inte.
. Anstallningsnummer: Anstallningsnummer fér den . Mobil: Anger om personen ska kunna stampla i

anstallde. mobilapp. Obs! detta krdver modulen mobil.
. Namn: Fér och efternamn pa den anstallde. . Raderar markerad post.
e Anstallningsdatum: Datum for nar personen . Skriver ut en lista pa dina anstallda.

ansta:lld.es. . . . Skapar en ny post i personregister.
e  Anstallningstyp: Avtalstyp for den anstallde. .. .

. . . . ) . Rapportmeny for valbara rapporter i personal.
. Avdelning: Utvecklingsfalt, anvdnds inte av .. - . .
. Oppnar detaljldget for personen som ar markerad.

programmet i denna version av programmet. M e
. Planerad tid per dag: Anger hur manga timmar som ° Stanger personmodulen.

ar planerade per dag (anges i timmar). . EAterstéller kolumninstallning till ariginal.
. Flextid fran: Anger vilket datum flextidssaldo skall . B Sparar ner befintlig kolumninstallning.

summeras fran.
e  Flextidssaldo: Anger det flextidssaldo raknat fran det

datum som &r satt i flextid fran. (anges i timmar).

6.3.1. Uppldgg ny person e Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur
e  Tryckpdnyl®. falten du skrivit i innan du sparar.
e Ange ett anstallningsnummer. Obs! har du ex. 003 e  Tryck spara

som anstéliningsnummer, tar du bort fdrsta tvd

nollorna och bara skriver 3 som anstaliningsnummer. 6.3.3. Ta ut tidrapport for en eller flera anstdllda
. Ange férnamn och efternamn. . Markera den personer du vill se tidrapporter for. For
e Nardu fylltiévriga uppgifter som galler for den att valja fler hall ner Ctrl knappen pa ditt tangentbord

anstallde, tryck spara =.. och markera fler personer

Obs! glém inte att ga i programmet fér tidsscheman . Tryck pa rapport knappen

och koppla ett schema pé den anstéllde efter att du . Dubbelklicka pa tidrapport.

sparat. Gors inte detta kammer dennes stamplingar e  Tidrapporten presentera foirst tider enligt

inte generera ndgon totaltid for stamplingen. grundinstallning en manad tillbaka eller evigt.

. Valj annat tidsintervall vid behov och tryck uppdatera

6.3.2. Redigera befintlig person i rapport viewern.

. Dubbelklicka pa den anstallde du vill redigera.
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6.3.4. Personal huvud
Modulknapp: Personal=> Personal= Huvud
| personal huvud lagger du in information som

Planering 401
Andersson  Anvandare: Sven Johansson

T —

(& 1

Andersson Knutte 036570 20

Tjansteman W [0 8

S e

(20200101 g |00

Falt/knappar:
. Bild: Bild som ar kopplad till den anstallde. For att

koppla en bild tryck pd knappen under bilden och
vélj en bild i din utforskare. Obs! bilden far inte
dverstiga 50Kb.

. Anstallningsnummer: Anstallningsnummer fér den
anstallde. Obs! har du ex. 003 som
anstdllningsnummer, tar du bort férsta tva nollorna
och bara skriver 3 sorm anstdllningsnummer.

. Férnamn: Férnamn pa den anstéllde.

. Efternamn: Efternamn pa den anstallde.

. Smeknamn: Utvecklingsfélt, anvédnds inte av
programmet i denna version av programmet.

. Telefon: Telefonnummer till den anstéllde (20

tecken).

Mobil: Mobilnummer till den anstallde (20 tecken).

E-post: Det anstalldes E-post adress (45 tecken).

Personnummer: Den anstallde personnummer.

Anstallningsdatum: Datum for nar personen

anstalldes.

. Anstallningstyp: Avtalstyp for den anstallde. Valj i
droplist Kollektiv eller tjansteman.

6.3.5. Personal uppgifter
Modulknapp: Personal=> Personal=> Uppgifter
| personal uppgifter Idgger du in information som

Planering 401

Andersson  Amvandare: Sven Johansson

[ -

Tyinsteman ¥ | [0 v

| [Andersson | [Knutie 03657020

e
i 8

Terminaler

Tidsschema

Tidbanker

Falt/knappar:

. Manadslén: Anger om den anstallde har mdnadslon.

e  Timl6én: Anger om de anstdllde har timlén

. Referens: Utvecklingsfdalt, anvénds inte av
programmet [ denna version av programmet.

. Anvandarnamn mobil: Anvands av tillaggsmodulen
mobilrapportering

. Lésenord mobil: Anvands av tillaggsmodulen
mobilrapportering.

galler for personen och du vill ska synas i listldget i ditt personregister.

galler for den anstdllde.

070570206 | [knut@anderssonse (6505250719 | 01E- 1122 |y

V|

. Avdelning: Utvecklingsfalt, anvdnds inte av
programmet i denna version av programmet.

. Planerad tid per dag: Anger hur mdnga timmar som
ar planerade per dag (anges i timmar).

. Flextid fran: Anger vilket datum flextidssaldo skall
summeras fran.

. Flextidssaldo: Anger det flextidssaldo raknat fran det
datum som &r satt i flextid fran. (anges i timmar).

. Aktiv: Anger om personen ska vara inkluderasi
utskrift av tidrapporter eller inte.

. Mobil: Anger om personen skall anvanda mobil
applikation. Obs! kréver modulen mobil.

. :anvands for att Oppna utforskaren och koppla
bild till personen.

. Raderar markerad post.

. Skapar en ny post i dit personregister.

. Rapportmeny for valbara rapporter i personal.

. Sparar ny eller redigerad personalpost.

. X Stanger person detaljer och startar listlage for
personregister.

070570206 | |knut@andersson se| |650525.0719

. : Anvands for att generera ett I6senord for mobil
anvandare.

. Rapportmeny for valbara rapporter i personal.

. Sparar ny eller redigerad personalpost.

. X Stanger person detaljer och startar listlage for
personregister.



6.3.6. Person adress
Modulknapp: Personal> Person—> Adress
| adress anger du de adresser som

son Amvondare: Sven Johansson

galler for den anstéllde. Obs! du mdste ange en adress for att kunna spara personposten.

036570 20

Tidbanker

Falt/knappar:

. Standard: anger om denna adress post dr standard
for personen.

. Adress: Anger gatuadressen for personen.

. Postnummer: Anger postnummer.

. Postadress: Anger postadressen.

. Raderar markerad post.

. Lagger till en ny adressrad.

. Rapportmeny fér valbara rapporter i personal.

. Sparar ny eller redigerad personal.

. X Stanger detaljldge for personal och startar
listlage.

6.3.9. Person koppla terminal
Modulknapp: Personal> Person—=> Terminal

knut@andersson se| (6505250719 | 2

6.3.7. Uppldagg ny adressrad pa person
e  Tryck pany
. Ange gatuadress, postnummer och postadress tryck

6.3.8. Redigera befintlig adressrad pa person

. Dubbelklicka pa den adressrad du vill redigera.

. Ange nya uppgifter under respektive falt, tabba ur
falten du skrivit i innan du sparar.

e  Tryckspara

Under fliken terminal kopplar du en eller flera rapporteringsterminal till den anstallde. Obs! Knappen fér personen kammer at
hamna pa bildskérmen enligt den ordning du kopplar personen till terminalen, dvs sist kopplad hamnar sist i listan pa

terminalen.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson _ Anvindare: Sven Jobansson

I Kaut | 036-570 20

B e, Timoman v | o
RN N

‘Yﬂmiml Terminol ' Benamning  Startdat Stutdat ' Normotjobb Flerjobb  Sidalobt

rkstad (20000101 g [OS00101 g v v v

Tidbanker

. Terminal: Anger vilket nummer pa terminal som
personen ar kopplad till.

. Terminal: Anger namnet pa terminal som personen
ar kopplad till.

. Benamning: Anger benamningen for terminalen.

e  Antal: Anger det antal som dtgar av artikeln for att
tillverka ordern.

. Startdatum: Utvecklingsfélt, anvdnds inte i
programmet i denna version.

. Slutdatum: Utvecklingsfalt, anvands inte i
programmet i denna version.

. Normaljobb: Utvecklingsfalt, anvands inte i
programmet i denna version.

. Flerjobb: Anger om personen ska kunna starta
flerjobb i terminalen.

6.3.10. Koppla terminal till person

. Markera terminalposten i sidopanelen for terminaler.
Dra och slépp posten i det markerade fénstret for
terminal tryck '=I. Den nyupplagda personen kammer
nu att vara synlig i den kopplade terminalen.

Terminater

Terminal ' Benamning

. Sidojobb: Anger om personen ska kunna starta
sidojobb i terminalen.

. Raderar markerad post.
. Rapportmeny for valbara rapporter i personal.
. Sparar ny eller redigerad personalpost.

. X Stanger detaljlage for person och startar listlage.

Sidopanel:
e  Terminaler: Visar tillgangliga terminaler.
. Terminal: Anger nummer pd terminalen i
databasen.
. Benamning: Anger namn pa terminalen i
databasen.

6.3.11. Ta bort kopplad terminal pa person

e  Tryck pa fliken terminal i detaljlage pd personen.
Markera den rad du vill ta bort. Tryck pa
0bs! nédr du tar bort koppling av terminal till en
person mdste du starta om terminalprogrammet fGr
att personknappen ska férsvinna fran
terminalskérmen.
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6.3.12. Personal tidsschema
Modulknapp: Personal=> Person—> Tidsschema

| personal tidsschema ser du vilka dagsschema en person ar kopplad till i en kalender vy. Du kan dven lagga in eller andra
dagsschema pa personen i denna vy. Obs! for att koppla schema till en anstélld eller Idgga upp nya dagsscheman, se avsnittet

8.6 tidsschema.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anvindare: Sven Johansson

|036-570 20

Tjansteman W [0

Uppgifter

Adress mindag onsdag

0
Terminater

[_Dagtid ma
Tidsschema

Tidbanker

Dagtid man-fre Dagtid man.fre Dagtid man-fre

Dagtid man-fre Dagtid man-fre Dagtid man-fre

Knappar:

. Lankar dig vidare till programmet for
tidsscheman, dar du hanterar upplagg av scheman
for anstallda, tidskoder och franvaroorder.

. Sparar ny eller personalpost.
. X Stanger detaljlage for personal och startar
listlage.

6.3.14. Personal tidbanker
Modulknapp: Personal> Person—> Tidbanker

|070.570206 knut@andersson se | 6505250719 | [201

) Dagtid manfro | Ingon tidsrakning | g

Dagtid man-fre ingen tidsr3kning ingen tidsrakning

6.3.13. Byta schema for en person och dag

Arbetssatt:

. Dubbelklicka nedanfér schematypen den dag du vill
yta schema pa valj dagsschema i droplistan tryck
Obs! for att rdkna om stdmpling i passerad tid mdste
omrékning av stampling ske i
stamplingsprogrammet.

| personal under fliken tidbanker ser du den anstalldes eventuella flex och kompsaldo. Det ar aven har som du féréndringar av

respektive saldo.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvindare: _Sven Jobansson

- ' 1 | |Kout | 036-570 20
| 25 |

~
B ol Dameman ¥ | [0

S nl ek

Fadlt/knappar:

. Benamning: Namn pa tidbank.

e  Justering: Det &r i detta falt som du anger det varde
du vill justera tidbanken med.

. Saldo: Anger det aktuella tidssaldot.

. Raderar person fran personregister.

. Rapportmeny fér valbara rapporter i personal.

. Sparar och uppdaterar tidbank enligt justering.

. X Stanger detaljlage for personal och startar
listlage.

070570206 | |knut@andersson se| |650525-0719 | [2018-11-

6.3.15. Justering av tidbank pa anstalld

. Oppna detaljlége pa den person du vill justera
tidbankssaldo pa.

e  Tryck pa tidbanker. Fyll i det varde du vill justera
saldot med. Vid minus justering skriv - framfor
vardet.

. Tryck pa '=.. Saldot ska nu vara uppdaterat enligt
justeringen.
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7. Material
Under modulknappen fér material finner du rutiner for det mesta som har med dina inkép och lagerhantering att géra.

7.1. Beslutstod
Modulknapp: material> Beslutstid
| beslutstad far du en éverskadlig bild av statusen i lager/inkép. Du ser eventuellt lagervarde, inkommande ink&p och artiklar

under bestallningspunkt.

Andersson Planering 40

Bolag: _System Andersson Anvandare: Sven Johansson

W Inkipsvirde

0000

Material

TotalSum (Sum

4000000

Beslutsstad 42000000
At gora

Inkisp. 40000000

Lagervirde

Inloverans
39000000

Artikel 4000000

17000000

Manvella utleveranser
Manuella infeveranser Lagervirde
Astikelnumm
#9500

100

1001

1002

1003

1004

1005

1007

1010
1010-20
111009
1234104

200

2001

2002

2003

Kostnad
0,00 kr
6137,70k
79,80 kr
82,80k

. Benamning
it Toxtrad
Axel komplett

Kilstal 36x20mm

9,00
40,00
175,00

Balkmaterial 6m

Balk matervara

Avgangsskylt komplett 300
Krotskort 123
Elkabel réd mk2°0,75

Knappar:

Stanger detaljlage for personal och startar
listlage.

7.1.1. Lagervdrde
Kolumner:

Artikelnummer: Anger artikelnummer for
lagervardesraden.

Benamning: Benamningen pa artikeln.

Kostnad: Kalkylkostnad for artikeln.

Totalkostnad: Totalkalkylkostnad fér artikeln enligt
aktuellt saldo.

7.1.2. Inkommande inkép
Kolumner:

Inképsorder: Anger inképsordernummer pa
artikelraden.

Artikelnummer: Anger artikelnummer.
Benamning: Benamningen pa artikeln.
Inképsantal: Totalt inkdpsantal for inkdpsraden.

Total kostnad

0,00k

245 508,00 kr

13 965,00 kr
20 120,40 kr
15448,44 kr

Inkommande inkip

Inkpsorder  Artikelnum
527 1003
525 1005
574 1007
531 1010
567 1010
572 1010
540 2001
570 2001
541 2002
571 2002
524 2125
563 2125
575 2301
551 3000
539 305

Astiklar under bestill
Artikelnummer
1004

1005

1234104

2003

2004 Elka
2006 £
303 Gi
306 Do
307 Do
308 Dérr
9%

391

39

Elkabel bld mk2°0,75

Leveranst
2019-07-25
2019-08-26
2019-11-04
2019-09-05
2019-09-05
2019-11.22
20181217
2019-10-29
2018-12-17
2019-10-29
2019-08-26
2019-10-11
2019-10-08
2019.09-30
2019-01-24
2019-01-24

Inkipsantal Restantal in_ Enhet
1,0 0,0 km
12,0 6,0 km
30 0,0 St
0,0 st
0,0 5t
0,0 Tim
0,0 5t
0,0 st
0,0 Tim
0,0 Tim
0,0 st
0,0 st
0,0 St
0,0 st
0,0 5t
0,0 st

Kostnad/st Inkiipsrad
83,28k
26,00 kr

0,00 kr

400 000,

8000,0.
0,00 kr
247,00 b
150,00 kr
48,25k
9,65k
67,00 kr
67,00 kr
2830,0
10038,2.
1500,0.

Rundsting @ 40 5355
Beslag
Balkmaterial 6m
Balkmaterial 6m X
10,0
2,0
50,0
5,0
1000,0
1.0
1,0
5.0
5,0
50

50

Kretskort 123
Elkabel réd mk2°0,75
Etkabel r6d mk2°0,75
Material

241,25k

9 650,00 ki
67,00
67,00

14 150,00 k

50 191,00 kr

7 500,00 kr

7/500,00 kr

Material

InkBpspunkt Inkipsantal

3

3 @ 50 53552 L=6m
7g @ 40 35512 L~6m
ye

LA ARRHEND e

svart mk2'0,75
ip komplett
skiva 1000X1000mm
110°210 vitlackerad
100200 Vitlackerad
907190 Vittackerad

Restantal: Anger restantal pd inkdpsraden.

Enhet: Anger enhet for artikeln.

Inképsstatus: Anger aktuell status fér inkdpsraden.
Leveranstid: Det datum da inkdpsraden férvantas
komma hem fran leverantéren

Kostnad/st: Inkdpskostnad for inkdpsraden for
artikeln.

Totalkostnad: Totalkalkylkostnad fér inképsraden
enligt inkdpsantalet.

7.1.3. Artiklar under bestdllningspunkt
Kolumner:

Artikelnummer: Den artikel som saknas som hamnat
under bestallningspunkt.

Benamning: Artikelbenamning pa artikeln.

Saldo: Aktuellt artikelsaldo.

Inképsantal: Anger det ekonomiska inkdpsantalet for
det till artikeln kopplade standardleverantéren.



7.2. Att Géra

Modulknapp: Material > Att géra
| Att gora fliken under materialmodulen far du en dverskddlig lista pd de avvikelser du bér agera pd gallande din
materialhantering. Det kan vara ett inkdp som inte kommit hem i tid, kép artikel som hamnat under bestallningspunkt etc.
som passerat leveransdatum, en tillverknings som saknar material etc.

Andersson Planering 40

Materfal
folag:  System Andersson  Amandare: Sven Johansson
v i ett dotirrida. WV
|| status | nummer  artiket Inkeipsdatom teveranstid
2003 H 0,75 2019-11.25 2019-11.25
2004 k2’0, 2019-11.25 20191125
2006 2019-11-25 2019-11-25
303 £ 1000X1000 2019-11-25 2019-11-25 .
1010 rial 6m 2019-11.25 2019-11-25 3 a itt under inkipspunkten.
39 Hiltagning/Montaring 2019.11.25 20191125 Idot p 1t undor inképspunkton.
391 Lingdkapning 2019-1125 2019-11-25 . tt under inkGpspunkten.
3% e g 2019-11-25 2019-11-25 a e itt under inkipspunkten.
100018 4001 Virke 2019-11.06 20191106
100018 1007 ¢ 2019-11.06 2019-11.06

Bostutsstid
At gira
Inksp
r—
Atikel
Uttag TO
[T —
[T ———

Inventering

Kolumner: . Leveranstid: Leveranstid som avvikelsen kan harledas
. Status: Fdlt under utveckling, anvénds inte av till.

programmet i denna version. e  Antal: Antal for avvikelsen.
e Nummer: Det nummer avvikelsen kan harledas till. e  Modul: Anger i vilken modul avvikelsen kan harledas
e Artnr: Det artikelnummer avvikelsen kan galla for. till.
. Benamning: Benamningen pa artikel avvikelsen kan . Felmeddelande: Beskrivning av avvikelsen.

harledas till.
. Inképsdatum: Orderdatum som avvikelsen kan

harledas till.

7.3. Inkop

Modulknapp: Material> Inkép
Under fliken inkép i modulen material Iagger du upp dina inképsorder. Dessa presenteras i en dverskadlig lista. Vill du 6ppna
detaljlage pa en inkdpsorder markerar du raden och dubbelklickar pa den markerade raden och detaljlage for inkdpet 6ppnas
eller 5ppna genom att markera raden och tryck pd knappen

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Anvandare

Material
v
= mkop | Inkdpstyp tevnamn Telefon Inkopsdatum 5 Status ' Landskod Valutakod  Vir referens Erreferens Xtrat Xtraz'Xtra3 Xtra4 | Xtras Noterin
605 Logo a 2022-01-28 i dadd@ “ETE E SEK Anvi Joh Gunnar
598 Lego rverants 2022-01-28 Euro  Anvi Johansson  Wolfgng Strauss
597 Lego o 2022-01-27 Bpt Euro Violfgng Strauss
59 Logo e 20220127 overera Euro Vi Jo Violfgng Strauss
595 Lego 011222 2021-12-20 Euro Violfgng Strauss
594 Inkip i 3 2021-12.22 2021-12.22 Levererad SEK G Gunnar
593 Logo dre 2021-12-20 2021-12-20 Upplagd Euwo  An Violfgng St
592 Inkép erant3 20211124 2021-11-24 Levererad Euro  Anvi Johansson Wiolfgng Strauss
591 Inkip o 2021-03-16 2021-02.05 gunna Upplagd SEK Anvi Johansson U
588 Inkip e 6 20201222 20201222 e ell.: Upplagd SEK Bernt Elstrém
587 Inkép 2020-09-01 2020-09-01 Inkbpt S SEK
586 Inkiip 544 20200622 20200622 s SEK
585 Inkdp o 2020-06-16 2020-06-29 ell.: 5 s SEK
584 Inkiip a 2020-06-16 2020-06-16 a a SEK Sve son  Gunnar Sladd
583 Inkisp o 2020.06-12 2020.06-12 ki SEK G Gunnar Stal
Artikel 562 Inkip erants 2020-05-18 20200518 Euro 3 son  Violfgng Strauss
581 Inkiip 20200518 20200513 Inkdipt SEK B
Uttag TO 580 Inkiip e 2020.03.04 2020.03.04 Inkdpt Euro son  Wolfgng Strauss
579 Inkdp 20200129 2020-01-08 Inkdpt S SEK
578 Inkiip isell 3 20200123 20200122 ernt.e SEK
577 Inkip 20200113 20200113 el Gpt S usp
P — 576 Inkip 2019-12-16 2019-12-16 e 2 E usp
575 Inkip 3 ) 2019-10-08 SEK
e —— 573 Inkip 032252546 2019-10-30 2019-10-30 P E SEK

Beslutsstod
At gira
Inkp.

Inleverans

Manuslla utleveranser

Kolumner/knappar: A ' . lAdminbestéIIning: Anger nummer pa bestallning till
. Inkdp: Inképsordernummer. Detta falt via instéllning inkdpsordern ar kopplad till i ekonomisystemet for
gdras numeriskt sékbart med villkor eller som att hantera inkommande foljesedel.
textstrang alfanumeriskt. . Inkommande féljesedel: Anger nummer pa de
. Inkdpstyp: Inkdp= Inkop av lagerford artikel, inkommande féljesedlar till vilka inképets
Legoinkép= Inkép av legotjanst (ej lagerford artikel) inleveranser ar kopplade till i ekonomisystemet.
. Leverantdrsnamn: Namnet pd den leverantor inkdpet . Notering: Anger den notering som angivits i faltet
ar gjort emot notering under fliken uppgifter.
. Telefonnummer: Telefonnummer till leverantdéren. . Extra1: Fritextfalt (50 tecken).
. Inképsdatum: Det datum da inktpet skapades. . Extra2: Fritextfalt (50 tecken).
. Leveransdatum: Det datum inkdpsorder forvandas . Extra3: Fritextfalt (50 tecken).
komma hem. . Extra4: Fritextfalt (50 tecken).
. Fax: Faxnummer till leverantéren. . Extra5: Fritextfalt (50 tecken).
. E-post: E-mailadress till leverantdren kopplad . Raderar markerad inképsorder.
referens. o o . Skapar en ny inkdpsorder.
e  Status: Aktuell |nk0psstatusﬂf0r inkdpet. i o Rapportmeny fér valbara rapporter i inkp.
. Landskod: anger landskod for kopplad leverantor. 3 cix )
.. . . Stanger materialmodulen.
. Valutakod: Anger valuta for aktuell leverantor. 8 detalils f5r inké d .
e  Varreferens: Anger var referens pa inkdpsordern. ¢ ppnar detaljlaget for inkopsordern som ar
’ .. markerad.
. Er referens: Anger till leverantéren kopplad

o B aterstaller kolumninstallning till original.

referensperson.
. B Sparar ner befintlig kolumninstallning.
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7.3.1. Uppldgg ny inképsorder genom att forst vdlja
leverantér

Tryck pa ny

Du far automatiskt ett nytt ordernummer fran
programmet enligt systeminstallningsfil.

Ange leverantor for inképet genom att dra och slapp
via sidpanelen for leverantérer.

Slapp leverantdrsposten i inkdpsorderhuvudet.
Informationen fran ditt leverantérsregister ldses nu
in till inkdpsorderhuvudet.

Ange leveranstid for inképsordern och eventuellt
ovriga uppgifter.

For att lagga till artiklar pa inkdpsordern, tryck pa
fliken inképsrader.

Dra artikelposter frén nagon av sidopanelerna for
artiklar, inkdpsforslag eller under inképspunkt. Ange
antal for inkdpsraderna.

Nér du ar klar, tryck pa knappen

Du kan nu skriva ut, maila inkdpet till din leverantor.
Dessa alternativ andrar status pa inkopet till inkop.
Obs! Ar inképsfunktionen instélld for att skapa
inkammande fdljesedel skapas nu en bestallning i
kopplat ekonomisystem. Skall priséndring géras
madste detta gdras i bada systemen. For att kunna
gdra inleverans av inkdpet mdste ordern ha status
inkdpt.

7.3.2. Uppldgg ny inképsorder genom att forst vilja
artikel

Tryck pa ny

Du far automatiskt ett nytt ordernummer fran
programmet enligt systeminstallningsfil.

Tryck pa fliken inkdpsrader.

Markera en artikel ndgon av sidopanelerna far artikel,
inkdpsforslag eller under inkdpspunkt.

Slapp artikelposten i det markerade fonstret for
inkdpsrader. Den till artikeln kopplade
huvudleverantarens uppgifter fylls nu i under
inkdpsorderhuvudet.

Ange leveranstid for inképsordern och eventuellt
ovriga uppgifter.

Nar du ar klar, tryck pa knappen

Du kan nu skriva ut, e-posta inkodpet till din
leverantdr, vill du inte gra nagot av dessa alternativ
kan du trycka pa knappen sd andras inkopet till
status inkopt. Dessa alternativ andrar status pa

inkdpet till inkép. Obs! Ar inkdpsfunktionen instélld
for att skapa inkommande fdljesedel skapas nu en
bestallning i kopplat ekonomisystem. Skall
priséndring gdéras mdste detta goras i bada
systemen. For att kunna gdra inleverans av inkdpet
mdste ordern ha status inkdpt.

7.3.3. Uppldgg ny legoinkdpsorder

Tryck pa ny

Du far automatiskt ett nytt ordernummer fran
programmet enligt systeminstallningsfil.

Valj inképstyp Lego.

Tryck pa fliken inkdpsrader. En sidpanel med
legoartiklar kopplade till upplagda tillverkningsorder
aktiveras. Obs det gdr enbart skapa tillverkningsorder
innehdallande legoartikel pd en egenartikel.

Markera den legoartikel du vill géra inkép pd i
sidopanelen fér legoartikel.

Slapp artikelposten i det markerade fénstret for
inkdpsrader. Den till artikeln kopplade
huvudleverantérens uppgifter fylls nu i under
inkdpsorderhuvudet.

Ange leveranstid for inképsordern och eventuellt
ovriga uppgifter.

Nér du ar klar, tryck pa knappen

Du kan nu skriva ut, e-posta inkdpet till din
leverantar, vill du inte géira ndgot av dessa alternativ
kan du trycka pad knappen sa andras inkapet till
status inkopt. Dessa alternativ andrar status pa
inkopet till inkép. Obs! Ar inképsfunktionen installd
for att skapa inkommande féljesedel skapas nu en
bestdllning i kopplat ekonomisystern. Skall
priséndring gdras mdste detta gdras i bada
systemen. For att kunna gdra inleverans av inkdpet
madste ordern ha status inkdpt.

7.3.4. Redigera befintlig inképsorder

Dubbelklicka pa den inképsorder du vill redigera.
Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur
falten du skrivit i innan du sparar. Obs! kastnaden for
artikeln &r det som géllde ndr inképsorderraden
skapades, det gar alltsa inte att dndra i efterhand.
For att uppdatera inképspris, dndra i artikelregister
och hdmta in artikeln pd inkdpet pd nytt.

Tryck spara '=!. Obs! Du kan bara editera inképsorder
med status upplagd.



7.3.5. Inkdpsorder huvud
Modulknapp: Material > Inkép> Huvud

I inkép huvud ldgger du in information som galler fér ditt inkép och du vill ska synas i listlaget i ditt ink6psorderreg

Andersson Planering 40
Bolag: _System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Anisen Jii) (0191216 Jj§| [£019-12:16 Jj§| Bornt Estiom W | Systom Andorsson W |Bangérdsgatan 19|

Jonkoping bernt elstrom@ahisel se, 036-151544 Inkdpt

Instrulfoner || artiket ' evartitetn- Benamaing Levbenamning ' Antal Enbet pris fvatuta' Pris | Leveranstid

|| 2003 SLADDO,75 Elkabel bla mk2"0,75  Elsladd 0,75mm 1000 Tim 1,13 9,65

2004 SLADDO,75 Elkabol svart mk2'0,75 Elsladd 0,75mm 1000 Tim 1,13 9,65 [WIIAZIE

| 2006 ELSKAP2020 Etskip komplett Elskip 2020 10 st

. Ink6psnummer: Inkdpsnummer, detta nummer
genereras av programmet. Nummerserie angesi
systeminstallningsfil.

. Inkdpstyp: Inkép= Inkép av lagerford artikel,
Legoinkép= Inkép av legotjanst (ej lagerford artikel)

. Orderdat: Datum for nar inképsordern skapades.

. Levdat: Datum for nar inkdpsordern skall vara
levereras.

. Bekraftat datum: Det datum da inkdpsordern skrevs

ut eller mailades.

Er referens: Anger kunden referensperson.

var referens: Anger var referensperson.

Adress: Leverantérens adress.

Postnummer: Leverantdrens postnummer.

Postadress: Leverant@rens postadress.

Epost: E-mailadress till leverantdrens referens.

Telefon: Leverantdrens telefonnummer.

Fax: Leverantérens faxnummer

Status: Anger status for inkdpet, Status férandring

sker vid olika handelser som utfirs i programmet.

Upplagd= Status som satts vid nyskapande av inkép,

Inkdpt= satts nar du skriver ut, e-postar eller trycker

pa skicka till inkép, Delleverarad= Inképet innehaller

inkdpsrader som ar dellevererade, Levererad=
inképsordern ar fullevererad, Fakturerad=

Inkdpsstatus som kan anges manuellt for att hantera

om inképet ar fakturerat.

. Valutakod: Den valuta som vald leveranttr hanterar.

. Landskod: Den landskod som ar kopplad till
leverantéren.

. Leveransvillkor: De leveransvillkor som finns att vdlja i
leveransvillkorsregister.

e  Adminbestallning: Anger nummer till
ekonomisystemets kopplade bestallning

Restantat  Levererat antal  Tittvorder  Status

st Hamtas virt lager W'

Stena Stal
Anlsell [
Plat AB

verantdren |

10 Elfa
|

. Till att géra: Bocka denna ruta om du vill att "att
gora” listan ska visa noteringsfaltet.

e  Notering: Detta félt anvands fér notering som ska
synas i att gora listan.

. Extra1: Fritextfalt (50 tecken).

. Extra2: Fritextfalt (50 tecken).

. Extra3: Fritextfalt (50 tecken).

. Extra4: Fritextfalt (50 tecken).

. Extra5: Fritextfalt (50 tecken).

. Raderar inképsordern.

. Skriver ut inkdpsordern. Obs! vid utskrift via denna
knappa kormmer inkdpets status dndras till inképt.

. Skapar en ny inkdpsorder.

. Rapportmeny for valbara rapporter i inkdp.

. Oppnar upp ett mailfénster med inkdpsordern
bifogad som PDF.

. Andrar status pa inkopet till inkép sa att det
hamnar under inleveransfliken.

. Sparar ny eller redigerad inképsorder.

. Stanger inkdpsdetaljer och startar listldge.

Sidopanel:

. Leverantdr: Listar aktiva leverantorer i ditt
leverantérsregister.

. Leverantérsnummer: Leverantérsnummer
i ditt leverantorsregister.

. Leverantdrsnamn: Namnet pa
leverantdren i dit leverantdrsregister.

. Leverantdrs art.nr: Utvecklingsfélt,
anvdnds inte i denna version av
programmet.

. Sorteringsbegrepp: Sorterings begrepp pa
din leverantér
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7.3.6. Inképsorder rader Inkép av kdpartikel
Modulknapp: Material > Inkép—> Inkdpsrader

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

= 575 2 Stena Stal 2091122 |

gunnar@sienastal se 036-585 57 77 Upplagd w |USD

i =

|
i
N ] ;

nstruktioner Artikel Lexartikelnr| Benamning ' Lev.benamning Antat Enhet Pris i valuta| Pris  Leveranstid

| 2301 2301 Specialskruv Spocialsk 5 St 2830 2830 [2019-10-

Falt/knappar:

e Artikel: Anger artikelnummer.

. Leverantors artikelnummer: Anger leverantdrens
artikelnummer

. Benamning: Anger benamningen for artikeln.

. Leverantdrs benamning: Anger leverantdrens
bendamning.

e  Antal: Anger det antal som ska képas in av artikeln.

e  Enhet: Anger enheten for artikeln. Obs! den for
artikeln kopplade enheten dndras inte hdr.

. Pris i valuta: Anger inkdpspriset i leveranttrens
valuta.

. Pris: Anger inképspriset per styck fér artikeln.

. Leveranstid: Anger nar inképsraden ska levereras.

. Restantal: De antal som kvarstar att leverera in till
lager pa inkdpet.

. Levererat antal: Antal som inlevererats i lager pa
inkdpsraden

Sidopanel:

. Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till
din inkdpsorder genom att markera den och dra in
den till fliken inképsrader och anger hur manga som
atgar.

e Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.

. Leverantdrs artikelnummer: Anger
leverantérens artikelnummer fér den till
artikeln kopplade
huvudleverantéren.

. Benamning: Anger benamning fér
artikeln.

. Leverantdrs benamning: Anger
leverantérs benamning for den till artikeln

kopplade huvudleverantoren.

e  Antal: Anger det faktiska saldot for
artikeln.

. Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
for artikeln.

. Inképsantal: Anger den ekonomiska

inkdpsantalet for artikeln enligt kopplad
standardleverantér.
. Inképspunkt: Det antal som angivits som
inkdpspunkt under fliken uppgifter pa
artikeln i ditt artikelregister.

| inképsrader anger du de artiklar som du vill ska inga i din inkdpsorder till din leverantor.

Inksp Uppgifter

| Guonar Stit w ¥ |Kompanigatan 1553 05 Jonkaping

Artiket ' tev.artiketnr
v
200-003
2001 K2001

r Kretskort
2002 SLADDO,75 _Elk

Etsladd 0,
— Eisladd 0,
0,

Display

Restantal Levererat antat  Tillvorder Status

0 100006 U o v
Ordernr Benamning e
£t 300 4,5
[ 7

Leveranstid
[zo19-12.02
2019-12.02

10175 Av
10177

Artiket Benamaing Levnamn | Tiltvorder

50 5355J2 L~6m Stena Stal

tena Stal

40 535552 L=6m Stena Stil
1001 Kilstdl 36x20mm
1010 Balkmaterial 6m
1010 Balkmaterial 6m

LN ———

10104
10131
10131
10132
10143
10174’ %

Artiket ' Levartikelnr

tagning/ Montering
Léingdkapning

e  Tillverkningsorder: Det tillverkningsordernummer
som inképsraden kan harledas till vid inkép skapat
via inképsforslag.

. Inképsstatus: Anger inkdpsstatus for inkdpsraden.
U= inkdpsraden ar skapad, D= inképsraden
delleverarad, L= ink6psraden ar fardigleverarad.

. Raderar markerad inképsrad.

. Skriver ut inképsordern.

. Skapar ny inképsorder.

. Rapportmeny for valbara rapporter i inkdp.

. Uppdaterar disponibelt saldo sa att det dven tar

hansyn till materialreservationer som ligger med pa
forkalkyler och offerter.

. Sparar ny eller redigerad inkdpsorder.

. X Stanger inkdpsdetaljer och startar listlage.

. Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.

. Leverantérsnummer: Anger
leverantérsnummer fér den till artikeln
kopplade huvudleverantdren.

. Leverantdrsnamn: Anger
leverantérsnamnet for den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.

. Lagerplats: Anger standardlagerplatsen
for artikeln.

. Planeringslista: Visar planerade handelser fér den
artikel som ar markerad i sidopanelen for artikel.

. Leveranstid: Datum for handelsen.

. Ordernummer: Ordernummer for
handelsen.

. Benamning: Benamning pa handelsen.

. Antal: Antal for handelsen.

. Disponibelt saldo: Disponibelt saldo efter
den planerade handelsen.

. Status: Aktuell status for den planerade
handelsen.

. Typ: Anger vad for typ av planerad
handelse.
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Inképsdatum: Faltet galler fér inkdp av
artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bér

képas hem enligt artikeln ledtid.
Hemdatum: Faltet galler for inkép av
artikel i tillverkningsorderns materialflik.
Anger nar artikeln bor ska
vara hemma for att du ska kunna starta
operationen material ar kopplat till hem
enligt artikeln ledtid.
Batchnummer: Utvecklingsfélt, anvdnds
inte av programmet i denna version.
Lagerplats: Utvecklingsfélt, anvdnds inte
av programmet i denna version.

Inképsfarslag: Listar képartiklar som ligger med pa
aktiva tillverkningsorderns materialflik enligt det
antal som atgar fér att tillverka ordern. Du kopplar en
artikel till din inképsorder genom att markera den
och dra in den till fliken inképsrader.

Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.
Benamning: Anger benamning fér
artikeln.
Leverantérsnamn: Anger
leverantérsnamnet for den till
tillverkningsorderns materialrad kopplade
leverantdren.
Tillverkningsordernummer: Nummer pd
tillverkningsordern som inképsférslaget
kan harledas till.
Bokad: Bokningsstatus pa materialraden i
tillverkningsordern. O= ej bokad, 1= bokad.
Antal: Anger det antal som behdvs for at
tillverka ordern.

Inképsdatum: Det datum som inkdpet ska
gorras enligt ledtiden pa artikeln.

Artiklar: Listar képartiklar dar disponibelt saldo har
understigits. Du kopplar en artikel till din inkdpsorder
genom att markera den och dra in den till fliken
inkdpsrader och anger hur manga som atgar.

Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.
Leverantdrs artikelnummer: Anger
leverantdrens artikelnummer fér den till
artikeln kopplade  huvudleverantéren.
Benamning: Anger benamning for
artikeln.
Leverantdrs benamning: Anger
leverantdrs benamning for den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.
Inképsantal: Anger den ekonomiska
inkdpsantalet for artikeln enligt kopplad
standardleverantér.
Inkdpspunkt: Det antal som angivits som
inkdpspunkt under fliken uppgifter pa
artikeln i ditt artikelregister.
Sorteringsbegrepp: Anger
sorteringsbegrepp for artikeln.
Leverantérsnummer: Anger
leverantérsnummer fér den till artikeln
kopplade huvudleverantéren.
Leverantérsnamn: Anger
leverantérsnamnet for den till artikeln
kopplade huvudleverantdren.
Lagerplats: Anger standardlagerplatsen
for artikeln.
Disponibelt saldo: Fdlt under utveckling,
anvdnds inte av programmet i denna
version.
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7.3.7. Inkdpsorder rader Inkép av Legoartikel
Modulknapp: Material > Inkép—=> Inkdpsrader

Andersson Pianering 40
Bolag: System Andersson  Anvandare: Anv1 Johansson
— 605 . | [Era | pozz0128
Telek

Q 78088 siaca@etta se | Il Levererad W [SEK

@

Inkpsrader
StrukLIoner i rtikelnr|  Benamning ' Lev.benamning  Antal Enhet Pris i valuta| Pris | Leveransti

Telefon Support 55t 500 500

Falt/knappar:

e Artikel: Anger artikelnummer.

. Leverantors artikelnummer: Anger leverantdrens
artikelnummer

. Benamning: Anger benamningen for artikeln.

. Leverantdrs bendmning: Anger leverantérens
benamning.

e  Antal: Anger det antal som ska képas in av artikeln.

e  Enhet: Anger enheten for artikeln. Obs! den fér
artikeln kopplade enheten dndras inte hdr.

. Pris i valuta: Anger inkdpspriset i leveranttrens
valuta.

. Pris: Anger inképspriset per styck for artikeln.

. Leveranstid: Anger ndr inképsraden ska levereras.

. Restantal: De antal som kvarstar att leverera in till
lager pa inkdpet.

. Levererat antal: Antal som inlevererats in pd
inkdpsraden

Sidopanel:

. Lego: Listar Legoartiklar som ligger med pa aktiva
tillverkningsorders materialflik enligt det antal som
dtgar for att tillverka ordern. Du kopplar en
legoartikel till din inképsorder genom att markera
den och dra in den till fliken inkdpsrader.

e Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.

. Benamning: Anger benamning fér
artikeln.

. Leverantdrsnamn: Anger
leverantérsnamnet for den till

| inképsrader anger du de legoartiklar(tjansteartikel) som du vill ska inga i din inképsorder till din leverantor.

ar Sladd W | Amw1 Johansson W ||Elextronikvagen 12

o —

Artikel Bengmning Levnamn  Tiltvorder
| 5015 Hiilsolabb_Europaleverantéren 1000097
5015 Hélsolabb_Europaleverantéren 1000098

v

Restantal | tevererat antal Tillvorder  Status

Tillverkningsorder: Det tillverkningsordernummer
som inképsraden kan harledas till vid inkép skapat
via legoinkdp.
Inképsstatus: Anger inkdpsstatus for inkdpsraden.
U= inképsraden ar skapad, D= inképsraden
delleverarad, L= inkdpsraden ar fardigleverarad.

Raderar markerad inképsrad.

Skriver ut inképsordern.

Skapar ny inképsorder.

Rapportmeny for valbara rapporter i inkép.

Uppdaterar disponibelt saldo sa att det aven tar
hansyn till materialreservationer som ligger med pa
forkalkyler och offerter.

Sparar ny eller redigerad inképsorder.

Stanger inkdpsdetaljer och startar listlage.

tillverkningsorderns materialrad kopplade
leverantéren.

. Tillverkningsordernummer: Nummer pa
tillverkningsordern som inképsforslaget
kan harledas till.

. Antal: Anger det antal som behdévs for att
tillverka ordern.

. Inképsdatum: Det datum som inkdpet ska
goras enligt ledtiden pa artikeln.
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7.3.8. Inkdp Instruktioner

Modulknapp: Material > Inkép-> Instruktioner

I inkdp instruktioner anger du de instruktioner du vill ska gélla for ditt inkép. Dessa instruktioner kommer skrivas ut pa
inkdpsordern.

Andersson Planering 40}
Bolag: System Andersson Amvindare: Sven Johansson

Inkip Uppgifter

2 Stenastil | 20191122 || [2019-1008 || (20000101 || Gunnar Stil w W Kompanigatan 1 553 05

| |gunnar@stenastal se 036-585 57 77 Upplagd w USD SE v

InkBpsrades Dessa instruktioner galler for inkdpet

Instruktioner

Knappar: . Skriver ut inkdpsordern.
. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna . Sparar ny eller redigerat inkép.
version av programmet. . Stanger inkopsdetaljer och startar listlage.

7.3.9. Inleverans av inképt artikel
Modulknapp: Material=> Inleverans
Under fliken inleverans finner du en lista 6ver alla inkép med status inképt. Det ar i detta program du gér inleverans av
inkdpsorder som uppdaterar lagersaldot med inkdpt kvantitet.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson  Amvan

Materfal

| v W Valj it datumils W Val] ett dotumil
= |
= miop | tevnamn | Telefon Leveranstid s Status | Landskod Vtutakod  Vir referens | Er referens
|
Il 574 Stena St 777 20191104 20191104 n Jo
53 Tra AB 6 20191011 20191011 Bpt SE And
539 Stena Stal 036-585 57 77 2019-09-10 20190124 036585 57 76 infol@stnastal.se  Inkiipt SE Bjame Nilsson
531 Stena Stal 036585 57 77 2019.09-10 20190905 gunnar@stenastal.se Inkipt SE Anvi Kille Gunnar Stil
529 Ahlsell 010471 20 00 2019.09-10 20190326 info@ahisellse  InkBpt SE System Andersson Svante Hjul

527 Stona Sl 036585 57 77 2019.09.05 2019.07.25 gunnar@stenastal.se Inkipt SE A Kille Gunnar Stal

Bostutsstid
At gora
Inkp
Inteverans.

Astikel

Uttag TO

Manvelia utleveranser

Manuela inl ser

Kolumner/knappar: . Landskod: anger landskod for kopplad leverantér.

. Inkdp: Inképsordernummer. . Valuta: Anger valuta for aktuell leverantor.

e  Leverantdrsnamn: Namnet pa den leverantdr inkdpet e Varreferens: Anger var referens pa inképsordern.
dr gjort emot . Er referens: Anger till leverantéren kopplad

e  Telefonnummer: Telefonnummer till leverantéren. referensperson.

. Inképsdatum: Det datum da inkdpet skapades. . Raderar inképsordern.

e  Leveransdatum: Det datum inképsorder férvandas . Rapportmeny for valbara rapporter i inkép.
komma hem. . Oppnar detaljlaget fér inleveransen som &r

. Fax: Faxnummer till leverantdren.

. E-post: E-mailadress till leverantdren kopplad
referens.

. Status: Aktuell inképsstatus for inképet.

markerad.
. X Stanger materialmodulen.

7.3.10. Inleverans av inkép till lager 7.3.11. Inleverans av inképt Legoartikel

. Markera i listan de inkép du skall leverera in i lager. . Markera i listan de legoink&p du skall leverera in.
Dubbelklicka pa den markerade raden eller tryck pa Dubbelklicka pa den markerade raden eller tryck pa

. Nu 6ppnas detaljlaget och du kan utféra inleverans . Nu 6ppnas detaljlaget och du kan utféra inleverans
till lager och saldot for artikeln uppdateras. av inkopt legoartikel som dven avslutar operationen

e Ange antal for de artiklar som har kommit hem pa pa den tillverkningsorder legoartikeln &r kopplad till.
inkdpet, tabba ur faltet sa att faltet levererat antal e  Ange antal for de artiklar som har kommit hem pa
uppdaterats till det antal som ska in pa lager. Tryck inkdpet, tabba ur faltet sa att féltet levererat antal
pa knappen om du bara ska leverera markerad uppdaterats till det antal som ska in pd lager. Tryck
rad eller om alla rader ska levereras in. Obs/ pd knappen om du bara ska leverera markerad
glém inte att ange antal p3 alla rader. rad eller om alla rader ska levereras in. Obs/

e  Skall inkdpsraden sattas som slutlevererad andrar du glom inte att ange antal p& alla rader.
bara faltet for restantal till O, detta gor att . Skall inkdpsraden sattas som slutlevererad andrar du
inkdpsantal andras till det antal som ar inlevererat. bara faltet for restantal till 0, detta gor att

inkdpsantal andras till det antal som ar inlevererat.
Obs! detta sétt fdréndrar inte planerat antal pa
tillverkningsordern vilken legoartikeln &r kopplad till.
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7.3.12. Inleverans inképsrader
Modulknapp: Material > Leverans=> Rader

| detaljlage for inleverans utfér du ankomstkontrollen genom att ange antal fér det hemkomna inkdpet. Du kan dellevera och
slutleverera genom detta program.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvindare: _Sven Jobansson

Leverans Uppgifter

= 563 1 Gunnar Trastav System Andersson  qunnar@uaab se 032-252546

Inkipt W

Artikel Benamning Inkapsantal Antal Restantal | Levererat antal Enhet  Pris f valuta Pris Status

(225 natoriat Tto i st

Kolumner/knappar: . Enhet: anger enhet pa artikeln.
e  Artikel: anger artikelnummer pa inképsraden. . Pris i valuta: Anger priset i valuta for artikeln. Obs!
. Benamning: Artikelbenamning pa inkdpsraden. detta inkdpspris hdmtas fran till artikeln kopplad
e Inképsantal: Planerat antal for inkdpet. huvudleverantdr.
e  Antal: Falt for att ange hur mdnga som ska e  Pris: Prisilokal valuta.
ankomstrapporteras, dvs. ldggas in pa lager. . Status: Aktuell inkdpsstatus for inkdpet.
e Restantal: Det antal som kvarstar far att o Utfor inleverans av markerad artikel till lager.
inkdpsorderraden ska vara fullevererad. . Utfdr inleverans av alla inkdpsrader till lager.

. Levererat antal: Det antal som &r inlevererat pa

oo ’ _ . .« X Stanger inleveransdetaljer och dppnar listlage och
inképet inklusive aktuell inleverans.

startar listlage.
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7.4. Artikel

Modulknapp: Material> Artikel

System Andersson Aktivt IT hanterar tre artikeltyper Kop, Egen och Lego
KOP= En képartikel ar det samma som ett r@material som képs in fér att anvandas i produktionen. Denna saldohanteras och &r
darfér med pa en lagervérdering sa lange den har ett saldo som skiljer fran 0.

Egen=En Egenartikel ar en mall fér produktionen som innehaller uppgifter pa hur man skall tillverka en produkt. Denna typ
saldohanteras och &r darfér med pa en lagervérdering sa lange den har ett saldo som skiljer fran 0.

Lego=En legoartikel skall aldrig saldohanteras sa inga manuella in eller utleveranser skall ske pa en sadan artikel. Den gar inte
att képa in pd annat an Legoinkdp. Denna typ av artikel visas inte i sidopaneler dar det inte handlar om Legoinkdp eller planera
legooperationer. En Legoartikel finns heller aldrig med pa en lagervardering eftersom den saknar saldo. Man kan heller inte
gtira manuella in/utleveranser pa denna typ av artikel av samma orsak.

Temp=En kdpartikel och en Egenartikel kan markeras som “Temporar” vilket betyder att det inte ar en riktig artikel utan bara
nagot som man vill ha med pa exempelvis en materiallista i en tillverkningsorder. Eller kanske nagot man gér som en prototyp.
En Temporar artikel saldohanteras inte och ar darfér inte med pa lagervardering och man kan heller inte gér a en manuell in/ut
leverans pa en sddan artikel. Markerar man en artikel som temporar raderas saldot pa artikeln gér man tvartom och
avmarkerar en temporér artikel skapas ett saldo i ArticleBalance tabellen pa 0.

Andersson Planering 401
Bolag: _System Andersson  Amvindare: _Sven Jobansson

Materfal
1 SIS e
|| artier Benamaing Artikeltyp| Kostnod | Utpris | Sortbegr 'Levnr Levnamn ' Kunds Ritning ' Ritningsrevision' Tempordyr Aktly' Mobil Terminat xtrat' Xtz | Extraz | Xtra
0 v
Ahtsell LT B}
Antselt
Ahtsell
Antsell Egna Bolaget
3 Anlsell
EGEN
KoP Antselt Egna Bolaget
EGEN 200 Volvo AB
XoP 3150 EL Antsell 1 Egna Bolaget
8300 SKAP PELAB 1 Egna Bolaget
Do till stomme kpl. 600 KO 1750 SKAP Plat AB 1 Egna Bolaget
Chamber RTS25 Gl 56249,32 57249,32 TEST 220 Maskin AB
Elskap 200 kpl op 1500 2000 EL Antsell 1 Egna Bolaget
Axel halvfabrikat G 1421, 1776,65 BIL 200 Volvo AB

Artikel - O Tra AB
Ahtsell

Beslutsstdd
Att gora
Inkisp

Inloverans

Struktur Blit Genomskintigt Gmtatigt Transper
Stena Stal
Uttag TO 2 st EGEN G 200
Kbp 3 Tra AR
Manolla utleveramser 002 aklots KOP 5 5 TR Tra AB
EGEN
Manuella inleveranser 5 EGEN
EGEN
Inventering EGEN
EGEN
EGEN
EGEN
EGEN
EGEN
EGEN
EGEN
KOP [ Anisell
KOP A A Ahlsell
KoP 5 32 MATERIAL
EGEN 350
KOP 0 TEXT
KoP 0 MATERIAL
EGEN 0 FONSTER
EGEN 889 FONSTER
R150150 Fanster 150x150 EGEN 5 647 FONSTER

i
V)
v
V)
VI
v
vl
VI
Vi
vl
v
v
vl
v
v
V)
v
vl
V)
v
v
v
V)
)
v
vl
V)
V)
vl
V)
)
vl
V)
V)
vl
V)
v
vl
)
vl

Tl

Kolumner/knappar: materialrad pa tillverkningsordern utan att ange
e ArtNr: Artikelnummer for din artikel. artikelnummer.
e  Benamning: Bendmning for artikeln. e Aktiv: Anger om artikeln ar aktiv eller inte. Inaktiva
e  Artikeltyp: Artikeltyp fér artikeln. Det finns tre typer artiklar kommer inta att synas i sidopanelerna i
av artiklar kop, egen och lego. Beroende pa vilken typ programmet.
sa hanteras artikelregister med olika flikar. . Mobil: Anger om artikeln ska hanteras i
e  Kostnad: Kostnad fér artikeln. (sjalvkostnad enligt mobilaplikation.
kalkyl). e  Terminal: Anger om artikeln ska komma upp som
. Utpris: Utpris for artikeln. (férsaljningspris enligt forsta val nar du soker en artikel i terminalen.
kalkyl). Obs! anvédnds prislista dr det prislistans utpris e  Andrad: Datum da artikeln &ndrats.
som géller vid orderldggning av artikeln. . Extra1: Fritextfalt.
. Sorteringsbegrepp: Sorteringsbegrepp for artikeln. . Extra2: Fritextfalt.
. Leverantérsnummer: Den till artikelns kopplade . Extra3: Fritextfalt.
standardleverantérens leverantérsnummer. . Extra4: Fritextfalt.
. Leverantérsnamn: Den till artikelns kopplade . Extra5: Fritextfalt.
standardleverantérens benamning. . Extra6: Numeriskt falt.
. Kund: Den kopplade kundens kundnummer. . Extra7: Numeriskt falt.
e  Kundnamn: Kopplad kunds bendmning. . Raderar markerad post.
e  Lagerplats: Anger standard hylla f&r artikeln. . Knapp under utveckling, anvénds inte av
. Saldo: Anger det aktuella lagersaldo. programmet i denna version.
. !Z)isponibelt sa_ldo": Saldo eftl_er re_servati_oner och . Skapar en ny artikel.
inkommande ink&p alternativt tillverkningsorder. N N
. Ritning: Ritningsnummer pa artikeln. Obs! géller ° RaPportmeny for valbara rapporter i artikel.
artikeltyp egen. . ?tanger materialmodulen.
e Rev: Revisionen for artikeln. Obs! géller artikeltyp i Oppnar detaljlage for artikeln som &ar markerad.
egen. . Aterstaller kolumninstalining till original.
e  Temporar: Anger om artikeln dr automatgenererad . Sparar ner befintlig kolumninstallning.

via tillverkningsorderns materialrad. Dvs. lagt till en
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7.4.1. Artikel "Koép”, "Lego”
Modulknapp: Material> Artikel
Under fliken artikel i modulen material lagger du upp dina aterkommande képartiklar (material), Legoartiklar (ej
saldohanterad) och egenartiklar (sélj/halvfabrikat). Dessa presenteras i en dverskadlig lista. Vill du 6ppna detaljlage pa en
artikel markerar du den artikel du vill 6ppna, dubbelklicka pa den markerade raden och detaljlage for artikeln Gppnas eller
6ppna genom att markera raden och tryck pa 6ppna detaljlage.

Andersson Planering 40/
Bolag: System Andersson  Am Sven Johansson

Material
v v v v
Artiket Benamning Artikeltyp| Kostnod | Utpris | Sortbegr Levnr Levnamn 'Kundnr. | Kundoamn togpl Soldo  Disponibelt satdo Enhet' Ritning  Ritningsrevision| Temporar Aktlv Mobil Terminat'Xtrat'  Xtroz | Extroy | Xtrow
(100 Avel komplett EGEN 2 Bl 2w R100 B v
2001 Kretskort 123 3 T3 Anisel 5 802 T % st
2002 Elabel rdd mk2°0,75 KoP 9,65 5 Ahlsell 995 Tim
12003 Eucave bla mia0,75 9 5 Antsell Bolage 5 Tim
2004 Elkabel svart mk20,75 K 9,65 5 Antselt 2 7 1
| 2005 p Antsell 6
200 3 8,06 B 1
| 2010 Antsetl
| 2020 G 94 6
2006 o O o o 7
2007 p
2008
210
2011 Y 5 Anisoll
110 x
Ao | 999 T3 AB
303 2 ¢ Anisall

Beostutsstdd
Att gora
Inkp.

Inleverans

Struktur 3000 Gt GLAS o 3 Bt Ger g atigt Transper|
305 3 Stena Stal
Uttag TO 3002
4001 K Tra AB
Manuella utl 4002 C
4100 5 g s 4100.23
4105 50,5 : . 9 410523
4120 5,84 TR ag 412022 Lagorartikel
Inventering 420
~ 4500 2 £ R ok 6. b 51200 Kundartikel
4501 Last EUR 279 800,65 TRA Maskin AB 12 St Volvoi200  Kundartikol

Kolumner/knappar: materialrad. Dvs. lagt till en materialrad pa
e ArtNr: Artikelnummer fér din artikel. tillverkningsordern utan att ange artikelnummer.
. Benamning: Benamning for artikeln. Denna artikel kan aven anvandas som ej lagerférd
e Artikeltyp: Artikeltyp for artikeln. Det finns tre typer artikel.
av artiklar kép, lego och egen. Beroende pa vilken typ e Aktiv: Anger om artikeln ar aktiv eller inte. Inaktiva
sa hanteras artikelregister med olika flikar. artiklar kommer inta att synas i sidopanelerna i
e  Kostnad: Kostnad for artikeln. (sjélvkostnad enligt programmet.
kalkyl). . Mobil: Anger om artikeln ska hanteras i
e Utpris: Utpris for artikeln. (férsaljningspris enligt mobilaplikation.
kalkyl). Obs! anvénds prislista &r det prislistans utpris e  Terminal: Anger om artikeln ska komma upp som
som géller vid orderldggning av artikeln. forsta val nar du séker en artikel i terminalen.
e  Sorteringsbegrepp: Sorteringsbegrepp for artikeln. ¢ Andrad: Datum da artikeln &ndrats.
e  Leverantdrsnummer: Den till artikelns kopplade e Extral:Fritextfalt.
standardleverantérens leverantérsnummer. . Extra2: Fritextfalt.
e  Leverantérsnamn: Den till artikelns kopplade e  Extra3: Fritextfalt.
standardleverantérens benamning. . Extra4: Fritextfalt.
. Kund: Den kopplade kundens kundnummer. . Extra5: Fritextfalt.
. Kundnamn: Kopplad kunds bendmning. . Extrab: Numeriskt falt.
. Lagerplats: Anger standard hylla for artikeln. . Extra7: Numeriskt falt.
. Saldo: Anger det aktuella lagersaldot. . Raderar markerad post.
. Disponibelt saldo: Saldo efter reservationer och . Knapp under utveckling, anvénds inte av
inkommande inkdp alternativt tillverkningsorder. programmet i denna version.
. Ritr?ing: Ritningsnummer pa artikeln. Obs! géller . Skapar en ny artikel.
art/ke/ty,.a.egen. .. . . i . Rapportmeny for valbara rapporter i artikel.
. Rev: Revisionen for artikeln. Obs! gdller artikeltyp N .
egen. . [ﬁtanger materialmodulen.
e Temp (ej saldo): Anger om artikeln &r o Oppnar detaljlage for artikeln som ar markerad.

automatgenererad via tillverkningsorderns

7.4.1.1. Upplagg ny kopartikel

e  Tryck pany

. Ange det artikelnummer och bendmning du vill tilldela din artikel. Via en grundinstalining av programmet kan du f3
systemet att skapa ett artikelnummer enligt given nummerserie om faltet Iamnas tomt nar du sparar ner artikeln, som
standard maste artikelnummer anges.

e Valj artikeltyp kép och ange uppgifter i 6vriga falt.

e  Tryck pa fliken leverantér och vélj en leverantor till din képartikel genom att markera leverantérsposten i sidopanelen och
dra och slapp den i det markerade leverantérfliken.

e Ange ledtid for och pris i valuta, tabba ur faltet och inkdpspriset kommer att uppdateras i artikelhuvudet. 0bs! vill du
ldgga pd ytterligare alternativa leverantdrer maste du spara artikeln innan.

. Nar du fyllt i 6vriga uppgifter som galler for din képartikel, tryck spara
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7.4.1.2. Uppldgg ny Legoartikel

Tryck pa ny

Ange det artikelnummer och benéamning du vill tilldela din artikel. Via en grundinstélining av programmet kan du fa
systemet att skapa ett artikelnummer enligt given nummerserie om faltet Iamnas tomt nar du sparar ner artikeln, som
standard mdste artikelnummer anges.

Valj artikeltyp lego och ange uppgifter i gvriga falt.

Tryck pa fliken leverantdr och valj en leverantér till din legoartikel genom att markera leverantdrsposten i sidopanelen och
dra och slapp den i det markerade leverantérfliken.

Ange ledtid for och pris i valuta, tabba ur faltet och inképspriset kommer att uppdateras i artikelhuvudet. Obs! vill du
ldgga pd ytterligare alternativa leverantérer maste du spara artikeln innan.

Nar du fyllt i 6vriga uppgifter som galler for din legoartikel, tryck spara

7.4.1.3. Redigera befintlig artikel

Dubbelklicka pa den artikel du vill redigera.
Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur falten du skrivit i innan du sparar.
Tryck spara

7.4.1.4. Kopiera en artikel till en annan artikel
Arbetssatt:

Oppna detaljlage for artikeln du vill kopiera.
Tryck pa fliken uppgifter och skriv in det artikelnummer du vill kopiera till i faltet kopiera artikel. Tryck pa kopiera .
Ga tillbaka till listlage och 6ppna den nya artikeln och ange de uppgifter som ska galla for artikeln. tryck spara
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7.4.1.5. Artikel kdop huvud
Modulknapp: Material > Artikel> Huvud

| artikel huvud lagger du in information som

Planering 401
tem Andersson  Anvandare: _Sven Jobansson

v | [Kretskort 123 | St

v

Leverantir

Standard  Levnr teviamn' Ledtid Vatuta Pris § valuta Kostnod tev. Artne  Lev. Bentimning | EOK Mo pdslag %
0104712000 infolahisell.se

Instruktioner

3 Ahisell 15 USD_ 0 150 K2001 _ Kretskortkpl 25 0

Uppaifter
Statistik

Transaktioner

Saldon & Reservationer

Forsiljningspristista

Inkipspristista

Falt/knappar:

Bild: Har kan du lagga in en bild som beskriver
artikeln. For att koppla en bild tryck pa knappen
under bilden och valj en bild i din utforskare. Obs/
bilden far inte dverstiga 50Kb.

Artnr: Artikelnummer (alfanumeriskt falt 50 tecken).
Anvdnd med férdel logiska artikelnummer for enklare
utsdékning.

Artikeltyp: Anger artikeltyp for artikeln. Det finns tva
typer av artiklar kop och egen. Beroende pa vilken typ
sa hanteras artikelregister med olika flikar.
Benamning: Textfalt som anger bendmning pa inlast
artikel (50 tecken).

Enhet: Anger i vilken enhet artikeln ska hanteras.
Enhet laggs upp i register enhet.

Inkdpspris: Anger inkdpspris enligt till artikeln
kopplad huvudleverantor.

Kostnad: Anger kostnad enligt till artikeln kopplad
huvudleverantor, dvs. inképspris * mo-paslag pa
leverantérsposten.

Utpris: Anger utpriset for artikeln.

Lagerplats: Anger standardhylla for artikeln (8
tecken).

Artikelgrupp: Anger artikelgrupp for artikeln.
Artikelgrupper laggs upp i register artikelgrupp.

Sidopanel:

Kunder: Listar aktiva kunder i ditt kundregister.
Under utveckling, anvénds inte av programmet i
denna version.

. Kund: Kundnummer i ditt kundregister

Artikel-Detatfer

Telefon  Fax  Epost

galler for din artikel och du vill ska synas i listlaget i ditt artikelregister.

Konteringskod: Anger hur artikeln skall kontera i
externt ekonomisystem. Konteringskoder laggs upp i
register konteringskoder.
Sorteringsbegrepp: Anger sorteringsbegrepp for
artikeln (10 tecken).
Temporar: Anger om artikeln dar automatgenererad
via tillverkningsorderns materialrad. Dvs. lagt till en
materialrad pa tillverkningsordern utan att ange
artikelnummer. 0bs! Artikel markerad som temporar
kommer inte saldo hanteras som standard.
Aktiv: Anger om artikeln ar aktiv eller inte. Inaktiva
artiklar kommer inta att synas i sidopanelerna i
programmet.
Mobil: Anger om artikeln ska hanteras i
tillaggsmodulen Mobil.
Terminal: Anger om artikeln ska komma upp som
forsta val nar du séker en artikel i terminalen.
Raderar artikel.
Skapar en ny artikel.
Rapportmeny for valbara rapporter i artikel.
Sparar ny eller redigerad artikel.
Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

. Kundnamn: Namnet pa kunden i ditt
kundregister

. Sorteringsbegrepp: Sorterings begrepp pd
din kund
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7.4.1.6. Artikel kop leverantér
Modulknapp: Material > Artikel> Leverantdr

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Kop V| Kretskort 123 | St v 150

v

Leverantir

Instruktioner

[ v 3_Ahisell [ ) 150 K2001 __ Kretskortkpl 25 0

Uppaifter
Statistik
Transaktioner

Saldon & Reservationer

Forsiljningspri

Inkipspe

Falt/knappar:

. Standard: Anger om leverantéren ska vara
standardleverantér for kdpartikeln.

. Leverantdrsnummer: Anger nummer pa leverantéren
i ditt leverantérsregister.

. Ledtid: Anger ledtid i dagar, dvs. veckodagar.

. Pris i valuta: | detta falt fyller du i inképspriset fér din
artikel. OBS! Anvdnder du inkdpsprislista hdmtas
inkdpspriset fran denna enligt prislista kopplad till
vald leverantor.

. Kostnad: Anger inkdpspriset i lokal valuta.

. Leverantors artikelnummer: Anger din leverantors
artikelnummer om det avviker fran ditt eget.

. Leverantors artikelbenamning: Anger din leverantérs
artikelbenamning.

. EOK: Anger ekonomiskt inkdpsantal.

e  Mo-paslagi %: Anger ett sjalvkostnadspaslag for
exempelvis frakt eller hanteringskostnad for
leverantéren.

. Telefon: Anger telefonnummer vilket ar kopplat till
leverantéren i ditt leverantérsregister.

7.4.1.7. Artikel kép Instruktioner
Modulknapp: material> Artikel=> Instruktioner

| artikel leverantor kopplar du de leverantorer du vill ska kunna leverera din artikel.

Standard Levny Levnamn Ledtid Voluta Pris  voluta Kostnad Lev. Artnr tev. Beniimning FOK Mo pdslag %

Artikel-Detatjer
‘ : e,
150 250 Tfinster ¥ 1 v

Levr Levnamn Sortbegr
[T1_maas TRA

2 Stenastal STAL

3 Antsell an

4 PieAB L
5 Europateverantiren
7
9

Telefon  Fax
010-471 20 00

Fpost Hemsida

info@ahlsall.se_www.ahisell.se

. Fax: Anger faxnummer vilket ar kopplat till
leverantdren i ditt leverantdrsregister.

. E-post: Anger e-postadress vilket &r angivet pa
leverantdren i ditt leverantdrsregister.

. Hemsida: Anger hemsida vilken &r angiven pa
leverantéren i ditt leverantdrsregister.

. Raderar markerad leverantérspost. Obs! du kan
inte radera en leverantdérspost som &r standard.
. Sparar ny eller redigerad kdpartikel.

.« X Stanger detaljldge for artikeln och startar listlage.

Sidopanel:

. Leverantdr: Listar aktiva leverantérer i ditt
leverantdrsregister.

. Leverantor: Leverantdrsnummer i ditt
leverantérsregister.

. Leverantdr: Leverantérsnamn i ditt
leverantérsregister.

. Sorteringsbegrepp: Sorterings begrepp pa din
leverantér.

| artikel instruktioner anger du de instruktioner du vill ska galla for din kdpartikel. Dessa instruktioner kommer skrivas ut pa
inkdpsordern under artikelbenamning och finns dven i faltet for instruktioner under artikeln i respektive programs

material/artikel flik.

Andersson Planering 40i
Bolag: System Andersson  Anvands

v Kretskort 123 | St v 150

v

Leverantir Kretskort testas fire montering.
Instruktioner
Uppgifter
Statistik
Transaktioner
Satdon & Reservationer

Farsiljni

InkBpspristista

Knappar:

. Knapp under utveckling, anvands inte av
programmet i denna version.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Sparar ny eller redigerad artikel.

Artikel-Detaljer

ABO2 Tianster W 1

. X Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.
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7.4.1.8. Artikel kép uppgifter
Modulknapp: Material > Artikel> Uppgifter

| artikel uppgifter anger du ytterligare information om din artikel.

¥ | [Kretskort 123 | St

v

Loverantir

Instruktioner
Uppaifter
Statistik

Transaktioner

Saldon & Reservationer

Forsiljningspristista

Inkipspristista

Falt/knappar:

Andrad: Datum da artikeln &r &ndrad.

Skapad: Datum da artikeln &r skapad.

Vikt/st: Anger vikt per styck.

Inkdpspunkt: Anger den inkdpspunkt som galler for
att artikeln ska dyka upp i.

Inkdpsantal: Ekonomiskt inkdpsantal. Detta falt
uppdateras automatiskt via kopplad
standardleverantérs EOK.

Ledtid: Ledtid for artikeln, anges i veckodagar. Detta
falt uppdateras automatiskt via kopplad
standardleverantérs ledtid.

Kopiera till: Anvands for att kopiera befintlig artikel
till ett annat artikelnummer. Detta gérs genom att
skriva det nya artikelnumret och tryck pa .
Mo-paslag: Anger paslaget i talform. Obs! detta
vérde uppdateras enbart om man anger ett % paslag
pd kopplad standardleverantor.

Mo-péslag i %: Anger materialomkostnads paslag i
%. Obs! detta vdrde uppdateras enbart orn man
anger ett % pdslag pa kopplad standardleverantdr.
Antal/pall: Anger antal per pall, funktionen ar
kopplad till utskrift av pallflagga antal/pall.

Extra1: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.

Extra2: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).

Obs! detta félt skrivs inte ut som standard p& nagra
rapporter.
Extra3: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0bs! detta falt skrivs inte ut som standard pd nagra
rapporter.
Extra 4: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta falt skrivs inte ut som standard pd ndgra
rapporter.
Extra5: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.
Extra 6: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pa nagra
rapporter.
Extra7: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT (50 tecken).
0Obs! detta félt skrivs inte ut som standard pd nagra
rapporter.

Raderar aktuell artikel.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.
R Utfdr kopiering till den artikel man fyllt i faltet
"kopiera till".

Sparar ny eller redigerad artikel.

Stanger detaljlage for artikel och startar listldge.
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7.4.1.9. Artikel kop statistik
Modulknapp: Material> Artikel> Statistik

| artikel statistik hittar du histarik och évriga data fér din artikel. Denna flik &r under utveckling och anvénds inte av

programmet i denna version.

Andersson Planering 40}
Bolag: System Andersson Amvndare: Sven Johansson

v | [Kretskort 123 | St

v

Leverantdr
Instruktioner
Forbrukat antal Gver tid

Uppgifter
4
Statistik

Transaktioner
]

Saldon & Reservationer

Forsiljnings Artiklar

Artikelou_ Artikelbe_ U P Antalutt_  Datum fa.

2001 Krotskort 3,00 2019-10-08

2001 Kretskort__ Uttag via. 1,00 2019-10-14

InkBpspeistista

Count =2
Férbrukat antal dver tid

oktober 2019 Grand Total
3 2001 4,00 4,00

Grand Total 4,00 4,00

7.4.1.10. Forbrukat antal dver tid

Kolumner:

e Artikelnummer: Anger artikelnummer.
Benamning: Benamningen pa artikeln.
Uttagstyp: Anger transaktionstyp for uttaget.
Antal: Anger uttaget antal for artikelraden.
Datum: Anger uttagsdatum for uttaget.

7.4.1.11. Tillverkningsorder

Kolumner:

e  Ordernummer: Anger ordernummer for
tillverkningsordern.

Artikel-Detaljer

Tiinster w1 v

Thiverkningsorder

Ordern_. Order bendm._ Ku_. Kundnamn Leverans_ Antal  Planerad_ Total arb.

Tilverkningsorder planerad tid vs arbetad tid

Tiliverkningsorder virde

Total

Grand Total

. Kundnamn: Anger namnet pa kunden vilken &r
kopplat till tillverkningsordern.

. Leveranstid: Anger leveranstiden for
tillverkningsordern.

e  Antal: Anger det planerade antalet for
tillverkningsordern.

. Planerad tid: Planerad tid for tillverkningsordern.

e  Arbetad tid: Avstamplad tid for tillverkningsordern.

7.4.1.12. Tillverkningsorder planerad vs arbetad tid
Visar grafisks forhdllande mellan planerad och arbetad tid.

e  Orderbenamning: Anger bendamning for Knappar:
tillverkningsordern. . Sparar ny eller redigerad artikel.
. Kundnummer: Anger kundnummer vilket ar kopplat . Stanger artikel detaljlage och startar listlage.

till tillverkningsordern.

7.4.1.13. Artikel kop transaktioner
Modulknapp: Material > Artikel > Transaktioner

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson  Am»

= Koe ¥ Kretskor 123 | St

v

Leverantie v v v

Instruktioner

Uppgifter

Statistik

Transaktioner

Forsiljni

InkBpspristista

| artikel transaktioner ser du historiska lagerhandelser for din kdpartikel.

Artikel-Detatjer

Thinster W |1

v

Antal  Kostnod = Saldo Transoktionsid Ordernr Ordertyp

10009 Tillverkning Amvi
10009
10009 2

103 Féljosodel A1
10006 2

101 Inventering Anvi
10002 2

Kolumner/knappar: . Ordernummer: Anger ordernummer till vilket

e  Transaktionsdatum: Anger datum fér transaktionen. transaktionen kan harledas till.

. Benamning: Anger bendmning pa transaktionen. . Ordertyp: Anger ordertyp till vilket transaktionen kan
e  Antal: Anger transaktionsantal. harledas till.

. Kostnad: Anger kostnaden for transaktionen. . Namn: Anger namnet pa inloggad anvandare till

e  Saldo: Anger lagersaldo efter transaktionen. vilken transaktionen kan harledas till.

e  Transaktions id: Anger id for lagertransaktionen.
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Knapp under utveckling, anvédnds inte av
programmet i denna version

Knapp under utveckling, anvénds inte av
programmet i denna version.

Sparar ny eller redigerad artikel.

7.4.1.14. Artikel kop saldo och reservationer
Modulknapp: Material> Artikel= Saldo och reservationer

Artikel-Detatjer
Sven Johansson

v

Leverantdr PlaneringstSaISN W Vaj ett dotor

Bokat pd Tillverknin Leveranstid | Ordernr Artikel Benamning
Instruktioner .
Inkommande tillverkningsordrar 2018-12-17 =
2019-04-24 1022
2019.07-25 100023
2019-10-29 570
2019-12-02 10175
2019-12-02 10177

2019-12-16 10132

Disponibelt saldo
45 Bokat p forkalkyler

Uppaifter 2001 Projekt bygge

2001 Beslagskipa
Statistik ko Brikalkyler
Prod.ant 2001 Avgingsskylt komplett 300
2001 Chamber RTS25

2001 Specialaxel

Inkommande inkip
Transaktioner 0

Saldon & Reservationer | |
Inkipt antal

Forsiljningspristista

Inkiprpristista

Tillverkningsorder
v
Forkalkyl

Kundorder
v

Offert

Fadlt/knappar:

Saldo: Anger aktuellt lagersaldo for aktuell artikel.
Disponibelt saldo: Anger disponibelt lagersaldo fér
aktuell artikel. Dvs. saldo efter reservationer och
planerade inleveranser. Obs detta falt tar ej hdnsyn
till offert och forkalkyl.

Produktionsantal: Anger det totalt planerade antalet
for dina tillverkningsorder som inte ar inlevererade.
Inkdpsantal: Anger det totalt planerade antalet for
dina inkép som inte ar inlevererade.

Bokat antal: Anger det totalt planerade antalet
materialreservationer for tillverkningsorder och
kundorder som inte ar uttagna.

Tillverkningsorder: Anger om listan ska ta hansyn till
planerade tillverkningsorder.

Férkalkyl: Anger om planeringslistan ska ta hansyn
till planerade farkalkyler. Fér att programmet ska
rakna med forkalkyler och offerter bocka i rutan och
tryck pa

Kundorder: Anger om listan ska ta hansyn till
planerade kundorder.

Offert: Anger om planeringslistan ska ta hansyn till
planerade offerter. For att programmet ska rakna
med férkalkyler och offerter bocka i rutan och tryck

o

a'o.
h Visar alla planerade handelser.

(LIS Visar planerade reservationer pd
forkalkyler.
el VVisar planerade reservationer pa
tillverkningsorder.

| artikel saldo och reservationer ser du saldon och planerade handelser for din kdpartikel.
———

v

Antot

X Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

v v ¥
Disponibelt saldo  Status ™w nk
Inkommande fran Inkip 200001
Planerat pi Kundorder 0001-01
Planerat p3 Tillverkningsorder 2019-10
Inkommande fran Inkdp
Planerat p3 Tliverkningson
Plas
Planerat pa Tillverkningsorder 2019-08

Visar planerade inleveranser pa forkalkyler.
e Visar planerade inleveranser pa
tillverkningsorder.
st \/isar planerade inleveranser pa inkop.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet / denna version.

Sparar ny eller redigerad artikel.

Uppdaterar planeringslistan for att ta hansyn till
reservationer pa forkalkyler och offerter.

Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

Kolumner:

Leveranstid: Datum fér handelsen.

Ordernummer: Ordernummer fér hdndelsen.
Benamning: Benamning pa handelsen.

Antal: Antal for handelsen.

Disponibelt saldo: Disponibelt saldo efter den
planerade handelsen.

Status: Aktuell status for den planerade handelsen.
Typ: Anger vad for typ av planerad handelse.
Inkdpsdatum: Faltet galler for inkdp av artikel i
tillverkningsorderns materialflik. Anger nar artikeln
bor kdpas hem enligt artikeln ledtid.

Hemdatum: Faltet galler fér inkép av artikel i
tillverkningsorderns materialflik. Anger nar artikeln
bor ska vara hemma fér att du ska kunna starta
operationen material ar kopplat till hem enligt
artikeln ledtid.
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7.4.1.15. Artikel kop forsaljningsprislista

Modulknapp: Material > Artikel> Férsdljningsprislista
I artikel férsaljningsprislista ser du alla prislistor som finns upplagda i systemet och du kopplar enkelt ett pris till for artikeln i
respektive prislista. Du kan under denna flik &ven skapa stafflade priser for artikeln enligt respektive prislista.

Andersson Planering 40} Artiket-Detatjer
Bolag: _System Andersson  Amvindar

v | [Kretskort 123 | St

Leverantdr W Vol ett dotumig
Pristista Bergmning  Voluta is | Prisandri

Instruktioner =
1 StandardPristista__USD 2019-09-05

Uppgifter
Statistik
Transaktioner
Saldon & Reservationer

Forsiljningspristista |

Inkipspristista

From antat | Staffiat pris
(100 200
10 245

Kolumner/knappar: . Sparar ny eller redigerad artikel.

e  Prislista: Nummer pa prislistan enligt register o X stanger detaljlage for artikel ach startar listlage.
kundprislistor.

. Beném.nir.lg: Namn pd prislistan enligt register 7.4.1.16. Ange pris per artikel enligt prislista
kundprislistor. . Markera den prislista som ska kopplas till artikeln,

. Valuta: Félt under utveckling, anvdnds inte av ange pris.

programmet i denna version.

. . - . ) ) e  Tryck spara
. Pris: Det pris som ska galla for artikeln enligt

pr?slﬂistar.L o 7.4.1.17. Ange stafflat pris per artikel enligt prislista
*  Prisandringsdatum: Datum da priset &ndrats. e Markera den prislista som stafflingen ska kopplas till.
. Knapp under utveckling, anvénds inte av e Tryck pd

programmet i denna version e Ange vilken antal priset ska galla frén vilket pris.

. Skapar en ny rad for staffling tillhérande

L . Tryck spara
markerad prislista.
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7.4.1.18. Artikel kép inkdpsprislista

Modulknapp: Material > Artikel> Inképsprislista
I artikel inképsprislista ser du alla prislistor som finns upplagda i systemet och du kopplar enkelt ett pris till for artikeln i
respektive prislista. Du kan under denna flik &ven skapa stafflade priser for artikeln enligt respektive prislista.

Andersson Planering 40} Artiket-Detatjer
Bolag: System Andersson Amvndare: Sven Johansson

Tiinster w1

Instruktioner
2} ista__USD 020190308

Uppaiteer USD 0 20190308

Saldon & Reservationer

Forsiljningspristista

InkBpspristista

From antat | Stafflat pris
(10 145
100 120
1000 115

Kolumner/knappar: . Sparar ny eller redigerad artikel.

e  Prislista: Nummer pa prislistan enligt register o X stanger detaljlage for artikel ach startar listlage.
kundprislistor.

. Beném.nir.lg: Namn pd prislistan enligt register 7.4.1.19. Ange pris per artikel enligt prislista
kundprislistor. . Markera den prislista som ska kopplas till artikeln,

. Valuta: Félt under utveckling, anvdnds inte av ange pris.

programmet i denna version.

. . - . ) ) e  Tryck spara
. Pris: Det pris som ska galla for artikeln enligt

pr?sluistar.L o 7.4.1.20. Ange stafflat pris per artikel enligt prislista
*  Prisandringsdatum: Datum da priset &ndrats. e Markera den prislista som stafflingen ska kopplas till.
. Knapp under utveckling, anvénds inte av e Tryck pd

programmet i denna version e Ange vilken antal priset ska galla frén vilket pris.

. Skapar en ny rad for staffling tillh6rande

L . Tryck spara
markerad prislista.
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7.4.2. Artikel "Egen”

Modulknapp: Material >Artikel

Under fliken artikel i modulen material Iagger du upp dina aterkommande kapartiklar (material) och egenartiklar
(sélj/halvfabrikat). Dessa presenteras i en dverskadlig lista. Vill du 6ppna detaljldge pa en artikel markerar du den artikel du vill
oppna, dubbelklicka pd den markerade raden och detaljlage for artikeln 6ppnas eller 6Gppna genom att markera raden och tryck
pa 6ppna detaljlage.

Andersson Planering 401

Material
Bolag: _System Andersson  Am Sven Johansson

v v v v
Benamning Artikeltyp' Kostnod | Utpris | Sortbegr Levnr Levnamn Kundnr. | Kundnomn Saldo ' Disponibelt satdo Enhet Ritning  Ritningsrevision' Temporar Aktlv Mobil Terminat Xtrat Extra3

Anisall
KoP Ahlsell
Kop 9,69 28 Antsoll
Kop 5 Anisall 1 Egna Bolaget
Smm XoP Antsell
it komplett 300 EGEN 5
KoP , 7 Ahisalt 1 Egna Bolaget
EGEN 25 6494,25 SKNT 200 Volvo AB
Xop 5 3150 EL 3 Ahlsell 1 Egna Bolaget
P KoP 3 8300 SKAP PLaLAB 1 Egna Bolaget
Dorr ti omme kpl. 600 KOP 2 1750 SKAP Plat AB 1 [Egna Bolaget
Cham! 5 EGEN  56249,32 57249,32 TEST 220 Maskin AB
Elskip 200 kpt 1500 2000 EL Ahisell 1 Egna Bolaget
Axel halvfabrikat 142,32 1776,65 BL 200 Volvo AB
A ] Fakturerat belopp 1 ADMN T3 AB 1 Egna Bolaget
Glas skiva 1000X1000mm 5 2700 GLAS Ahtsell 1 Egna Bolaget
p— Glas komplett 3 200 Volvo AB
Aluminiumram P, 375 ALU Sta 1 Egna Bolaget

Beslutsstod
Att gira
nkiip

Blit Genomskinligt Omtaligt

Uttag TO X Fonster komplett R 78 AS
Virke
Manuella utleveranser 002 Trakiots
Dlipheia g 5 s Lagerartikel
Manuella inleveranser 5 Med komplett 35 4105
Planka vre EGEN R " 5878 St 41202
Inventering EGEN
EGEN 69 o Volvo1200  Kundartikel

YRR R R R R R

<

Kolumner/knappar: Rev: Revisionen for artikeln. Obs! géller artikeltyp

e ArtNr: Artikelnummer for din artikel. egen.

. Benamning: Benamning for artikeln. . Temporar: Anger om artikeln ar automatgenererad

e Artikeltyp: Artikeltyp for artikeln. Det finns tva typer via tillverkningsorderns materialrad. Dvs. lagt till en
av artiklar kép och egen. Beroende pa vilken typ sa materialrad pa tillverkningsordern utan att ange
hanteras artikelregister med olika flikar. artikelnummer. Obs! Artikel markerad som temporar

. Kostnad: Kostnad for artikeln. (sjalvkostnad enligt kommer inte saldo hanteras som standard.
kalkyl). . Aktiv: Anger om artikeln ar aktiv eller inte. Inaktiva

. Utpris: Utpris for artikeln. (forsaljningspris enligt artiklar kommer inta att synas i sidopanelernai
kalkyl). Obs! anvédnds prislista dr det prislistans utpris programmet.
som géller vid orderldggning av artikeln. . Maobil: Anger om artikeln ska hanteras i

e  Sorteringsbegrepp: Sorteringsbegrepp for artikeln. mobilaplikation.

e Leverantérsnummer: Den till artikelns kopplade e Terminal: Anger om artikeln ska komma upp som
standardleverantirens leverantdrsnummer. forsta val nar du séker en artikel i terminalen.

e  Leverantdrsnamn: Den till artikelns kopplade e Andrad: Datum da artikeln &ndrats.
standardleverantérens benamning. . Raderar markerad post.

. Kund: Den kopplade kundens kundnummer. . Knapp under utveckling, anvénds inte av

e Kundnamn: Kopplad kunds bend@mning. programmet i denna version.

. Lagerplats: Anger standard hylla for artikeln. . Skapar en ny artikel.

° Sf;!ldo: Anger det aktuella lagersaldo. ) o Rapportmeny for valbara rapporter i artikel.

. !Dlsponlbelt sa.IdDH: Saldo ef‘tgr relservatlgner och . 4 Stanger materialmodulen.
inkommande inkdp alternativt tillverkningsorder. & detalilsaet for artikel . Kerad

e  Ritning: Ritningsnummer pa artikeln. Obs! géller ° ppnar detaljlaget Tor artikein som armarkerad.
artikeltyp egen.

7.4.2.1. Uppldgg ny egenartikel 7.4.2.2. Redigera befintlig artikel

e  Tryckpdnyl o, e Dubbelklicka pa den artikel du vill redigera.

e Ange det artikelnummer och valj artikeltyp egen och e Ange nya uppgifter under respektive flik, tabba ur
ge din artikel den benamning du vill tilldela din falten du skrivitiinnan du sparar.
artikel. Via en grundinstéllning av programmet kan e  Tryck spara
du fa systemet att skapa ett artikelnummer enligt
given nummerserie om faltet Iamnas tomt nar du 7.4.2.3. Kopiera en artikel till en annan artikel
sparar ner artikeln, som standard maste e Oppna detaljlaget for artikeln du vill kopiera.
artikelnummer anges. e  Tryck pa fliken uppgifter och skriv in det

e  Koppla en kund till artikeln genom att markera artikelnummer du vill kopiera till i faltet kopiera
kunden i sidopanelen for kunder och dra och sléapp artikel. Tryck pa kopiera 0

kundposten i artikelhuvudet.
. Nar du fyllt i 6vriga uppgifter som galler for din
egenartikel, tryck spara

. Ga tillbaka till listlage och dppna den nya artikeln och
ange de uppgifter som ska galla for artikeln. Tryck

spara
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7.4.2.4. Artikel egen huvud
Modulknapp: Material > Artikel> Huvud

I artikel huvud lagger du in information som galler for din artikel och du vill ska synas i listlaget i ditt artikelregister.

EGEN W ||Axel kompiett (St

Artikdar W 1 v |81

Operation

surs

Material
Instruktioner
Uppeifter

Dokument

Falt/knappar:

. Bild: Har kan du lagga in en bild som beskriver
artikeln. For att koppla en bild tryck pa knappen
under bilden och valj en bild i din utforskare. Obs!
bilden far inte dverstiga 50Kb.

. Artnr: Artikelnummer (alfanumeriskt falt 50 tecken).
Anvénd med férdel logiska artikelnummer for enklare
utsékning.

. Artikeltyp: Anger artikeltyp for artikeln. Det finns tva
typer av artiklar kop och egen. Beroende pa vilken typ
sa hanteras artikelregister med olika flikar.

. Benamning: Textfalt som anger bendmning pa inlast
artikel (50 tecken).

. Enhet: Anger i vilken enhet artikeln ska hanteras.
Enhet |aggs upp i register enhet.

. Inkdpspris: Félt under utveckling anvénds inte av
programmet i denna version.

. Kostnad: Anger kostnad enligt till artikelns kalkyl.

. Utpris: Anger utpriset for artikeln enligt kalkylering i
kalkylfliken.

. Kundnummer: Anger kundnummer enligt
kundregister vilken ar kopplad till egenartikeln.

. Kundnamn: Anger kundnamn enligt kundregister
vilken ar kopplad till egenartikeln.

e Ingdri: Fritext falt for att beskriva vad artikeln ingar i
(9 tecken)

. Lagerplats: Anger standardhylla for artikeln (8
tecken).

e  Artikelgrupp: Anger artikelgrupp for artikeln.
Artikelgrupper laggs upp i register artikelgrupp.

. Konteringskod: Anger hur artikeln skall kontera i
externt ekonomisystem. Konteringskoder laggs upp i
register konteringskoder.

Artikel-Detatjer

140300 210
1600 650 2080
750 400 1000

Sorteringsbegrepp: Anger sorteringsbegrepp for
artikeln (10 tecken).
Temporar: Anger om artikeln ar automatgenererad
via tillverkningsorderns materialrad. Dvs. lagt till en
materialrad pa tillverkningsordern utan att ange
artikelnummer. 0bs! Artikel markerad som tempordr
kommer inte saldo hanteras som standard.
Aktiv: Anger om artikeln ar aktiv eller inte. Inaktiva
artiklar kommer inta att synas i sidopanelerna i
programmet.
Mobil: Anger om artikeln ska hanteras i
tillaggsmodulen Mobil.
Terminal: Anger om artikeln ska komma upp som
forsta val nar du séker en artikel i terminalen.
Totaltid: Anger den kalkylerade totaltiden enligt
ekonomiskt tillverkningsantal for de operationer som
ingdri din egenartikel. Obs! fdr att visa ett vdrde i
detta félt mdste artikeln kalkyleras.

Raderar artikel.

Skapar en ny artikel.

Rapportmeny for valbara rapporter i artikel.

Sparar ny eller redigerad artikel.

Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

Sidopanel:

Kunder: Listar aktiva kunder i ditt kundregister.
. Kund: Kundnummer i ditt kundregister
. Kundnamn: Namnet pa kunden i ditt
kundregister
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7.4.2.5. Artikel egen operationer
Modulknapp: Material > Artikel> Operationer

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

EGEN W Axelkomplett St

Artikdar W1 v |[BiL

Material e

Instruktioner
Uppeifter
Dokument
Kalkylera
st
Transakt

Saldon & Reservationer

“: Expanderar operationsraden s3 att du kan ange
en operationstext.

. Pos: Anger operationens position i operationslistan.

. Operationsnummer: Anger vilken operation som skall
utféras.

. Benamning: Anger operationsbenamningen.

. Resurs: Anger vilken resurs operationen skall utforas
i

. Resursbenamning: Anger namnet pa kopplad resurs
vilken operationen skall utforas i.

. Styckpris: Anger timkostnaden fér den kopplade
resursen.

e  Stalltid: anger stalltiden som atgar for att rigga
arbetsmomentet.

e  Stycktid: Anger den tid som atgar for att utfara
operationen fér en styck av tillverkad detalj.

e  Totaltid: Anger totala tiden for at utféra
operationen.

e  Totalkostnad: Anger den totala kostnaden for
operationen och det antal som skall tillverkas.

. Utpris: Anger utpriset fér den kopplade resursen.

e  Totaltutpris: Anger den totala utpriset for
operationen och det antal som skall tillverkas.

. Raderar markerad operationspost.

. Knapp under utveckling, anvénds inte av
programmet i denna version.

| artikel operationer anger du de operationer/arbetsmoment som dtgadr for att tillverka artikeln.

Artikel-Detatfer

6137.7
v
Svets maskin

Kantlistning
Packning embatloge Mont

Styckpris stalltid | stycktid | Totaltid Tot.kost Utpris| Totalpris

AW
v v v

Utpris
10_Verkstad 100 200
20 Kap 200 300
30 NC SvarviFriis 500 650
“ 300
50
)

Resurs | Benamning | Styckpris

400
Kantlistmaskin 600

. Lagger till en ny operationsrad. Obs! for att infoga
en operation fére en annan, tryck pa faltet for
position och tryck pa insert pa dit tangentbord. Ange
uppgifterna for operationen. Obs! du kan inte infoga
en gperation genom dra och sldpp.

. Rapportmeny for valbara rapporter i artikel.

. Sparar ny eller redigerad artikel.

. X Stanger artikeln och startar listlage.

Sidopanel:
. Operationer: Listar aktiva operationer.
. Op: Operationsnummer, anges i
operationsregister.
. Benamning: Bendmning pa operationen,
anges i operationsregister.
. Resurs: Den till operationen i
operationsregistret kopplade resursen.

. Resurser: Listar aktiva resurser.

. Resurs: Nummer pa resursen, anges i
resursregister.

. Benamning: Bendmning pa resursen,
anges i resursregister.

. Styckpris: Kostnad per timma, anges i
resursregister.

. Utpris: Utpris per timma, anges i
resursregister.

Sida 97 av 151



7.4.2.6. Artikel egen material

Modulknapp: Material > Artikel> Material
| artikel material anger du de artiklar material/halvfabrikat som atgar for att tillverka artikeln. OBS! fér att efterkalkylen pd en
tillverkningsorder ska visa rétt planerat antal far en artikel enbart férekomma en gang per egenartikel.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson  Anviindare: Anv1 Johansson

Artikel-Detaljer

EGEN W | Axel komplett | St 1910

‘Benamning
Textrad
Textrad
Axel komplett
7 balk 3814
Kilstdl 36x20mm
Stol special

Artiklar w1 v |BiL :

Oporation

o Artikel  Benamning  Antal Enhet Startkostnad Kostnad Tot.kost Utpristst Totalt utpris tevnr Levnamn  Op

110 Axelhabviabrikat 1 st W = 0 1230 177665 1776, TR
Instruktioner
Batk metervara
Uppsifter e Axel halvfabrikat

Dokument
Kalkylera
Statistik

Transaktionor

Saldon & Reservationer

Display kpl 25m
Etskip komplett

Skép stomme kpl. 600
Dérr till stomme kpl. 600
Maskin kpl

Skruv m10

Elskép 200 kpl

Skylt 2020

Fonster 200°300

Fonster 45°45

Falt/knappar: . Leverantdrs benamning: Anger namnet pa kopplad
e 2 Expanderar materialraden s8 att du kan ange en leverantor.
textrad fér materialet. . OP: Anger till materialet kopplad operation.
e Artikel: Anger artikelnummer for ditt material. e Instruktioner: Detta falt visar instruktionsfalt som ar
e Benamning: Anger benamningen for artikeln. kopplat till din artikel.
. Antal: Anger det antal som atgar av artikeln for att . Raderar markerad post.
tillverka ordern. . Lagger till en ny materialrad. Obs! for att infoga
. Enhet: Anger enheten for artikeln. Obs! den for en materialrad fore en annan, tryck pa faltet for
artikeln kopplade enheten dndras inte hdr. position och tryck pd insert pd ditt tangentbord.
. Startkostnad: Anger den fasta kostnaden som galler Ange uppgifterna for artikelraden. Obs! du kan inte
for ex. legoinkép. infoga ett material genom dra och slapp.
L Kostnad: Anger StyckkDStnaden for artikeln. . Rapportmeny for valbara rapporteri artikel.
e  Totalkostnad: Anger totalkostnaden for artikelraden. . Anvands for att koppla en fordefinierad
*  Utpris per styck: Anger artikels utpris per styck enligt materiallista via Excel import fr8n externt system.
till tlllverkn.lngsordern kopplad !(und? prlsllstg. . Sparar ny eller redigerad artikel.
e Totalt ut;?rls: Anger totala utpriset fcjr materlalrat}en. . Stanger artikeldetaljer och startar listlage.
e  Leverantdrsnummer: Anger leverantdrsnummer for
den kopplade artikelns standardleverantor.
Sidopanel: . Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
e Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till for artikeln.
din artikel genom att markera den och dra in den till . Leverantérsnummer: Anger
materialfliken och anger hur manga som atgar for att leverantdrsnummer fér den till artikeln
tillverka. kopplade huvudleverantéren.
e Artikel: Anger artikelnummer for artikeln. . Leverantdrsnamn: Anger
. Benamning: Anger benamning fér leverantérsnamnet for den till artikeln
artikeln. kopplade huvudleverantéren.
e  Antal: Anger det faktiska saldot for
artikeln.

Sida 98 av 151



7.4.2.7. Artikel egen Instruktioner
Modulknapp: Material > Artikel> Instruktioner
I artikel instruktioner anger du de instruktioner du vill ska galla far din egenartikel. Dessa instruktioner kommer skrivas ut pd

tillverkningsordern och finns aven i faltet for instruktioner under artikeln i respektive

Andersson Planering 401

System Andersson Amvandare: Sven Johansson

programs material/artikel flik.

1

Operation
Material
Instruktioner
Uppgifter
Dokument

Kalkylera

Transaktioner

Saldon & Reservationer

Forsi

Knappar:

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

Knapp under utveckling, anvénds inte av
programmet i denna version.

Sparar ny eller redigerad artikel.

7.4.2.8. Artikel egen uppgifter
Modulknapp: Material > Artikel> Uppgifter

| artikel uppgifter anger du ytterli

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson Amvindare: Sven Johansson

EGEN W | Axelkompiett | St

Artikdar W 1 v B

[e—
Material
Instruktioner

Uppgifter -
e 2019-11-26 11:13:30
f— Sapac
2018-12.04 14:39:3

Kalkylera

Statistik

Transaktioner

Fadlt/knappar:

Ritning: Anger ritningsnummer for artikeln (40
tecken).

Ritningsrevision: Anger ritningsrevision fér artikeln
(40 tecken).

Andrad: Datum da artikeln &r &ndrad.

Skapad: Datum da artikeln &r skapad.

Vikt/st: Anger vikt per styck.

Ekonomiskt tillverkningsantal: Anger det antal som
kalkylerats fram i kalkylfliken pa artikeln.
Tillverkningspunkt: Anger det antal som galler for att
artikeln ska dyka upp i listor for artikel under
produktionspunkt.

Inképspunkt: Anger den inképspunkt som galler for
att artikeln ska dyka upp i listor for artikel under
inkdpspunkt.

gare information om din artikel.

Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

Inkdpsantal: Ekonomiskt inképsantal. Detta falt
uppdateras automatiskt via kopplad
standardleverantérs EOK.

Ledtid: Ledtid for artikeln, anges i veckodagar. Detta
falt uppdateras automatiskt nar du kalkylerar
artikeln och beraknad utifrdn artikelns totala
operationstider delat med den systeminstallningsfil
satt resurskapacitet.

Kopiera till: Anvands for att kopiera befintlig artikel
till ett annat artikelnummer. Detta gérs genom att
skriva det nya artikelnumret och tryck pa "
Antal/pall: Anger hur mdnga som laggs pa pallen och
avgor hur manga pallflaggor som skrivs ut av
rapporten "pallflagga antal per pall”.

Extra1: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT. Obs! detta
falt skrivs inte ut som standard pd nagra rapporter,
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de anvdnds inte heller i Andersson Aktivt It
rapportering.

Extra2: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT. Obs! detta
falt skrivs inte ut som standard pd ndgra rapporter,
de anvdnds inte heller i Andersson Aktivt It
rapportering.

Extra3: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT. Obs! detta
falt skrivs inte ut som standard pd ndgra rapporter,
de anvdnds inte heller i Andersson Aktivt It
rapportering.

Extra4: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT. Obs! detta
falt skrivs inte ut som standard pd ndgra rapporter,
de anvdnds inte heller i Andersson Aktivt It
rapportering.

Extra5: Fritextfalt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT. Obs! detta
falt skrivs inte ut som standard pd ndgra rapporter,

7.4.2.9. Artikel egen dokument
Modulknapp: material > Artikel> Dokument
| artikel dokument kopplar du de dokument du vill ska hanga ihop med din egen artikel. 7ips! Du kan kopp/a fler dokument

samtidigt genom att i utforskaren markera fler filer samtidigt.

Andersson Planering 401
System Andersson  Am

— 3 EGEN W | Axelkomplett St

Atikdar W 1 v [BiL

Operation
Materfal
Instruktioner

Up
Dokument
Kalkylera

Statistik

Sidopanel:
Dokument: Listar de dokument som ar kopplade till
artikeln.

e  Benamning: anger filnamnet pa det
kopplade dokumentet.
. Filtyp: Anger filtyp for dokumentet.

Knappar:

Raderar markerad dokumentpost i sidopanelen fér
dokument.

Skriver ut visat dokument.

Spara ner ett dokument i databasen. Oppnar
utforskaren dar du kan valja ett dokument att spara
ner till tillverkningsordern. Giltiga dokumenttyper &r
PDF, jpeg, Word och Excell. Obs! ténk pa att det
sparas en kapia av dokumentet i databasen, ska du
byta ut ett dokument tar du bort det befintliga
genom att markera det i sidopanelen och tryck pa
radera. Denna funktion krdver att ditt system ar
uppsatt i ett domdnndtverk.

de anvénds inte heller i Andersson Aktivt It
rapportering.
Extrab: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT. Obs! detta
félt skrivs inte ut som standard pd nagra rapporter,
de anvénds inte heller i Andersson Aktivt It
rapportering.
Extra7: Numeriskt falt for att skapa ytterligare
sorteringsbegrepp i Andersson Aktivt IT. Obs! detta
félt skrivs inte ut som standard pd nagra rapporter,
de anvdnds inte heller i Andersson Aktivt It
rapportering.

Raderar aktuell artikel.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.
M utfer kopiering till den artikel man fyllt i faltet
"kopiera till".

Sparar ny eller redigerad artikel.

Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

[y —=

Benamning Filtyp ' Logring

. Lagring: Anger vilken typ av kopplingen
har i databasen. Fil= Dokumentet ar
kopplad till en s6kvag till din filserver,
Databas= Dokumentet ar sparat som en
kopia i databasen.

Spara ner ett dokument som en lankad fil till en
delad natverksplats. Oppnar utforskaren dar du kan
valja ett dokument att koppla till tillverkningsordern.
Giltiga dokumenttyper for att 6ppnai
dokumentviewern och i rapporteringsterminalen ar
PDF, jpeg, Word och Excell. Du kan aven koppla andra
filformat, dessa dppnas da via associerat program.
| Knappen anvands for att spara férandringar i
dokument. Obs! denna funktion kraver att
dokumentet ar kopplat via filsékvag, giltiga
dokument ar Word och Excell.

Stanger detaljldge for artikel och startar listlage.
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7.4.2.10. Lagg till nytt dokument i artikel "lagra i

databasen”

Denna funktion majliggor att spara ner en kopia pa

dokumentet i Andersson Aktivt IT:s databas. OBS! Du

madste ah sparat ner artikeln i databasen for att kunna

ldgga till dokument.

e  Tryck pa dokumentfliken i artikel, tryck pad "=. Valj
vilken fil du vill spara ner. OBS! denna funktion tilliter
bara standardfiler sdsom Jpeg, Word, Excell och PDF.

7.4.2.11. Ldgg till nytt dokument i artikel "filkoppling”
Denna funktion mojliggdr att spara ner en lank till
dokumentet i Andersson Aktivt IT:s databas. OBS! Du

7.4.2.12. Artikel egen kalkylera
Modulknapp: Material> Artikel> Kalkylera

Andersson Planering 40}
Bolag: _System Andersson  Am

= 3 EGEN W | Axelkomplett St

Atikdar W 1 v |[BiL

Operation Kalkylera kastaad
Material ¥alkylera utpris | [0

Instruktioner

TO-Pistag()
15

MO-Pistag(¥)

Vinst-Paslag(%)
5

Falt/knappar:

. Endast denna artikel: Denna bockruta anger om du
ska kalkylera enbart denna tillverkningsorder.

. Hela strukturen: Utvecklingsfalt, anvdnds inte i
denna version.

. Kalkylera pdslag i %: Anger om du ska ange paslag i
procent.

e  Kalkylera paslag i kr: Anger om du ska ange paslag i
lokal valuta.

e  Antal: Det antal artikeln ska kalkyleras pa. Detta
satter vardet i faltet ekonomiskt tillverkningsantal
under fliken uppgifter pa artikel.

e  TO-pdslag: Anger det sjalvkostnadspaslag du vill ha
for din tillverkning.

e MO-paslag: Anger det sjdlvkostnadspaslag du vill ha
for dina artiklar.

e  AOD-paslag: Anger det sjdlvkostnadspaslag du vill ha
for dina affarsomkostnader.

7.4.2.13. Artikel egen statistik
Modulknapp: Material> Artikel> Statistik

| artikel kalkylera raknar du fram en kostnad och utpris for din artikel.

Artikel-Detatjer

madste ha sparat ner artikeln i databasen for att kunna

légga till dokurment.

e  Tryck pa dokumentfliken i artikel, tryck pa "® . Valj
vilken eller vilka filer du vill spara ner, filerna maste
vara tillgangliga i en delad natverksmapp. OBS5/
denna funktion tilliter de flesta filformat. Valjer du
annat filformat en vad Andersson Aktivt IT
dokumentviewer kan dppna, 6ppnas knappalternativ
dér du kan éppna filen i associerat program. OBS!
detta férutsdtter att du ha programmet installerat
pd datorn dar dokumentet skall Gppnas.

N

Benamning  Filtyp ' tagring
[aB230.05 Jog_Fil
Certifikat verktygst .pdf Fil

e  Vinst-paslag: Anger det vinstpaslag du vill géira pa
din artikel.

. Satt pris som utpris: Anger om utpriset i
artikelhuvudet ska satta enligt utpriskalkylen. Detta
falt finns under utpriskalkylen.

. Kalkylerar artikeln. Obs! du mdste ha lagt in tider
pd dina operationer och lagt in material med
kostnader for att kalkylen skall utféras.

. Sparar ny eller redigerad artikel.

. EEN Kalkyl enligt sjalvkostnad vilket réknar fram
utpris genom att ange ett vinstpaslag. Denna kalkyl
uppdaterar bade kostnad och utprisfaltet pa artikeln.

. | = Kalkyl enligt utpris pa operationer och
material. Denna kalkyl uppdaterar enbart utprisfaltet

3 artikeln.
. Stanger detaljlage for artikeln och startar listldge.



| artikel statistik hittar du historik och dvriga data fér din artikel. Denna flik r under utveckling och anvénds inte av

programmet i denna version.
Andersson Planering 40}
Bolis Sninn R

sven Johansson

EGEN W ||Axelkomplett St

Atikdar W 1 v |[BiL

Operation

Material
Férbrukat antal Sver tid

Instruktioner
Uppeifter

Dokument
0
Kalkylera

Statistik Astiklar
Artikelnu_ Artikelbe.
100 Avxel kom

Uttagstyp Datum fa.

Manuell u

Antal utt
5,00 2019-10-30

Transakt
Satdon &
Forsiljo

Count = 1

Forbrukat antal dver tid

oktober 2019 Grand Total

7.4.2.14. Forbrukat antal éver tid
Kolumner:

e Artikelnummer: Anger artikelnummer.
Benamning: Benamningen pa artikeln.

Antal: Anger uttaget antal for artikelraden.
Datum: Anger uttagsdatum for uttaget.

7.4.2.15. Tillverkningsorder

Kolumner:

e  Ordernummer: Anger ordernummer for
tillverkningsordern.

Uttagstyp: Anger transaktionstyp for uttaget.

Artikel-Detatjer

1768.12 Voivo AB Molor
Benamning

05
Certifikat verktygst .pdf Fil

Fittyp tagring

Kundn Planerad
Volvo AB
Volvo AB
Nobina AB
Nobina AB
Volvo AB

Antal
Q4201 10,00
Q42019
Q42019
Q42019
Q42019

100012
100013
100014
100016

Axel komplett
Avel komplett
Axel komplett
Axel komplett

Count

Tillverkningsorder planerad tid vs arbetad tid

Tiliverkningsorder varde

Kostnad

. Kundnamn: Anger namnet pa kunden vilken &r
kopplat till tillverkningsordern.

. Leveranstid: Anger leveranstiden for
tillverkningsordern.

e  Antal: Anger det planerade antalet for
tillverkningsordern.

. Planerad tid: Planerad tid for tillverkningsordern.

e Arbetad tid: Avstamplad tid fér tillverkningsordern.

7.4.2.16. Tillverkningsorder planerad vs arbetad tid
Visar grafisks forhdllande mellan planerad och arbetad tid.

e  Orderbenamning: Anger benamning for Knappar:
tillverkningsordern. . Sparar ny eller redigerad artikel.
e Kundnummer: Anger kundnummer vilket ar kopplat . Stanger artikel detaljldge och startar listlage.

till tillverkningsordern.

7.4.2.17. Artikel egen transaktioner
Modulknapp: Material>artikel > Transaktioner

Andersson Planering 40}
Bolag: System Andersson Anvindare: Sven Johansson

EGEN W | Axelkomplett

Artikdar W 1 v

Operation I g b4
Kostnad
erial
24550,8
6137,7
29482,53

Instruktioner

Uppeifter

Uttag via inventering 20001

Dokument

Kalkyl

Kolumner/knappar:

Antal: Anger transaktionsantal.
Kostnad: Anger kostnaden for transaktionen.
Saldo: Anger lagersaldo efter transaktionen.

Ordernummer: Anger ordernummer till vilket
transaktionen kan harledas till.

| artikel transaktioner ser du historiska lagerhandelser for din egen artikel.

Transaktionsdatum: Anger datum fér transaktionen.
Benamning: Anger bendmning pa transaktionen. .

Transaktions id: Anger id for lagertransaktionen. .

Artikel-Detatjer

14145 1768.12 Voivo AB Motor

v

v

Saldo ' Transaktionsid' Ordernr | Ordertyp ~ Namn

76 Fotjesedel Arvi0 Killa

441

101 Inventering Anvi

e Namn: Anger namnet pd inloggad anvandare till
vilken transaktionen kan harledas till.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version

. Knapp under utveckling, anvédnds inte av
programmet i denna version.

Sparar ny eller redigerad artikel.
. X Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

. Ordertyp: Anger ordertyp till vilket transaktionen kan

harledas till.

7.4.2.18. Artikel egen saldo och reservationer

Modulknapp: Material> Artikel> Saldo och reservationer
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| artikel saldo och reservationer ser du saldon och planerade handelser for din egen artikel.

Andersson Planering 401

Bolag: _System Andersson  Amvan

EGEN W | Axelkomplett St 14145

Atikdar W 1

v |[BiL v

Operation Planeringstista =

Bokat pd Tillver Leveranstid ' Ordernr Artikel'  Benamning | Antol

Inkommande tillverkningsordrar 2019-02-18 jot4 100 Provorder 10
2019-10-30 1056 100 1
20191125 100016 100 Axel komplett 3
20191227 10104 100 Axel komplett 10
2020-01-16 10174 100 Balk metervara 0

Material
Disponibeit saldo

Instruktioner 75 Bokat p3 forkalkyler

Uppeifter
Prod.ant

Dokument 10

g Inképt antal

Statistik o

Transaktioner Bok.ant

0
Saldon & Reservationee |
ForsBiying Tillverkningsorder
v

Forkaliyl

Kundorder
v

Offert

Falt/knappar:

Saldo: Anger aktuellt lagersaldo for aktuell artikel.
Disponibelt saldo: Anger disponibelt lagersaldo fér
aktuell artikel. Dvs. saldo efter reservationer och
planerade inleveranser. Obs detta falt tar ej hdnsyn
till offert och fdrkalkyl.

Produktionsantal: Anger det totalt planerade antalet
for dina tillverkningsorder som inte ar inlevererade.
Inképsantal: Anger det totalt planerade antalet for
dina inkép som inte ar inlevererade.

Bokat antal: Anger det totalt planerade antalet
materialreservationer for tillverkningsorder och
kundorder som inte ar uttagna.

Tillverkningsorder: Anger om listan ska ta hansyn till
planerade tillverkningsorder.

Férkalkyl: Anger om planeringslistan ska ta hansyn
till planerade farkalkyler. Fér att programmet ska
rakna med férkalkyler och offerter bocka i rutan och
tryck pa

Kundorder: Anger om listan ska ta hansyn till
planerade kundorder.

Offert: Anger om planeringslistan ska ta hansyn till
planerade offerter. Fér att programmet ska rdakna
med férkalkyler och offerter bocka i rutan och tryck

3.
h Visar alla planerade handelser.

ISl \/isar planerade reservationer pa
forkalkyler.

el \Visar planerade reservationer p3
tillverkningsorder.

Visar planerade inleveranser pa forkalkyler.

Artikel-Detatjer

v
Disponibett saldo Status vw

Inkdpsde

30 Planerat pa Kundorder 0001-01-01
Planerat pa Kundorder 0001-01-01
Inkommande frin Tillverkningsorder 0001-01-01
Inkommande frin Tillverkningsorder 0001-01-01
Planerat p3 Tiverkningsorder 2019-11-01

o EEEEE vicar planerade inleveranser pa
tillverkningsorder.

. Rl \/isar planerade inleveranser pa inkop.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Sparar ny eller redigerad artikel.

. Uppdaterar planeringslistan for att ta hansyn till

reservationer pa farkalkyler och offerter.
. X Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

Kolumner:

. Leveranstid: Datum fér héndelsen.

Ordernummer: Ordernummer fér hdndelsen.

Benamning: Benamning pd handelsen.

Antal: Antal fér handelsen.

Disponibelt saldo: Disponibelt saldo efter den

planerade handelsen.

Status: Aktuell status for den planerade handelsen.

. Typ: Anger vad for typ av planerad handelse.

e Inkdépsdatum: Faltet galler foér inkdp av artikel i
tillverkningsorderns materialflik. Anger nar artikeln
bor képas hem enligt artikeln ledtid.

. Hemdatum: Faltet galler for inkép av artikel i
tillverkningsorderns materialflik. Anger nar artikeln
bor ska vara hemma for att du ska kunna starta
operationen material ar kopplat till hem enligt
artikeln ledtid.
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7.4.2.19. Artikel egen forsaljningsprislista

Modulknapp: Material > Artikel> Kundprislista
| artikel kundprislista ser du alla prislistor som finns upplagda i systemet och du kopplar enkelt ett pris till for artikeln i
respektive prislista. Du kan under denna flik &ven skapa stafflade priser for artikeln enligt respektive prislista.

Andersson Planering 40} Artiket-Detatjer
Bolag: _System Andersson  Amvindar

EGEN W |/Axelkomplett St 14145

Artikdar W 1 v [BiL

Operation v W Vol ett dotumig
Pristista Bergmning  Voluta'  Pris | Prisandri

Material =
1 StandardPristista__USD 0 2019:09-05

Instruktioner

Dokument
Kalkylera

Statistik

From antat | Staffiat pris
(10 1600

o8 o 10 1550
Forsaljningspristista
e 1000 1520

Saldo

Kolumner/knappar: . Knapp under utveckling, anvénds inte av
. Prislista: Nummer pa prislistan enligt register programmet i denna version

kundprislistor. . Skapar en ny rad for staffling tillhérande
. Benamning: Namn pa prislistan enligt register markerad prislista.

kundprislistor.

. Valuta: Félt under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Pris: Det pris som ska galla for artikeln enligt
prislistan.

. Priséndringsdatum: Datum da priset andrats.

. Sparar ny eller redigerad artikel.
. X Stanger detaljlage for artikel och startar listlage.

7.4.2.20. Ange pris per artikel enligt prislista e  Markera den prislista som stafflingen ska kopplas till.

Arbetssatt: e Tryck pd

e Markera den prislista som ska kopplas till artikeln, e Ange vilken antal priset ska galla fran vilket pris.
ange pris.

e  Tryck spara
e  Tryck spara

7.4.2.21. Ange stafflat pris per artikel enligt prislista
Arbetssatt:

7.5. Struktur

Modulknapp: Material 2 Struktur
Under fliken struktur presenteras alla egen artiklar som hanger ihop i en struktur. Obs! for att skapa en struktur av en artikel
madste artiklarna du skapar struktur av finnas upplagda i ditt artikelregister. Du navigerarenkelt mellan dina artiklar vilka ar
kopplade i en struktur genom att i artikellista markera en egenartikel och sen tryck pa fliken struktur och tryck pa pilen langst
tillvanster for att expandera strukturtrédet. Véalj den order du vill 5ppna genom att dubelklicka pa respektive rad i listan. Obs!
strukturfliken &r bara synlig om du fdrst valt att trycka pa fliken artikel.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson Amvandare: Sven Johas

Material

= ‘ ‘nm Benimning: Artikeltyp: EGEN, Saldo: 40, Tillgangli o: 42, Kostnad 14145, Utpris 1768,125

110___ Bes beikat, Artikeltyp: EGEN, Saldo: 0, saldo: -304, Kostnad 1421,32, Utpris 1776,65

Beslutsstid
At gira

nkéip

Struktur
Uttag 1O

Manuella utk

Kna|':|'|:|a'r:
. X Stanger materialmodulen.
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7.5.1. Skapa struktur av en artikel
Arbetssatt:

Under materialfliken pa artikel egen i sidopanelen for
artikel markerar du en artikelpost som har artikeltyp
egen och drar och slapper du den markerade fliken

7.6. Uttag TO
Modulknapp: material 2 Uttag TO

Under fliken uttag TO gor du extra materialuttag emot dina tillverkningsorder som har status upplagd eller arbete.

Andersson Planering 40/
Bolag: _System Andersson  Am

Materfal

Srvh e
v ti W Velj ett datumig W

= || rnraert drthet ™ gentimoing P
| 10104 100 Axel komplett 2019.06-11
10131 Plittada special 2019-10-21
10132 2019-10-28
10143 20191021
o183 unt 2019.09.06
s ing 2019.09.06
10174 . 2019-1028
100004 Saabbjobb 0191021
100005 Saabbjobts 2019.09.25
100016 Jowtompiett 2019-11.06
100017 2019-11.06
00018 2019.1.06
100021 0191121
o002 w019-11-21
100023 20191121

2019-12-27 10
20191125 4
2019-12-16
2019-11-25
2019-12-27

2

3

2019.04-12 1
2020.01-16 5
Bestutsstdd 2019-11-25 1
2019-11-25 1

20191125 3
2019-11-25 3
2019-12.09 1
2019.04.25 2
2019.07-25 1
2019.07-25 +

At gora
Inkip
Inleverans
Astikel

Uttag TO

Manuella utleveranser

Manuella

Inventering

Knappar:

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

7.6.1. Extra uttag av material pa tillverkningsorder
Arbetssatt:

Markera den tillverkningsorderrad som du vill géra
extra materialuttag pa, dubbelklicka pa raden eller
tryck pa “’. Genomfor uttaget genom att markera
den artikel du vill Iagga pa din order i sidopanelen for
artikel, dra och slapp artikelposten i det markerade

7.6.2. Uttag To huvud
Modulknapp: Material > Manuella utleveranser detaljer> Huvud

| artikel material anger du de artiklar material/halvfabrikat som atgar for att tillverka artikeln.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson Amvindare: Sven Johansson

Do till stomme kpi. 600] [1

Falt/knappar:

Tillverkningsorder: Anger ordernummer vilket uttaget
kommer géras emot.
Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.
Benamning: Anger benamningen for artikeln.
Antal: Anger det antal som uttaget ska goras med.
Styckpris: Anger kostnaden for artikeln. Denna
kostnad hamtas fran artikelregister.
Kostnad: Anger totalkostnaden for artikeluttaget.
Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.
Sparar och genomfér materialuttaget och témmer
formularet.
Stanger detaljlage for manuella utleveranser och
startar listlage.

B67676 Arb
10132 Arbete
Arbete

Upplagd

82345 Upplagd

B2345 Arbete
Upplagd

Manuella utleveranser -

for material. Tryck pad
for artikeln.

. En struktur har nu skapats

v v

Kundnr. ' Kundnamn | Kostnad

200 Volvo AB  29952,15 32084,74  R100 ]

220 Maskin AB 4660 4660 Ra544 8

210 Nobina AB 27 3270 R4544 C;

220 Maskin AB 17610 17630 AB3656 v

200 Volvo AB  14938,2 18422,7%

200 Volvo AB 5315 5315

220 Maskin AB 3300

200 Volvo AB 2455,8

220 Maskin AB

200 Volvo AB

200 Volvo AB

230 NCC AB

230 NCC AB 40000 SP6789

230 NCC AB 360

220 Maskin AB 3252 25101

status Utpris ' Ritning Ritningsrevision  Var referens £ referens

Anvi Kille

18413,1

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.
. Oppnar detaljldget for artikeln som &r markerad.

. X Stanger materialmodulen.

fonstret fér uttagshuvudet. Ange antal och tabba
forbi s att faltet for kostnad uppdateras, tryck pa

detaljer

v v

Artiket Benamning Antat ' Disponibelt s
#900 Textrad

2 Textrad 0

100 Axel komplett

100100 Stol special

2002 Etkabel réd mk2'0,75
2003 Etkabel blé mk2'0,75
2004 Etkabel svort mk2'0,75
2005 Display kpt 25mm

2007 Skip stomme kpl. 600 _

Sidopanel:

. Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till
din tillverkningsorders materiallista genom att
markera en artikel och dra in den till det markerade
uttagshuvudet och anger antal.

. Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.
. Benamning: Anger benamning fér

artikeln.

e  Antal: Anger det faktiska saldot for
artikeln.

. Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
for artikeln.
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7.7. Manuella utleveranser
Modulknapp: material>manuella utleveranser
Under fliken manuella utleveranser gir du manuella saldo justeringar pa dina artiklar.

Andersson Planering 401

Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Material

| Mt |

‘ Nummer Datum Benamning Artikel
20178 2019-11.25 Manuell utleverans 1007
20176 2019-11.25 Manuoll utleverans 4001
20174 20191104 Uttag via Arbetsorderutskrift 4120 Planka dvre
20173 2019-1030 Manuell utleverars 10 Axel halvfabeikat
20172 2019-10-30 Manuoll utleverars. 1007 Bestag
20171 2019-10-30 Manuall utleverans. 4500 Last EUR Volvo
20170 2019-10-30 . 2010 Sk m10
20169 2019-10-30 o g Pirm kpl
20168 2019-10-30 - Axel komplett
20167 2019-10-30 Manuell utleverans Skauy m10
2016 2019-10-30 Manuoll utleverams 5 Fiskip komplett
20165 2019-10-30 Manuell utleverans 0 Parmkpl
20164 2019-10-30 Manuell utleverans Axel komplett

Manuell utleves

Beslutsstid
At gira
Inkisp

Inloverans s
Manuell utleverans Elskip komplett
Artikel Manuell utl
Manuell ut 900  Textrad
Uttag TO 20158 2019-10-29 Uttag via Ar o 3 Packningsmaterial
20157 2019-10-29

Manuella utleveranser

Manuella infeveranser 20154 2019-10-29
20153 2019-10-29

Knappar:

. Raderar markerad rad. 7.7.1. Skapa ny manuell utleverans

. Skapar ny manuell utleverans. Arbetssatt:

. Knapp under utveckling, anvénds inte av . szck palo, l\_/.larkera. den artike! du vill justera saldo
programmet i denna version. pa, dra Dctl slapp artikelposten i det markerade

. Knapp under utveckling, anvénds inte av fonstret fér uttagshuvudet. Ange antal och tabba
programmet i denna version. forbi sa att faltet for kostnad uppdateras, tryck pa

. Oppnar detaljlaget fér manuell utleverans som ar
markerad.

. X Stanger materialmodulen.

7.7.2. Manuella utleveranser detaljer
Modulknapp: Material > Manuella utleveranser detaljer> Huvud
| detaljldge fér manuella utleveranser anger du de uppgifter som

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson  Amindare: _Sven Jobansson

galler fér den manuella utleveransen.

Manuella utleveranser - detaljer

Manvel wleverans 100 el kompiett | [2019-1090 | |1
v v

Antat ' Disponibelt s,

2003 Etkabel bl
2004 Etkabel svart mk2'0,75
2005 Display kpt 2

2020 skyit 2020 6

Félt/knappar: . X Stanger detaljldge for manuella utleveranser och

. Nummer: Anger nummer fér den manuella startar listlage.
utleveransen. Nummer serie anges i
systeminstallningsfil for programmet. Sidopanel:

. Benamning: Anger benamningen for den manuella . Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till
utleveransen. | detta falt kan du ange en egen den manuella utleveransen genom att markera den
benamning for saldojusteringen, anger du inget och dra in den till materialfliken och anger hur manga
kommer programmet skriva manuell utleverans. som skall tas ut fran lager.

e Artikel: Anger artikelnummer for artikel. e Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.

. Benamning: Anger benamningen for artikeln. . Bendmning: Anger bendamning fiir

. Datum: anger datum fér den manuella utleveransen. artikeln.

e  Antal: Anger det antal som uttaget ska géras med. e  Antal: Anger det faktiska saldot for

e  Kostnad: Anger totalkostnaden for artikeluttaget. artikeln.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av . Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
programmet i denna version. for artikeln.

. Sparar och genomfér materialuttaget, stanger

och éppnar ny.
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7.8. Manuella inleveranser
Modulknapp: material > Manuella inleveranser
Under fliken manuella inleveranser

Andersson Planering 40/
Bolag: _System Andersson Amvandare: Sven Johansson

Material
v o 1 Vet o

Nummer Datum Benamning

10156 2019.11.07 Rundsting 0 50 535512 L-6m
10155 20191107
10154 20191105
10153 2019.11.04
10152 2019-11.04
10151 2019-11-04
10150 2019.11.04
10149 2019.11.04
10148 2015-10.29
10147 2019-10.29
10146 2019-10.29
10145 2015-10-29
10144 2015-10.29
10143 2019-10-29
10142 2019-10-29
10141 2019-10.29
10140 2019-10.29

Beslutsstod
Manuell inleverans 09 Uthyrming personal
Material

Toxtrad

Mgia Manuell inleverans
Manuell inleverans

Manuell inleverans Parm kpl

nkisp Aluminiumram
Inloverams Aluminiumram
Manuell inlever Aluminiumram
Snabbinventera 1010-20 Balk metervara

via raderad TO 6002

Artikel
O-ring
Material

Uttag TO
Manvella utleveranser

Manualla inlevaranses

Inventering
Golvlist vit

Knappar:
. Raderar markerad rad.
. Skapar ny manuell inleverans.

. - Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Oppnar detaljlaget fér manuell inleverans som &r
markerad.

7.8.2. Manuella inleveranser detaljer
Modulknapp: Material > Manuella inleveranser detaljer> Huvud
| detaljldge for manuella inleveranser anger du de uppgifter som

Andersson Planering 40}
Bolag: System Andersson Amvndare: Sven Johansson

Manuel inleverans, B0S Auminiumram | [2019-1029 | 1000

Falt:

. Nummer: Anger nummer fér den manuella
inleveransen. Nummer serie anges i
systeminstallningsfil for programmet.

e  Benamning: Anger bendmningen for den manuella

inleveransen. | detta falt kan du ange en egen

benamning fér saldojusteringen, anger du inget
kommer programmet skriva manuell inleverans.

Artikel: Anger artikelnummer for artikel.

Benamning: Anger benamningen for artikeln.

Datum: anger datum fér den manuella inleveransen.

Antal: Anger det antal som uttaget ska géras med.

Kostnad: Anger totalkostnaden fér inleveransen.

Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Sparar och genomfdr inleveransen, stanger och
6ppnar ny.

gor du manuella saldo justeringar pa dina artiklar.

galler fér den manuella inleveransen.

Manuella Inleveranser - detaljer

v
Kostnad

100
67
)
767500
3000000
300000
6000000
3690000
600

. X Stanger materialmaodulen.

7.8.1. Skapa ny manuell inleverans

Arbetssatt:

. Tryck pa - ©, Markera den artikel du vill justera saldo
pa, dra och slépp artikelposten i det markerade
fénstret fér inleveranshuvudet. Ange antal och tabba

forbi sd att faltet for kostnad uppdateras, tryck pa

2020 Skyit 2020
2006 Eiskdp komplett 7

. X Stanger detaljlage fér manuella utleveranser och
startar listlage.

Sidopanel:

. Artiklar: Listar aktiva artiklar. Du kopplar en artikel till
den manuella inleveransen genom att markera den
och dra in den till materialfliken och anger hur manga
som skall laggas in i lager.

. Artikel: Anger artikelnummer for artikeln.
. Benamning: Anger benamning fér

artikeln.

e  Antal: Anger det faktiska saldot for
artikeln.

. Disponibelt saldo: Anger disponibelt saldo
for artikeln.
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7.9. Inventering
Modulknapp: material= Inventering

Andersson Planering 40

Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson
v Frin:Vai] ett datue | 1711 Velj ett datum [

Inventering Inventeringsdat Androd
101 20181204
102 20181204
103 2019-02-11
104 2019-03-04
107 2019.03-14 ing

108 2019-09-18

2019-02-11
20190304
2019.03-14

Plitinventering  2019-09-18

Bestutsstd
Att gora
Inkp
Inleverans,
Artikel
Uttag TO

Manuella utleveranser

Knappar:

. Raderar markerad rad.

. Skapar ny manuell inventering.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Visar rapporter kopplade till inventering

. Oppnar detaljlédget fér inventering som &r
markerad.

. X Stanger materialmodulen.

7.9.1. Skapa ny inventering
Arbetssatt:

7.9.3. Inventering detaljer
Modulknapp: Material > Inventering > Huvud

Material

Skapad
2018-12-04
20181204
2019-02-11
2019-03-04
2019.03-14
2019.09-18

W Velj ett dotumils WVl ctt dotumith

Under fliken inventering gor du justeringar for dina lagersaldon pa dina artiklar.

Tryck pa | ©, Ange en benamning for din inventering,
filtrera ut de artiklar du vill ska vara med pa
inventeringen. tryck pa

7.9.2. Registrera inventerat antal for inventering
Arbetssatt:

Dubbelklicka pa den inventering du vill registrera eller
markera raden och tryck pd “”. Anger inventerat
antal i antals rutan och tabba vidare och anger antal
for alla rader i ditt inventeringsformular. Nar du ar
klar tryck pa '=. Du kan nu skriva ut en difflista for
din inventering.

| detaljlédge fér inventering anger du de uppgifter som galler fér inventeringen. | filtreringsfalten séker du ut vilka artiklar som

ska vara med i inventeringen.
Andectson Planerog 401
ok st Ak M s e taaion

= h

20191126

Artiket Benamning

EGEN

[

g

BB 200 keestont 13 w3

100 Axel komplett
Ahiselt
2002 Elkabel rd mk2'0,75 Ahiselt
2003 Elkabol bl3 mk2°0,75 Anisall

2004 Elkabel svart mk2'0,75

. 2005 Display kpl 25mm
Falt/knappar:
e  Bild: Visar bild pa artikeln.
. Artikel: Anger artikelnummer for artikel.
. Benamning: Anger benamningen for artikeln.

Ahlselt

Ahlselt

e Annan bendamning: Falt under utveckling, anvands

inte av programmet i denna version.

. Artikeltyp: Anger artikeltyp fér artikeln.

. Leverantérsnummer: Anger till artikeln kopplad
huvudleverantérs nummer.

. Leverantérsnamn: Anger till artikeln kopplad
huvudleverantérs namn.

Batchnummer: Anger batchnummer for artikeln.
Kostnad: Kostnad for artikeln.

Utpris: Utpris for artikeln.

Sorteringsbegrepp: Anger sorteringsbegrepp for
artikeln.

Lagerplats: anger kopplad lagerplats for artikeln.

Inventering - detaljer

v

Annan Benamning Artikeltyp Levnr  Levnamn  Lagpl Batchinr | Kostnod

v

Utpris ' Sortbegr

14145 1768,125 BIL

250 EL

25 B

25 EL

saldo

v
Bok.ant

400 2019-11-26
2019-11-26
2018-12-05
2018-12.05

2019-03.08

2019-10-03

Saldo: Aktuellt lagersaldo.
Bokat antal: Anger antal vilka ar bokade emot
tillverkningsorder.
Enhet: Anger till artikeln kopplad enhet.
Andrat datum: anger datum for da artikeln &r &ndrad.
Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.
Knapp under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.
Knapp under utveckling, anvands inte av
programmet i denna version.
Sparar aktuell inventeringen.
X Stanger detaljlage for inventering och startar
listlage.
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7.9.4. Inventering registrering detaljer
Modulknapp: Material >inventering
| detaljlage for inventering anger du inventerat antal for dina artiklar. Obs! du kan bara registrera antal i en tidigare sparad

inventering.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson Amvandare: Sven Johansson
= 101

2018-12:04 |

Inventering

o
2001 Kretskort 123
2002 Etkabel réd mi2

Inventering - detaljer

Lagernventenng 1

v

Falt: . Enhet: Anger vilken enhet artikeln ar kopplad till.
. Artikel: Anger artikelnummer for artikel. . Visar de rapporter som ar tillgangliga i

. Benamning: Anger benamningen for artikeln. inventering.

. Lagerplats: anger kopplad lagerplats for artikeln. . Sparar aktuell inventeringen.

e  Bokatantal: Anger antal vilka &r bokade emot « X Stanger detaljlage fér inventering och startar

tillverkningsorder.

listlage.

e Antal: | detta falt fyller du i det antal du inventerat.

. Differens: Anger det antal som diffar emot
inventerat antal. Dvs. skillnaden mellan inventerat
antal och aktuellt lagersaldo.
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8. Meny

Andersson Planering 401
Bolag: _ System Andersson  Amvondare: Johansson

‘ w | |rrén: Vel ett dotum f 111 Vi ett datumn
‘ inventering Inventeringsdat Benamning indrad
101 2018.12-04 Lagerinventering 1 201812.05
Lagerinventering 2 2018.12.04
2019-02-11

2019.03.04
Arsinventering  2019-03-14
Plitinventering  2019-09-18

instalinngar

Eytlosenard

Manvelld
Manuelt{

Iny

8.1. Register
Modulknapp: Meny>register

Andersson Planering 401

Under modulknappen fér meny finner du rutiner rapporter, stamplingar och tidsscheman etc.

Materfal

stapad
2018-12.04
2018-12-04
2019-02-11
2019.03.04
2019-03-14
2019-09-18

Under knappen register finner du de grundregister som finns i prog

Register

v V] ctt dotumils W Valj et dotumil

Bolag: System Andersson Amvindare: Sven Johansson S —

Operation
Franvaro
Avvikelse

Enhet
Leverantiie
Kund
Improduktiv
Valuta
Landskoder
Konteringskonton
Forsatjni
InkBpsprististor
Leveransvillkor

Betatningsviltkor

Flikar:

e  Artikelgrupper: Har lagger du upp de artikelgrupper
som du vill dela in dina artiklar i. Vid koppling mot

externt ekonomisystem kommer dessa att
importeras.

. Resurs: Har ldgger du in dina
resurser/produktionsgrupper.

Operation: Har lagger du upp ditt operationsregister,
dvs. de arbetsmoments som ska kunna utféras i din
tillverkning.

Franvaro: Har laggs de franvaroorder som systemet
ska hantera. Ordernummer mellan 100-9999
kommer att hanteras som franvaro i systemet.
Avvikelser: Har Iaggs dina avvikelsekoder upp som
ska hanteras i ditt system for ditt férbattringsarbete.

Enhet: Har Iagger du upp de enheter som du vill dela
in dina artiklar i. Vid koppling mot externt
ekonomisystem kommer dessa att importeras.
Leverantor: Har lagger du upp de leverantérer som du
vill koppla till dina artiklar i. Vid koppling mot externt
ekonomisystem kan dessa att importeras eller
exporteras.

Kund: Har lagger du upp de kunder som du vill koppla
till dina artiklar, order eller offerter. Vid koppling mot
externt ekonomisystem kan dessa att importeras
eller exporteras.

Improduktiv: Har 1aggs de improduktivorder som
systemet ska hantera. Ordernummer mellan 1-99
kommer att hanteras som improduktiva i systemet.

Sida 110 av 151



Valuta: Har lagger du upp de valutor som du vill
leverantérer skall kopplas till. Vid koppling mot
externt ekonomisystem kommer dessa att
importeras.

Landskoder: Har lagger du upp de landskoder som du
vill koppla dina leverantérer till. Vid koppling mot
externt ekonomisystem kommer dessa att
importeras.

Konteringskonton: Har lagger du upp de
konteringskonton som du vill dela in dina artiklar i.

Vid koppling mot externt ekonomisystem kommer
dessa att importeras.

Kundprislistor: Har lagger du upp de prislistor som du
vill tilldela dina kunder.

Leveransvillkor: Har I1agger du upp de leveransvillkor
som du vill koppla till dina kundorder, offerter,
leveranser och inkép.

Betalningsvillkor: Har lagger du upp de
betalningsvillkor som du vill koppla till dina
kundorder, offerter och leveranser.
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8.2. Beldggning
Modulknapp: Meny=> beldggning

| belaggningsprogrammet kan du falja din belédggning. | férsta vyn ser du dina tillverkningsorder som ska startas, ar pdgdende
eller skall levereras. | belaggningsprogrammet finns dven mdjlighet att lagga in egendefinierade Dashboard som eventuellt kan
visas pad en bildskarm.

Beldggning

Pigiende
|
| status' Leveranstid Orderdatum 'Tittvorder  Artikel Benamning Antal Kundn |Status ' Leveranstid Orderdatum Tiltvorder ' Artikel 'Prio Benamning Antal Kundnamn 'sa | Status Leveranstid Orderdatum Tilhvorder Artikel Prio’ Benamning  Antal Kundnamn
2019-12.02 20191028 10175 200 0 Avgingsskylt komplett 300 1 Volvos| B 2019-12:27 20190641 10104 100 0  Axel komplett 10 Volvo AB @ 20191125 20191021 10131 0 Plittidaspocial 4 Maskin AB
2019-12.02 2019-10.28 10177 210 1 Chamber RTS25 Nobin:| @ 2019-11.25 2019-10.21 10131 Platlida spocial 4 Maskin AB B 20191125 20191021 10143 3 Balktillverknig Mhaskin AB
2019-11-25 20191106 100016 100 0 Axel komplett Volvos| B 2019-12-16 20191028 10132 Specialaxel Nobina AB 20191125 2019-1021 100004 0 Snabbjobd Volvo AB
2019-11-25 20191106 100017 Drr special 3 Volvos @ 20191125 20191021 10143 Balktillverkniy Maskin AB @ 20191125 20190925 100005 0 Snabbjobb Mhaskin AB
2019-12.02 20191106 100019 200.003 0 Dérr komplott NCCAl B 20190412 201909.06 10173 Renavoring pump 25 Volvo AB 20191125 2019-1106 100016 100 0 Aol komplett Volvo AB

3
0 1
3 1
2 3
20190425 2019-11-21 100021 Specialsnickeri NCCAT 2020.01-16 2019-1028 10174 101020 0 Balk metervara Maskin AB 2019-11-25 2019-11-06 100017 0 Dérr spacial 3 Vol AB
0
0
0

2019-07-25 2019-11.21 100022 Specialarbete NCCAI B 2019-11.25 2019-1021 100004 Snabbjobb Volvo AB

2019-07-25 20191121 100023 Bostay Maskin| @ 2019-11-25 20190925 100005 Snabbjobb Maskin AB
2019.07-25 2019-11-21 100024 Specialartikel Maskin. @ 2019-12-09 20191106 100018 200-003 0 Dérr komplatt NCC AB

206:30:00 132:06:00 42:48:00
17:56:00 2092:34:00 412:08:00

8.2.1. Belaggning order

Modulknapp: meny—> Beldggning > Order

| belédggning ser du dina tillverkningsorder som ska startas, &r pagaende och/eller skall levereras. Du ser dven planerad totaltid
for veckan och hur mycket tid som har avstamplats for veckan. Denna lista uppdateras automatisk via System Andersson
uppdateringstjanst.

Beldiggning
Pigiende
|

| status | teveranstid Orderdatum  Tittvorder | Artiket Benamning Antal Kundn | status' Leveranstic' Orderdatum Tittvorder  Artikel |Prio|  Benamning  Antal Kundnamn ' Sa |Status  Leveranstid Orderdatum Tillvorder Artikel Prio|  Benamning Antat Kundnamn
2019-12.02 20191028 10175 200 0 Avgngsskylt komplett 300 1 Volvos W 20191227 20190611 10104 100 O Axel komplett 10 Volvo AB 20191125 20191021 10131 0 Plittadaspecial 4  Maskin AB
2019.12.02 20191028 10177 210 1 Chamber RTS25 Nobin:| @ 2019-11.25 2019-10.21 10131 Plattida spocial Maskin AB 2019-11.25 20191021 10143 Balktillverknig 3 Maskin AB
2019-1125 20191106 100016 100 O Axel komplett Votvos| B 20191216 20191028 10132 0 Specialaxel 2 Nobina AB 2019-11-25 20191021 100004 0 Snabbjobb 1 VolvoAB
20191125 2019-11.06 100017 D special Votvos| 1 20191125 20191021 10143 3 Balktiliverknig Maskin AB 2019-11-25 2019-09-25 100005 0 Snabbjobb 1 Maskin AB
2019.12:02 2019-11-06 100019 200003 0  Dérr komplott NCC Al 2019.04-12 2019-09.06 10173 2 Renovering pump 25 Volvo AB 2019-11-25 2019-11.06 100016 Axal komplett 3 Volvo AB
20190425 2019-11-21 100021 Spacialsnickeri NCCAI 20200116 20191028 10174 101020 0 Balk metervara Maskin AB 2019-11-25 20191106 100017 0 Dbrr special 3 VolvoAB
20190725 20191121 100022 Specialarbete NCC A 20191125 20191021 100004 0 Snabbjobb Volvo AB
2019-07-25 2019-11-21 100023 Bostagsk Maskin| @ 20191125 2019.09.25 100005 0 Snabbjobb Maskin AB
20190725 20191121 100024 Specialartikel Maskin| @ 2019-12.09 20191106 100018 200.003 0 Dérr komplett NCC AB

206:30:00 132:06:00 42:48:00

17:56:00 2092:34:00 412:08:00

Kolumner: . Tillverkningsorder: Anger
e  Start: Listar de tillverkningsorder vilka har status tillverkningsordernummer.
upplagd som skall starta i innevarande vecka grundat . Artikel: Artikelnummer for till
pa orderdatum. tillverkningsordern kopplad artikel.
e Status: Utvecklingsfalt, anvénds inte av . Prio:
programmet i denna version. e Benamning: Benamning for till
. Leveranstid: Anger leveranstid for tillverkningsordern kopplad artikel.
tillverkningsordern. . Antal: Planerat antal for
. Orderdatum: Anger orderdatum for tillverkningsordern.

tillverkningsordern.

Sida 112 av 151



. Kundnamn: Namnet for till . Leveranser: Listar de tillverkningsorder som skall

tillverkningsordern kopplad kund. levereras i innevarande vecka grundat pa leveranstid.
e  Saljorder: Ordernummer for till . Status: Utvecklingsfalt, anvdnds inte av
tillverkningsordern kopplat programmet i denna version.
ekonomisystems saljorder. . Leveranstid: Anger leveranstid for
. Referensnummer: Anger referensnummer tillverkningsordern.
for tillverkningsordern . Orderdatum: Anger orderdatum for
. Pagaende: Lista de tillverkningsorder vilka har status tillverkningsordern.
arbete som skall starta i innevarande vecka grundat e  Tillverkningsorder: Anger
pa orderdatum. tillverkningsordernummer.
. Status: Utvecklingsfélt, anvénds inte av . Artikel: Artikelnummer for till
programmet i denna version. tillverkningsordern kopplad artikel.
. Leveranstid: Anger leveranstid for . Prio: Anger prioritet for
tillverkningsordern. tillverkningsordern.
e  Orderdatum: Anger orderdatum for . Benamning: Benamning for till
tillverkningsordern. tillverkningsordern kopplad artikel.
e  Tillverkningsorder: Anger . Antal: Planerat antal for
tillverkningsordernummer. tillverkningsordern.
e Artikel: Artikelnummer for till . Kundnamn: Namnet for till
tillverkningsordern kopplad artikel. tillverkningsordern kopplad kund.
. Prio: . Sédljorder: Ordernummer for till
. Benamning: Benamning for till tillverkningsordern kopplat
tillverkningsordern kopplad artikel. ekonomisystems saljorder.
. Antal: Planerat antal for . Referensnummer: Anger referensnummer
tillverkningsordern. for tillverkningsordern
. Kundnamn: Namnet for till Knappar:
tillverkningsordern kopplad kund. . Knapp under utveckling, anvénds inte av
. Saljorder: Ordernummer for till programmet i denna version.
tillverkningsordern kopplat . Anger om kolumnerna ska lista per dag.
ekonomisystems saljorder. o b Anger om kolumnerna ska lista per vecka.
e  Referensnummer: Anger referensnummer (defaultlage)

for tillverkningsordern o X Stanger belaggning.

8.2.2. Beldaggning start

Modulknapp: meny=> Beldggning > Start
| beldggning ser du dina tillverkningsorder som ska startas. Du ser aven planerad totaltid fér veckan och hur mycket tid som har
avstamplats fér veckan. Du kan flytta en tillverkiningsorder genom att markera en tillverkningsorder,dra och och sléapp den i
den veckan du ska starta den. Detta arbetssatt kommer att andra orderdatum pa din tillverkningsorder. Vill du se mer
information om din tillverkningsorder, dubbbelklickar du pa raden och en rapport som visar aktuellt |age for ordern 6ppnas.

Beliggning

Onder p w9125 oz | 0191209 2191216 wiv2

Start
| stotus Tittvorder Tithvorder Jslnrm Tittvorder | Artiket ' prio Benaming teveranstid Orderdatum’ Antal Kundnamn' Planerad ' saljord  Refer| Status Tittvorder Artiket Prio' | status Titivorder | Artikel | Prio Status Tiivorder Artikel Prio’ | Status Tilhvorder Artiket prio
3 10175 10175 0 10175 200 0 Avgd it komplett 300 2019-12.02 20191125 1 VolvoAB  03:00:00 V566 10177 210 1 ¢ 100017
100016 10 0 100019 200.003 0
100023 251 0 | 100021 [)
100024 2127 0 ¢ 100022 0

3:00:00 124:42:00 0:00:00 0:00:00

0:00:00 0:00:00 0:00:00 0:00:00

Kolumner/knappar: . Prio: Anger prioritet for tillverkningsordern.

e  Rest: Listar de tillverkningsorder som inte ar startade e  Benamning: Benamning for till tillverkningsordern
i tid enligt orderdatum. kopplad artikel.

. Status: Utvecklingsfélt, anvénds inte av programmet . Leveranstid: Anger leveranstid for
i denna version. tillverkningsordern.

. Tillverkningsorder: Anger tillverkningsordernummer. . Orderdatum: Anger orderdatum fér

e Artikel: Artikelnummer for till tillverkningsordern tillverkningsordern.
kopplad artikel. . Antal: Planerat antal for tillverkningsordern.
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e  Kundnamn: Namnet for till tillverkningsordern . Knapp under utveckling, anvénds inte av

kopplad kund. programmet i denna version.
e  Planerad: Planerad totaltid for tillverkningsordern. . B Anger om kolumnerna ska lista per dag.
e  Sadljorder: Ordernummer for till tillverkningsordern . Anger om kolumnerna ska lista per vecka.

kopplat ekonomisystems saljorder.
. Referensnummer: Anger referensnummer for
tillverkningsordern

(defaultlage)
. X Stanger belaggning.

8.2.3. Beldggning pagdende

Modulknapp: meny=> Beldggning=> Pdgdende
| beléggning ser du dina tillverkningsorder som pagdende. Du ser dven planerad totaltid for veckan och hur mycket tid som har
avstamplats for veckan. Du kan flytta en tillverkiningsorder genom att markera en tillverkningsorder,dra och och sléapp den i
den veckan du ska starta den. Detta arbetssatt kommer att andra orderdatum pa din tillverkningsorder. Vill du se mer
information om din tillverkningsorder, dubbbelklickar du pa raden och en rapport som visar aktuellt I1dge for ordern 6ppnas.

Beldiggning

2019-11-25 2019-1202 | 2019-12-09 2019-12-16 2019-12-23

|status Thivorder ' Artiket ' Prio | status Titivorder - rtiket | Prio Benamning Leveranstid Orderdatum Antal Kundnamn Planerad Satjord Referer | Status Tillvorder Artikel Prio | Status Tiivorder  Artiket Prio Status Tiltvorder Artikel Prio’ |Status Tilivorder | rtiket Prio
3 10132 [ 10132 0 Speciataxel 2019-12-16 2019-11-25 2 Nobina AB 06:48:00 10132 | @ 100018 200003 0
10174 101020 0 Balk metervara 2020.01-16 2019-11-27 5  Maskin AB 00:30:00 66620

6:48:00 0:00:00

181:17:00 592:40: 0:00:00

Kolumner: . Antal: Planerat antal for tillverkningsordern.

e  Rest: Listar de tillverkningsorder som inte ar startade e  Kundnamn: Namnet for till tillverkningsordern
i tid enligt orderdatum. kopplad kund.

. Status: Utvecklingsfalt, anvénds inte av programmet . Planerad: Planerad totaltid for tillverkningsordern.
i denna version. e  Sdljorder: Ordernummer for till tillverkningsordern

e  Tillverkningsorder: Anger tillverkningsordernummer. kopplat ekonomisystems sdljorder.

o Artikel: Artikelnummer for till tillverkningsordern . Referensnummer: Anger referensnummer for
kopplad artikel. tillverkningsordern

. Prio: Anger prioritet for tillverkningsordern. Knappar:

e  Benamning: Benamning for till tillverkningsordern . Knapp under utveckling, anvénds inte av
kopplad artikel. rogrammet i denna version.

*  Leveranstid: Anger leveranstid for . E Anger om kolumnerna ska lista per dag.
tillverkningsordern. o Anger om kolumnerna ska lista per vecka.

. Orderdatum: Anger orderdatum foér (defaultlage)

tillverkningsordern. . X Stanger belaggning.
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8.2.4. Beldggning leverans

Modulknapp: meny=> Beldggning > Leverans
| beldggning leverans ser du dina tillverkningsorder som &r aktiva och presenterar en 6verskadlig lista vilka tillverkningsorder
som skall levereras per dag/vecka. Du ser aven planerad totaltid fér veckan och hur mycket tid som har avstamplats for veckan.
Du kan flytta en tillverkiningsorder genom att markera en tillverkningsorder,dra och och slapp den i den veckan du ska starta
den. Detta arbetssatt kommer att &ndra leveranstid pa din tillverkningsorder. Vill du se mer information om din
tillverkningsorder, dubbbelklickar du pa raden och en rapport som visar aktuellt Idge for ordern 6ppnas.

Beldiggning

2019-11-25 2019-12-02 | 2019-12-09 2019-12-16 2019-12-23

|Status| teveranstid Orderdatun| Status  Tiltvorder | Artiket |Prio|  Bentmning | Leveranstid' Orderdatum  Antal Kundnamn ' Planerad |Saljord| Referensnr Status Tittvorder Artiket ' Prio | status Ttvorder | Artikel ' Prio |status Titivorder  Artiket Prio | | Status Tillvorder Artikel Prio
W 20191125 20191021 | W 10131 0 Plitthda special 2019-11:25 20191021 4  Maskin AB 11:54:00 B67676 10139 101020 0 | @ 100004 [ ] 10132 o m 10104 100 0
L} 10143 3 100017 0 100016 100 0
10175 200 0 | W 100018 200003 0
L] 100005 0
10177 210 1
100019 200-003 0

125:12:00 3 19:00:00 50:18:00

93:52:00 93:52:00 93:52:00

Kolumner: e  Antal: Planerat antal for tillverkningsordern.

e  Rest: Listar de tillverkningsorder som inte ar startade e  Kundnamn: Namnet for till tillverkningsordern
i tid enligt orderdatum. kopplad kund.

o Status: M=klar for leverans, .=Upplagd, . Planerad: Planerad totaltid for tillverkningsordern.
=Pagaende. . Sdljorder: Ordernummer for till tillverkningsordern

e  Tillverkningsorder: Anger tillverkningsordernummer. kopplat ekonomisystems saljorder.

. Artikel: Artikelnummer for till tillverkningsordern . Referensnummer: Anger referensnummer fér
kopplad artikel. tillverkningsordern

. Prio: Anger prioritet for tillverkningsordern. Knappar:

. Benamning: Benamning for till tillverkningsordern . Knapp under utveckling, anvénds inte av
kopplad artikel. ﬂogrammet/ denna version.

. Leveranstid: Anger leveranstid for . Anger om kolumnerna ska lista per dag.
tillverkningsordern. o M Anger om kolumnerna ska lista per vecka.

. Orderdatum: Anger orderdatum for (defaultlage)

tillverkningsordern. . X Stanger belaggning.
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8.2.5. Beldggning detaljer

Modulknapp: meny=> Beldggning > Detaljer
| belaggning detaljer ser du dina resurser har presenteras en dverskadlig lista vilka operationer som skall goras i respektive
resurs. Du kan flytta en operation till en annan resurs genom att markera en operation, dra och och slapp den i den
veckan/resursen du vill flytta den till. Detta arbetssatt kommer att &ndra starttiden for operationen. Vill du se mer information
om din tillverkningsorder, dubbbelklickar du pa raden och en rapport som visar aktuellt |dge fér ordern 6ppnas.

© ' M Ordernr Op Benamning ' Pos. | Totaltid |Upparbtid  Startdat ~ Stopdat ' status Prio
10143 40 014:42:00 000:00:00 2019-11-28 201911280 1

osg | vecta || (¥
Falt: . Totaltid: Planerad totaltid fér operationen.
. Nummer och namn fér resursen. . Upparbetad tid: Fd/t under utveckling, anvdnds inte
. Kapacitet: Anger kapaciteten per dag/vecka. Du av programmet i denna version.
anger dagskapaciteten per resurs i ditt . Prio: Anger prioritet for tillverkningsordern.
resursregister. . Startdatum: Anger operationen ska startas.
. Utnyttjat: Anger den planerade tiden for resursen. . Stoppdatum: Anger nar operationen ska avslutas.
. Ledigt: Anger den lediga tiden som finns tillganglig i . Status: Fa/t under utveckling, anvénds inte av
resursen. programmet i denna version
Kolumner: e  Prio: Anger prioritet fér operationen.
e  Rest: Listar de operationer som inte ar startade i tid Knappar:
enligt startdatum. . Knapp under utveckling, anvdnds inte av
. O: .=F6regéende operation klar, -=fﬁregé’|ende programmet i denna versian.
operation ej klar (defaultvarde om det inte finns . B Anger om kolumnerna ska lista per dag.

nagon forgdende operation.
. v: B=par operationen kopplat material finns
tillgangligt pa lager, B s operationen kopplat .
material finns inte tillgangligt pa lager, (defaultvarde
om det inte finns nagot kopplat material.
Ordernummer: Anger tillverkningsordernummer.
Op: Anger operationsnummer.
Benamning: Anger operationsbenamningen.
Pos: Falt under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

. Anger om kolumnerna ska lista per vecka
(defaultlage).
Uppdaterar listan om du flyttat operationer
mellan dina resurser.
. xSténger belaggning.
. Anger om detaljerad beldggning ska ta hdansyn till
aktiva férkalkyler. Utvecklingsfalt, anvénds inte av
programmet i denna version.

8.2.6. Beldggning D1, D2, D3
Modulknapp: meny—> Beldggning=> D1
1 beldggning D1, D2, D3 finns det mdjlighet att ldgga in en egendefinierad dashboard.

Sida 116 av 151



8.3. Rapporter

Modulknapp: Meny=> Rapporter
Under meny rapporter finns alla rapporter som hanteras i programmet. | sidpanelen séker du enkelt fram den rapport du vill
titta pd och fyll i de parametrar som respektive rapport efterfragar i de falt som framtraden nar du markerar en rapport i listan.
Du kan sen valja att skriva ut, exporter till pdf, excell eller maila.

Andersson Planering 40}
Bolag: System Andersson Anvandare: Sven Johansson

Rapportcentral

Benamning
Orderbokriftelse - Engolsk

20191126 (12

Tldrapport Vald Period: 2019-11-01 - 2019-11-30 Tillverkningsorde:
1 - Knut Andersson .

Artikel Bendimning  Start  Stopp TidsTyp
1045 1358 Normaid 213
213
Vanta arbete  14: 00 Normaid 200
200

Vanta arbste

20191105 1 Vanta acbete 1601 1611 Blandlid

erkningsordertista
Utfall per resurs

Total td for

20191107 2019-11.07 1 Vanta arbete 1435 1436 Normaiid
Total td for

2019 019-11- 1 Vanta arbete

Total i for
20191111 2019-11-12 1 Vanta arbete Blandid
- 2619-11-01

Total t

2 2019-11-12 1 Vantaarbete 0903 0941 Nomatid 033 20194130
Total e for
01911121 20191112 1 Vanta arbete 145 Normaiid
Total tid for
2019125 2013-11-25 1 Vantaarbste 1405 1405 Ingen td
Tota id for
Total id for vecka

[ Planerad Tid

Kolumner/knappar:
. Benamning: Benamning pa rapporten. 8.3.1. Visa rapport
e Modul: Anger vilken av System Andersson Aktivt It Arbetssatt:

modul rapporten kan harledas till. e Vadljvilken rapport du vill titta pa genom att i
. Skriver ut visad rapport. sidopanelen fér rapporter markera den rapport du vill
. Exporterar visad rapport till PDF format. visa.

. . . Ange den eller de parametrar som rapporten
. Exporterar visad rapport till Excellformat. A ] M - .
.. o ) efterfragar i de falt som 6ppnas under sidopanelen

. Oppnar mailfénster och bifogar rapporten som for.

PDF. . e  Tryck pa for att visa rapporten.
. Visa urval.

. X Stanger rapportmodulen.
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8.4. Stamplingar
Modulknapp: Meny> Stdmplingar

| programmet stamplingar administrerar du dina anstélldas stamplingar, visar pagdende stamplingar, skickar tidrapporter och

gor éverforing till I6neprogram.
e g ok
prsigiEyl S LR

v v
Anstnr Tittvorder'  Benamning Bendmning Resurs
1
100018 Verkstadsarbete
100018 DG komplett Verkstadsarbete
100018 Dérr komplett Verkstadsarbete
100020  Ddrrorder
100020  Ddrrorder
10104 Avel komplett
10104 Axel komplett
150 Semestor
10104 Axel komplatt
10104
10143
10104
10132
150
10104 Axel komplott
10104 Axel komplett
10104 Axel komplott
10104 Axel komplott
10104
10104
10131
10104
10132
10104
10104
10104 o 0 NC maskin
10104 Axel kompl NC ma:
10143 Balkeill
10104
1
10104
10174
10173
10122
10104
1 nta 2

Pastimplingar
Attest
Skicka Tidrapport

Bertl Knutsson 10174 Balk metervara
Thomas Thuresson 10131

10174

10173

10143

10173

Kolumner:

e  Anstalld: Anger anstallningsnummer pa den som
utfort stamplingen.

. Namn: Anger namn pa den som utfért stamplingen.

. Tillverkningsorder: Anger tillverkningsordern som
stamplingen tillhor.

. Benamning: Anger benamning pa tillverkningsordern
som stamplingen tillhor.

. OP: Anger operationsnummer vilket stamplingen ar
gjord pa.

. Benamning. Anger benamning pa operationen vilken
stamplingen &r gjord pa.

. Resurs: Anger nummer pa resursen vilket
stamplingen &r gjord pa.

. Bendamning: Anger bendmning pa resursen vilket
stamplingen &r gjord pa.

e  Antal: Anger avstamplat antal.

e  Startdatum: Anger nar stamplingen startades.

8.4.1. Upplagg ny stampling

e  Tryck pdny

e Ange de uppgifter som atgar for att stamplingen ska
vara komplett. Obs! for att stimplingen skall rékna
ut en totaltid och kunna sparas, tabba forbi féltet for
stoppdatum.

. Nar du fyllti alla uppgifter som galler for din
stamplingen, tryck spara

8.4.2. Redigera befintlig stampling

e Dubbelklicka pa den stamplingsrad du vill redigera.

e  Ange nya uppgifter i respektive falt. Obs! for att
stamplingen skall rdkna ut en totaltid och kunna
sparas, tabba forbi faltet for stoppdatum.

. Tryck spara

8.4.3. Redigera befintlig stampling med flexuttag

. Dubbelklicka pa den stamplingsrad du vill redigera.

e  Ange nya uppgifter i respektive falt. Obs! for att
stamplingen skall rdkna ut en totaltid och kunna
sparas, tabba forbi faltet for stoppdatum.

e  Tryck spara

Stamplingar

Benamning

Verkstad
Verkstad
Verkstad
Verkstad

v
Antal
0

v V] ett doturiia v
Stopdatum Totaitid | Kostnod

2019-11-25 14;
2019-11-25 08:

9:00:00
40:00

47:24:00
47:24:00

2019-11-15 11 47:24:00
2019-11-13 10:37:00 2:37:00
20191113 09:12:49 18:27:00
2019-11-12 14:44:09 1:44:00
0:00:00

00:00

2019-11-12 11
2019-11-12 11

2019-11-12 11 67:5
2019-11-12 11 20:27:00 8
2019-11-12 11z 19-11-13 09:12:40 20:27:00
2019-11-12 11 2019-11-12 11:45:20 0:01:00
2019-11-12 11:44:24 0:00:00
2019-11-12 11:22:44 24 0:22:00
2019-11-12 10; 9-11-13 5 21:36:00
2019-11-12 09:42:26

2019-11-12 49

20191112 09:41:47

19-11-1209:12:520:09:00
2019-11-12 11:41:46 2:38:00
20191115 1 70:32:00
2019111 70:32:00
2019-11-12 1 32:00
2019-11-12 09:03:19 22:36:00

c

Stoppdatum: Anger nar stamplingen avslutades.
Totaltid: Anger totaltid for stamplingen. Obs! Saknar
stdmplingen totaltid, kontrollera sd att den anstéllde
har ett géllande schema fdr perioden for
stamplingen.
Kostnad: Anger totalkostnad for stamplingen. Obs/
saknar stamplingen kostnad, kontrollera sa att
resursen stamplingen &r gjord pd har en
kostnad/timme.
Raderar markerad stamplingspost.

Knapp under utveckling, anvénds inte av
programmet i denna versian.

Skapar en ny stampling.

Rapportmeny fér valbara rapporter i stamplingar.

Stanger stamplingsprogrammet.

Oppnar detaljlaget for stampling som ar
markerad.

O0BS! D3 detta dr en stémpling med uttag fran
flextidsbank mdste dessutom personens flextidsaldo
Justeras med motsvarande tid.

8.4.4. Redigera befintlig 6vertidsstampling som istéllet
skall addera flextidsbank

Dubbelklicka pa den stamplingsrad du vill redigera.
Ange nya uppgifter i respektive falt. Obs! fér att
stamplingen skall rdkna ut en totaltid och kunna
sparas, tabba forbi féltet fér stoppdatum.

Tryck spara

Markera darefter den editerade stamplingen och
tryck pa detaljldge . Byt tidstyp till 900 Tryck spara

Tryck pa rakna om =7, flextidsaldot har nu tkats
motsvarande tiden for stamplingen.

8.4.5. Redigera befintlig flextidstampling som istdllet
skall vara dvertid

Dubbelklicka pa den stamplingsrad du vill redigera.
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. Ange nya uppgifter i respektive falt. 0bs! fér att
stamplingen skall rékna ut en totaltid och kunna
sparas, tabba forbi faltet for stoppdatum.

. Tryck spara

. Markera darefter den editerade stamplingen och
tryck pa detaljlage . Byt tidstypen for évertid Tryck
spara

8.4.7. Pastamplingar
Modulknapp: Meny=> Stamplingar=> Pastimplingar
Under fliken pastamplingar ser du vilka som &r instamplade och

Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson _ Amwindare: _Sven Johansson

Stamplingar

v v
op

=4 Startdatum | Starttid' Tiltvorder
100018
10131
10104
10143
10173
10174
10173
10132

Benamning
D Komplett

Plattada special

Avel komplett
Balktillverknig
Renavering pump 25 20
Batk me 5
Renavering pump 25 10
Specialaxel %0

Benamning Resurs
Verkstadsarbete 10
Thomas Thuresson 2019-11-15 10:
Kent Andersson  2019-11-15 10;
2019-11-15 10:

Verkstadsarbete 10

Anders Oteby Inne/Ute montage 50

Stamplingar
o
Attest
Skicka Tidrapport

Exportera til 16n

Kolumner/knappar:

e  Anstdlld: Anger anstallningsnummer pa den som

utfort stamplingen.

Namn: Anger namn pa den som utfért stamplingen.

Startdatum: Anger nar stamplingen startades.

Starttid: Anger tidpunkt nar pastamplingen &r gjord.

Tillverkningsorder: Anger tillverkningsordern som

stamplingen tillhor.

. Benamning: Anger benamning pa tillverkningsordern
som stamplingen tillhér.

. OP: Anger operationsnummer vilket stamplingen ar
gjord pa.

. Benamning. Anger bendmning pa operationen vilken
stamplingen ar gjord pa.

. Resurs: Anger nummer pa resursen vilket
stamplingen ar gjord pa.

pa vilka tillverkningsordernummer.

. Tryck pa rakna om 1, flextidsaldot har nu minskat
motsvarande tiden for stamplingen.

8.4.6. Omrakning av tidskoder pa en stampling

. Markera den stampling du vill rékna om, tryck pa
e  Andra tidskod, tryck pa

. Tryck spara

Bentmning
Verkstad
NC Svarv/Fris
Svets
Montering
Kap
Montering
Verkstad
Montering

. Benamning: Anger benamning pa resursen vilket
stamplingen &r gjord pa.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av programmet.

. Knapp under utveckling, anvénds inte i denna
version av programimet.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av programmet.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av programmet.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av programimet..

. X Stanger program stamplingar.
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8.4.8. Attest
Modulknapp: Meny>stdmplingar>attest

Bolog:

Kolumner/knappar:

Flik under utveckling
‘Andersson Planering 401
S A s e st

Stamplingar

Pastimptingar

Anstédlld: Anger anstéllningsnummer pd den som
utfort stamplingen.

Namn: Anger namn pd den som utfért stamplingen.
Tillverkningsorder: Anger tillverkningsordern som
stamplingen tillhor.

Bendmning: Anger bendmning pd tillverkningsordern
som stamplingen tillhdr.

OP: Anger operationsnummer vilket stamplingen &r
gjord pa.

Bendmning. Anger bendmning pa operationen vilken
stdmplingen dr gjord pa.

Resurs: Anger numimer pa resursen vilket
stamplingen dr gjord pa.

Bendmning: Anger bendmning pa resursen vilket
stamplingen dr gjord pa.

Antal: Anger avstamplat antal.

Startdatum: Anger nar stamplingen startades.

, anvénds inte i denna version av programmet.

Anstnr | Namn ' Tillvorder Benamning| Op 'Bendmning Resurs Benamning Antal ' Startdatum ' Stopdatum Totaltid Kostnad' Overtid Ok

Stoppdatum: Anger ndr stamplingen avslutades.
Totaltid: Anger totaltid for stdmplingen. Obs! Saknar
stdamplingen totaltid, kontrollera s3 att den anstéllde
har ett gdllande schemna fér perioden fér
stamplingen.
Kostnad: Anger totalkostnad for stdmplingen. Obs!
saknar stamplingen kostnad, kontrollera sd att
resursen stamplingen &r gjord pd har en
kostnad/timme.
Overtid ok: Bockas i om dvertiden &r godkénd.

Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av programmet.

Knapp under utveckling, anvénds inte i denna
version av prograrmmet.

Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av programmet.

Stanger program stamplingar.
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8.4.9. Skicka tidrapport
Modulknapp: Meny> Stimplingar> Skicka tidrapport
Under fliken skicka tidrapport skickar du ut de anstalldas tidrapporter dig

Andersson Planering 40
Bolas; - System Andersson - ANICR: - ARYT J0D0OIG 1 s s imm———————————————— e

italt till terminaler for attest.

:
= R0z | g 2
Vil ott datum  [§
Attesterad senamning Attestdatum Vil et datum [
2021-01-12 11:07:58
20000101 0:00:00 v
3 Bertil Knutsson 2020-11-02-2020-11-30 2000-01-01 00:00:00
4 Andors Oleby 2020-11.02.2020-11.30  2000.01.01 00:00:00
Stamplingar Anna Westin 2020-11.02-2020-11.30 2000-01.01 00:00:00
5 020-11-02-2020-11-30 2000-01-01 00:00:00
VECRTP o n 2020-11-02-2020-11-30 2000-01-01 00:00:00
n 2020-1.02.2020-11.30  2000-01.01 00:00:00
son 2020-11.02.2020-11-30  2000.01-01 00:00:00 Anders Oleby

Sklcmndnw' 10 Thomas Thuresson 2020-11-02-2020-11-30 2000-01-01 00:00:00 P
Berr

Exportera til 160

Attest

Falt: . Aktiverar skicka tidrapport till de anstallda som
e  Tidrapporter fran: Anger vilka tidrapporter som ska bockats i listan for personal.
visas i listan for att kontroller om de ar attesterade . Bockar i alla anstallda.

eller inte. De tidrapporter som kommer att listas ar
de som ar skickade fore det datum och 10 dagar

efter som anges i faltet. Fér att uppdatera tryck 8.4.10. Skicka tidrapport till terminal

Kolumner: ) . Arbetssatt:

¢ Attesterg_d: Anger om tidrapporten ar attesteras av e  Ange mellan vilka datum som tidrapporten ska visas
den “anst.allde. o ifran och till datum uppe till héger i programmet.

* B_enammng: Angernummer, namn och datum dd . Bocka i vilka personer som ska kunna lasa
tidrapporten sklckadesﬂ. ) ) tidrapporten i terminalprogrammet. For att valja alla

. Attest datum: Anger nar tidrapporten attesterades i tryck

terminalen. Obs! dr tidrapporten inte attesterad
kommer datumet visa systemets grunddatum. e Tryckspara =/, det kommer nu dyka upp meddelande
pa skarmen for varje tidrapport som skickas.

. X Stanger program stamplingar.

Knappar:
gL . N L “meddelande skickat”, "tidrapport skickad”.
. Knapp under utveckling, anvénds inte i denna D funktion | K
version av programmet. o enna funktion <ommﬂer atts apa ett nytt .
. . . . meddelande "du har fatt en ny tidrapport” pad den
. Uppdaterar listan for att visa skickade

anstalldes inkorg i rapporteringsterminalen och en

tidrapporten. tidrapport under fliken tidrapport i terminalen.
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8.4.11. Exportera till I6n
Modulknapp: Meny> Stdmplingar> Exportera till I6n
Under fliken exporter till 16n skapas en export fil som kan lasas i ditt Idneprogram.

Andersson Planering 401
stamplingar
Bolag: System Andersson _ Arwin

Pastimptingar
Attest

Skicka Tidrapport

Falt: din I6nekarningsperiod beroende pa vilken manad du
e  Utbetalningsmanad: Anger for vilken manad Iénen véljeri listan enligt systeminstallningsfil.
ska gora for. Kolumner:
e  Manadslon: Bockar automatiskt i alla anstallda som . KB Anger om den anstallde ska vara med i
har instéllning manadslon i personregister. lénekérningen.
e  Timldn: Bockar automatiskti alla anstdllda som har e  Namn: Anger namnet pd den anstallde.
installning timlén i personregister. Knappar:
. Datum fran: Anger vilka stamplingar som ska foras ° Knapp under utveckling, anvénds inte i denna
dver fran och med. Detta falt styrs automatiskt version av programmet.

utefter din l6nekdrningsperiod beroende pa vilken
manad du valjer i listan enligt systeminstallningsfil.

. Datum till: Anger vilka stamplingar som ska féras
over till och med. Detta falt styrs automatiskt utefter

. Aktiverar skapa lonekérningsfil for de personer
som drvalda i listan.

. X Stanger program stamplingar.

8.4.12. Exportera till 16n e  Tryck spara'=|, det skapas nu upp en lénekérningsfil
e Ange vilken mdnad Iénen ska kéras pa. som kan lésas in i ditt l6neprogram. Se manual for
. Bocka i vilka personer som kérningen galler for. 16n export.

Sida 122 av 151



8.5. Meddelande

Modulknapp: Meny> Meddelande

| programmet meddelande kan du skicka meddelande till personer som finns upplagda i Andersson rapportering och du kan
skicka till kollegor som har Andersson planering. Obs detta dr ett program under utveckling vilket gér att viss funktionalitet
saknas.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson _ Anvindare: Anv1 Johansson

Sven Johansson tt datemig
Du har fatt en ny tidrapport att attestera fér perioden 2020-11-02 - 2020-11-30 Skickat datum

20210527 08:29:38 s |

v Ve
| skickat datom istindare
20210127 1 3 Sven Johansson
20210127 1 Sven Johansson
20210127 1 Sven Johansson
2021-05-27 08:28 Thomas Thuresson

v v Vaijett
Skickat datum Mottagare Lasdatum
(20210112 10:00:12 Kot Andorsson 20210112 1
Lisa Svensson 20210142 1
2021-01-12 1

2021-01-12 10:00:30
20210112 10:00:34  Marie Svensson

8.5.1. Inkorg
Modulknapp: Meny> Meddelande—> Inkorg
Under fliken inkorg hittar du dina nya, lasta och skickade meddelanden.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson _ An

Ski
fwarorar
hoator27
2021-01-27
2021-05-27 O

v Vil ett doturrii v Vlj ett doturrie
| Skickat datum tasdatum
[2021-01-12 10:00:12 2021-01-12 11:07:24
202101712 10:00:16 20210142 1:42:39
2021-01-1210:00:21  Bertil Knutsson  2021-01-12 11:08:13
20210112 5 AndersOloby 20000101 00:00:0C
2021-011210:00:30  Anna Viestin 2000-01-01 00:00:00
210112 10.00- g 0.0

Falt/knappar:
. Avsandare: Anger namn pa avsandaren for
meddelandet.

. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna
version av praogrammet.

4 Markerar meddelande som last.
. X Stanger programmet meddelanden.

Sidopanel: . Avsandare: Anger namnet pa den som
. Nya: Listar nya meddelanden. skickat meddelandet.
. Skickat datum: Anger datum for nar . Skickat datum: Anger datum for nar
meddelandet skickats. meddelandet lasts.
e Avsandare: Anger namnet pa den som
skickat meddelandet. . Skickat: Listar skickade meddelanden.
. Skickat datum: Anger datum for nar
. Lasta: Listar Iasta meddelanden. meddelandet skickats
e  Skickat datum: Anger datum for nar . Mottagare: Anger namnet pa den som
meddelandet skickats skickat meddelandet.
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8.5.2. Skicka

Modulknapp: Meny> Meddelande—> Skicka
Under fliken skicka kan du skicka meddelande till skicka meddelanden till personal upplagda i System Andersson
rapportering och dven kollegor som har System Andersson Planering.

(Kontoret

Anvi Johansson

Anv2 Kille

Anv3 Tiej

Knut Andersson

Lisa n

Bertil Knutsson

Anders Oleby

Anna Westin

Mar son

Bernt Nilsson

Helene Svensson

Fdlt/knappar: . Skapa nytt meddelande.
. Mottagare: Anger namn pa mottagaren fér . Skickar meddelandet.
meddelandet.

. X Stanger programmet meddelanden.
. Knapp under utveckling, anvdnds inte i denna

version av programmet.

Sidopanel: e  Verkstad: Listar alla anvandare av System
. Kontoret: Listar alla anvdandare av System Andersson Aktivt IT rapportering.
Andersson Aktivt IT planering. o A skickat datum: Anger datum fér nar
o Asgid pa anvandaren. meddelandet skickats
e  Anvandare: Anger anvandare i Andersson . Anvandare: Anger anvdndare i Andersson
Aktivt IT planering. Aktivt IT rapportering.
. Namn: Anger namnet pa anvandare i . Namn: Anger namnet pa anvandare i
Andersson Aktivt IT planering. Andersson Aktivt IT rapportering.
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8.6. Tidsscheman

Modulknapp: Meny—> Tidsscheman

| programmet tidsscheman administrerar du dina anstélldas tidskoder och scheman. Det finns tva typer av tidshantering,
avancerad och enkel. Vi avancerad tidhantering kammer systemet att stélla frdgor om rapporteringspersonal avviker emot
planerad tid vid rapportering i terminal. Avancerad tid kréver att det finns uppsatta scheman som resulterar i planerade tider.
Denna installning har stdd for export av tider till IGneprogram. Vid enkel tidshantering anges en planerad tid per dag fér den
anstallde, har man olika arbetstid per dag under veckan maste man ange snittet. Denna typ av hantering raknar pa ett
startdatum och anger ett flaxsaldo som raknar rapporterad tid fran startdatum. Enkel tidshantering kan underlatta for de
foretag som har en rérlig arbetstid och vill ha stéd for flextid. Obs! enkel tidshantering har inte stéd fér export till IGneprogram.

‘Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson  Anvindare: _Sven Johansson

[]

skift 1
skiftz N
SKift3  Normaltid ¥ 1

Helgdagar 0 Komptid  Normaltid W 1
satt rsschema
Planerade tider

Oversikt

Frinvaro

8.6.1. Tidskoder
Modulknapp: Meny-> Tidsscheman—> Tidskoder
Under fliken tidkoder Iagger du upp de tidskoder som

Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson _Anwindare: _Sven Jobansson e -

galler for tidsblocken dina i dagsscheman.

[

stz M

skift 3 Normaltid ¥ 1
Overtid W 1
Overtid ¥

oB4
Flextid
Komptid

Franvaro

Kolumner/knappar: . Tidsfaktor komptid: Falt under utveckling, anvénds
e  Tidskod: Anger tidkod. Obs! numeriskt falt. inte av programmet i denna version.
. Benamning: Anger benamning pa tidskoden. . Raderar markerad tidskod.
e  Tidstyp: Anger vilken tidstyp som tidskoden ska héra . Skapar en ny tidskod.
till. . Sparar ny eller redigerad tidskod.

. Kostnadsfaktor dvertid: Falt under utveckling,
anvdnds inte av programmet i denna version.

. Tidsfaktor flex: Félt under utveckling, anvénds inte av
programmet i denna version.

. X Stanger stamplingsprogrammet.

8.6.2. Uppldgg ny tidskod 8.6.3. Redigera befintlig tidskod
e  Tryckpanyl©. . Dubbelklicka pa den tidkod du vill redigera.
. Nummer, benamning och vilken tidstyp tidskoden . Ange nya uppgifter i respektive falt.

ska hora till.. e  Tryckspara

. Tryck spara
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8.6.4. Planerade arbetsdagar

Modulknapp: Meny> Tidsscheman-=> Planerade arbetsdagar

Under fliken planerade arbetsdagar. Detta program anvands for att ange vilka dagar som ar arbetsdag eller inte. Listan
presenterar tre manader tillbaka och fram till drsskifte innevarande ar. Obs! Denna flik finns bara vid instéliningen enkel
tidshantering.

Datom Ledig dog

Knappar: efterat. Obs! nytt ar kan skapas fdrt inne pa nytt ar
. Raderar markerad he]gdag alltsa 1/1 innevarande ar.
. Skapar nytt ar. Vill du att hansyn skall tas till ® Sparar forandringar.
helgdagar maste programmet helgdagar uppdateras . Stanger program tidsscheman.
8.6.5. Uppdatera tabellen planerade dagar innevarande dr maste du vara pd eller passerat 1
e  Tryck pd .. Tabellen uppdateras med dagar for dagen for géllande ar dvs. ex 2020-01-01 for att
innevarande &r. Lérdag och séndag anges som ledig skapa planeradedagar for dr 2020.

dag per automatik. Obs! for att uppdatera

8.6.6. Dagsscheman
Modulknapp: Meny—> Tidsscheman-—> Dagsscheman
U r fliken dagsscheman lagger du upp de dagsscheman som du vill koppla till arsschemat.

lanering 401
em Andersson

Ingen tidsrikning
1
Tidkoder Dagtid

100
oagsscheman ) Oppet med rast

A

Ingen tid

Normaltid

Sidopanel: Har ser information om markerat dagsschema Knappar:
och vilka dagsscheman du har lagt upp i systemet. . Raderar markerad dagsschema.
e  Tidsinfo: Anger den totala tiden som géller fér o Skapar en nytt dagsschema.
?]a(;kulergt dagsschema och hur tidskoderna ar o Knapp under utveckling, anvénds inte av
oroelade. programmet i denna version.

. Upplagda dagsscheman: Befintliga dagsscheman. R Stanger program for tidsscheman
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8.6.7. Tidsblock

I dialogrutan for tidsblock anger du mellan vilka tider och vilken tidskod som ska gélla for tidsblocket. Obs! tdnk pa att
dagsschemat mdste ha tidsblock mellan 00:00-23:59 fér att fungera.

starttid ‘,bm"

1200

Stopptid

| Normaltid
Tidstyp L s D4
W [Normal arbetstid start |
Start/Stopp |

Radera tid

Falt/knappar:

Starttid: Anger nar tidsblocket startar.

Stopptid: Anger nar tidsblocket stoppar.

Tidstyp: Anger vilken tidskod som galler for
tidsblocket.

Start/Stopp: ___= valjs om tidsblocket ar utanfor
planerad arbetstid ex. 00:00-07:00, Normal
arbetstids start= anges pa tidsblock som galler for

8.6.8. Dagsschema huvud

Varje dagsschema bestdr av ett huvud som ocksa syns i sidpanelen.

Falt/knappar:

Schemanummer: Anger ett nummer for
dagsschemat.
Beskrivning: Anger en beskrivning fér dagsschemat.
Planerad tid: Utvecklingsfalt, anvdnds inte av
programmet i denna version.
Planerad rast: Utvecklingsfélt, anvdnds inte av
programmet i denna version.
Schematyp: Anger vilken typ av schema som du
tilldelar dagsschemat.
Sparar nytt eller redigerat dagsschema huvud.
Stanger dialogrutan fér dagsschema huvud.

8.6.9. Uppldgg nytt dagsschema

Tryck pa ny

Ange ett schemanummer fér dagsschemat och en
beskrivning. Valj schematyp ex. dagtid.

Tryck . Darefter tryck pa x ditt nya dagsschema
kommer nu at dyka upp i sidpanelen for
dagsscheman.

forsta tidsblocket i den planerade arbetstiden ex.
07:00-09:00, Arbetstids stop= anges pa tidsblock
som galler for sista tidsblocket i den planerade
arbetstiden ex. 13:00-16:00.
Raderar tidsblocket.
Sparar nytt eller redigerat dagsschema.
Stanger dialogrutan for tidsblocket.

Markera det dagsschema som du vill fylla med
tidsblock.

Klicka pa klockslag som galler for tidsblocket och
ange starttid och stopptid. Tryck % . Tryck pad nasta
schematid och upprepa ovan tills dygnet ar fyllt med
tidsblock. Obs! om du vill nyttja systemets funktion
med avancerad tidshantering maste den inledande
arbetstiden for din arbetstid anges som arbetstids
start och det avslutande tidsblocket anges som
arbetstids stopp.

Obs! for att ett nytt dagsprogram ska kunna véljas i
drsprogram mdste programmet dagsscheman
startas om.

8.6.10. Redigera befintlig dagsschema.

Markera det dagsschema som ska redigera i
sidpanelen. Tryck pa
Bygg nytt dagsschema enligt punkt 8.6.7.
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8.6.11. Arsscheman
Modulknapp: Meny= Tidsscheman-=> Arsschema

Under fliken drsschema ser du géllande drsschema for respektive person. Tryck pa respektive person for att se gallande
schema. Du kan dven byta dagsschema for en specifk dag i detta program. Obs! det mdste finnas ett dagschema for varje dag
for att totaltid ska réknas ut per stampling.

Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson _ Arwindare: _Sven Johansson

november 2019

mandag tisdag onsdag torsdag fredag lordag sondag. “ 1
% e 3 T 2 5 Kaut Andersson

| |
Dagtid man-fre I Dagtid man-fre J Dagtid man-fre J( Dagtid man-fre \‘ Dagtid man-fre Ji( Ingen tidsrakning ‘ Ingen tidsrakning
hagssche — e i e e o
izl Dagtid man-fre
st
Satt drsschema
Planerade tider
Oversikt
Frinvaro

[ Dagtid mn-fre i

Dagtid man-fre )| Dagtid mén-fre ] Dagtid mén-fre | Dagtid man-fre ] Dagtid man-fre | Ingen tidsrakning ) Ingen tidsrakning )

Dagtid man-fre Dagtid man-fre

satt vecka

Knappar: . Dubbelklicka pa den dag du vill byta dagsschema for.
3 iiasl Skapar nytt arsschema for markerad person och Vélj dagsschema i droplist tryck pa v . Du har ny

vald period. bytt gallande dagsschema for denna dag.
. Knapp under utveckling, anvdnds inte av

programmet i denna version. 8.6.13. Byte av dagsschema fér en period fér en person
. Knapp under utveckling, anvédnds inte av Arbetssatt:

programmet i denna version. . Markera den person du vill byta schema for och tryck
. Stanger program tidsscheman. pd -

e Valj fran och till datum fér nér schemat ska galla, val;

8.6.12. Byte av dagsschema for specifik dag pa en dagsschema fér respektive veckodag i dialogruta
person som visas. Tryck pa for att spara ner arsschemat
Arbetssatt: for personen.
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8.6.14. Helgdagar
Modulknapp: Meny> Tidsscheman—> Helgdagar

Under fliken helgdagar ser du géllande helgdagar fér innevarande ar. Detta program anvands fér att placera ut helgdagar eller
egen definierade lediga dagar i dina arsscheman. Du ldgger enkelt upp egendefinierade lediga dagar eller att ett annat
dagsschema ska galla ex. for dag fére helgdag.

Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson _ Arindare:_Sven Johansson

Benamning ‘Dagschema
= Nydrsdagen ingen tidsrakning V'
& @ Jiafton ngen tidsrakning ¥
WHIALTS Juldagen ingen tidsrakning W'
WAL Annandag jul ingen tidsrakning ¥
AL Nyarsafton ingen tidsrakning W
HORO106 tondedag jul ingen
TN 3 : ingen
RO . ingen tidsrak
Annandag pisk ning ¥

Forsta maj

satt rsschema iges nationaldag

S Midsommarafton
WA g Midsommardagen
Oversikt TETOTT i Alla helgons dag ingen
= CiEr B Julafton ingen
dcinid LT Juldagen ingen
HETLE i Annadag jul ingen tidsrakning V'
23T Nydrsafton
PLIE K ) Nydrsdagen

20710106 i fag Jul

Knappar: dagen r gdllande 3r dvs. ex 2022-01-01 fér att
. Raderar markerad helgdag. skapa helgdagar for ar 2022.
. Skapar ny helgdag i tabellen.

8.6.16. Lagg till egendefinierade helgdagar

Arbetssatt:

e  Tryck pal @, valjvad som ska gélla fér dagen. Det kan
vara ledig dag, da anger du "ingen tidsutrékning”
eller ett dagsschema. Ex kan vara att dag for helgdag
ska galla ett annat dagsschema.

. Nar du ar klar med tabellen tryck \=!. Obs! fér att
dessa ska sld igenom for dina drsschema, mdaste du
skapa nya drsschema for dina anstéllda for den
period helgdagarna ska galla fér.

. Sparar nyupplagda eller redigerade helgdagar.

. Uppdaterar listan med helgdagar for innevarande
ar.

. X Stanger program tidsscheman.

8.6.15. Uppdatera tabellen men helgdagar

Arbetssatt:

e  Tryck pa‘~. Tabellen uppdateras med gallande
helgdagar for innevarande ar. Obs! fér att uppdatera
innevarande dr maste du vara pd eller passerat forsta
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8.6.17. Satt arsschema
Modulknapp: Meny =2 Tidsscheman = 5&tt drsschema

Under fliken satt drsschema skapar du arsschema far personalen som ska stampla i System Andersson Aktivt IT rapportering.
Du enkelt skapa drsschema fér en eller fler personer. Programmet stodjer &ven upplagg av fler veckors schema. Du kan i detta
program &ven kopiera arsschema frén annan person.

Andersson Planering 401

Bolog: System Andersson  Amvindare: Sven Johansson

Valj sedan vilka Har kan du valja att koplera ett 3
galla var, i listan till hoger. Kiicka || vilka datum detta ska galla och valj
spara och invanta kiarmarkering spara och invanta klarmarkering.

arje

i g [ iy | EEis g i

Dagtid min-fre W | |Dagtid min-fre W Dagtidmin-fre W | Dagtid minfre W  Dagtid min-fre W | Helg
Ingen tidsrakning

Dagtid

Oppet med rast

Dagtid man-fre

helg

Test

Planerade tider
Oversikt

Franvaro

Knappar: liten stund. Du far ett dialogruta som bekraftar
. Sparar nyupplagda arsschema pa valda personer. uplagg nar databasen ar uppdaterad. Tryck i
. Stanger program tidsscheman. dialogrutan for att stanga den. Personerna har nu

fatt uppdaterade drsschenman fér vald period.
8.6.18. Skapa eller uppdatera arsprogram pa anstalld

Arbetssatt: 8.6.19. Kopiera arsschema fran annan person.

e Valj fr&n datum nar drsschemat ska galla och vilket Arbetssatt:
datum det ska sluta ga”a Ange om det ska ga”a for L] Ange fran vilken anstélld du vill I<0piera i fonster for
en eller fler veckor. Obs! Viljer du fler veckor som kopiering och mellan vilka datum drsschemat ska
madste du ange vilken vecka som &r startvecka. Valj galla.
dagsschema i droplistan for respekive veckodag som e  Bocka for vilka personer drsschemat ska galla for.
ska galla fér mandag-séndag. Obs! har du lagt upp Tryck = for att spara ner arsschema fér markerade
nya dagsscheman mdste du starta om programmet personer. Obs! beroende pa hur lIang period och antal
tisdsscheman for att dessa ska synas i droplistarna. personer du skapar arsschema fér, kan detta ta en

. Bocka for vilka personer drsschemat ska galla for. liten stund. Du far ett dialogruta som bekraftar
Tryck = for att spara ner drsschema fér markerade uplagg nar databasen ar uppdaterad. Tryck i
personer. Obs! beroende pa hur Iang period och antal dialogrutan fér att stanga den. Personerna har nu
personer du skapar arsschema for, kan detta ta en fatt uppdaterade drsschenman for vald period.

8.6.20. Planerade tider

Modulknapp: Meny—> Tidsscheman-> Planerade tider

Under fliken planerade tider ser du vilka personer som ar kopplade till respektive dagsschema du tryckt pa i sidpanelen valj
tidsschema.

Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson  Amvindare: Sven Johansson

") november 2019

mindag tisdag g -
Ingen tidsrikning

s : 0
Fonut Andersson Foust Andersson = ( = . Dagtid

Anna Westin

Bortil Knutsson

‘Anna Westin

Knappar:
. Stanger program tidsscheman.
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8.6.21. Oversikt

Modulknapp: Meny=> Tidsscheman=> Oversikt
Under fliken dversikt ser du vilka personer som ar kopplade till respektive dagsschema du tryckt pa i sidpanelen valj
tidsschema. Och om de ar instamplade eller inte.

Andersson Planering 401
Bolog: System Andersson _Amindare: Sven Johansson

status Nomn

Ingen tidsrakning

f
‘n

[1

| pagtid

[ -

Gppet med rast

:J 02
Kent Andersson Dagtid man-fre
Thomas Thuresson e

[0
| Helg

120
Test

satt rsschema

Planerade tider

Kolumner/knappar:

e  Status: anger om anstalld ar instamplad enligt sitt schema eller inte. .=instémplad enligt planerat schema, B-inte
instamplad enligt planerat schema.

. Namn: anger namnet pa personen.

. Stanger program tidsscheman.

8.6.22. Franvaro
Modulknapp: Meny2>tidsscheman 2> franvaro

| frénvaroregistret lagger du upp de franvarorsaker som skall hanteras om din personal &r franvarande fran arbetsplatsen.
Franvaroorsakerna hanteras av systemet som ordernummer, ordernummerserien mellan 100-9999 hanteras som franvaro.
Franvaroorsaken kopplas till en tids typ.

‘Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson _ Amndare: _Sven Johansson

= Frénvaro Benamning
100
= 150

350

Tidkoder

Helgdagar

Falt/knappar: . Raderar markerad post.
. Franvaro: Numeriskt falt som anger ordernumret for . Skriver ut ditt frAnvaroregister.
;ran.\./aroh @ _';eclzfeunl)t' benamni . . Skapar en ny post i ditt frénvarosregister.
o .
enamning: Textrdit Som anger benamningen pa . Rapportmeny for valbara rapporter i tidsscheman.

franvarotypen (40 tecken).

e  Tids typ: anger den tidstyp franvaron skall kopplas . X Stanger program tidsscheman.

till. Ex. ar det flexuttag skall den kopplas till flextid. ® Sparar ny eller redigerad franvaroorder.
8.6.23. Upplagg ny franvaroorder 8.6.24. Redigera franvaroorder
Arbetssatt: Arbetssatt:
e Tryckpanylo, e Dubbelklicka pa den franvaroorder du vill redigera.
e Ange ett nummer foir frinvarotypen och en e Ange nya uppgifter, tabba ur faltet.
bendmning, tabba ur faltet. Tryck spara

. Valj till vilken tidstyp du vill koppla till franvaron.
. Tryck spara
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8.7. Instdllningar

Modulknapp: Meny=> Installningar
| programmet installningar ser du hur programmets grundfunktionalitet ar installt. Det finns ytterligare systeminstallningsfiler
som aven dessa styr hur programmet fungerar, se kapitel fér systeminstallningsfiler. Obs! dessa flikar r under utveckling
vilket innebdr att det kan finnas awikeser emot den version ni har installera pd ert fdretag.

Andersson Planering 40}
Bolag: System Andersson _ Anvondare: Sven Johansson :

Program

Bol
ol C tempiMall att skocka\

Tjanster

Awandar |suppori@systemandersson se
Suppori@systemandersson se
suppori@systemandersson se
|suppori@systemandersson se
DESKTOP-RISHO7Piandersson|
C.\Temp\

C\Programbala\SysiemAndersson
\AnderssonProduktionimagesiusers\

v

8.7.1. Gemensamma installningar

Modulknapp: Meny= Installningar> Gemensamma
Under fliken gemensamma lagger du in ert féretags logotype. Har ser du dven installningar for e-post, server, etc. Obs! dessa
instéllningar gors i settingsfiler pd din server av behdérig administratdr i samrad med tekniker pd System Andersson.

Andersson Planering 401

Bolag: System Andersson _ Anvondare: _Sven Johansson _

Program

Bolag =
C tlemp\Mail att skickal

Tjanster

Amandar
Suppori@sysiemandersson se
suppor@systemandersson se
[svpponi@systemandersson se
DESKTOP-RISHO7Pandersson|
CATemp\

CProgrambala\SysiemAndersson
\AnderssonProduktionimagesiusersi

v

Fadlt/knappar: . Standard e-post administration: Falt under
e  Logotype: Anger ert foretags logga. Obs! for att utveckling, anvdnds inte av programmet i denna
loggan ska passa in i de externa rapporterna maste version.
den ha matten B= 650 pixlar* hajd=125 pixlar. e Standard e-post kalkylering: Félt under utveckling,
e  Anvandare i databasen: Anger behérig anvandare i anvdnds inte av programmet i denna version.
databasen. e Standard e-post férsdljning: Falt under utveckling,
. Sokvdg till exportmapp: Anger sokvag for filer som anvénds inte av programmet i denna version.
exporteras. . Standard server: Anger den server som System
. Standard e-post: Anger systemets standard e- Andersson Aktivt It kérs pa.
postadress.
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e Sokvdg till tempmapp for bildhantering: Anger . X Stanger program instéllningar.
stkvag dar temporéra bilder hanteras ifran.

. Sokvdg till bildmapp: Anger plats i filservern dar 8.7.2. Lagg till foretagets logotype
bilder hanteras. Arbetssatt:

e  Anvand informationslogg: Anger om System e  Tryck pd
Anderssons databastabell fér felhantering ska ange ° Du kommer nu till utforskaren pd datorn, valj den fil
informationsrader. som motsvarar er logotype genom att du

. Rdkna med fdrkalkyler i disponibelt saldo: Anger om dubbelklickar pa logotypefilen.

firkalkyler ska paverka disponibelt saldo i systemet.
Féltet &r under utveckling, anvénds inte av
programmet.

8.7.3. Program installningar

Modulknapp: Meny->instéllningar>program

Under fliken program ser du vilken programversion ert féretag har installerat, gor installningar for hur belaggningsprogram ska
uppdateras etc. 0bs! dessa instéliningar gérs i settingsfiler pd din server av behdrig administratdr i samrad med tekniker pd
System Anderssaon.

Planering 401
System Andersson  Anvndare: Sven Johansson e ——————————————————————

| [s00000
500

20191101

Bolag
2020-12-31
Tjanster

Anvandar EACEB21F-ADOC-4E44-BICO-AGB597774476

exchange systemandersson sel

1

Falt: e  Kund Id: Anger ert kundnummer i databasen.
. Version: Anger programversion. . Validerings server: Fdlt under utveckling, anvdnds
. Forvalt antal poster som ska hamtas i databas: inte av programmet i denna version.
Anger hur manga poster som ska presenteras i listor . Uppdateringsintervall beldggning (minuter): Anger
som exempelvis stamplingsregister. hur ofta belaggningsvyn “order” skall uppdateras.
e  Forvalt varde att hamta meddelande: Anger hur e  Systemets SMTP-server: Anger server for mail.
manga dagar tillbaka i tiden som meddelanden ska . Standardleverantér: Anger nummer for
hamtas. standardleverantdr i systemet.
. Fdirvalt frandatum: Félt under utveckling, anvénds « X Stanger program installningar.

inte av programmet i denna version.
. Fdrvalt till datum: Félt under utveckling, anvdnds inte
av programmet i denna version.
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8.7.4. Bolag installningar
Modulknapp: Meny=> Instédllningar> Bolag
Under fliken bolag anges nummerserier, hur paslag ska fungera i kalkyler etc. Obs! dessa instéllningar gérs i settingsfiler pa din

server av behdrig administratir i samrad med tekniker pd System Andersson.

Andersson Planering 401

Bolag

System Andersson Amvandare: Sven Johansson

AnetCompany01
| 2127

v

——
o
’\
Tianster

Anvandar

Fadlt/knappar:
Bolag: Anger bolagsnamn i vilket databas bolag som
kors.

Nummerserie for temporara artiklar: Anger den
nummerserie anvands for tempordra artiklar.
Anvand temporara artiklar: Anger om du ska hantera
temporara artiklar i systemet vilket innebar att
artiklar som laggs in i tillverkningsordern materialflik
utan att ange artikelnummer, dessa hanteras som
temporara artiklar i systemet. Denna funktion kan
anvandas om du inte hantera dterkommande artiklar
utan bara vill f3 med en materialkostnad i din kalkyl.
Tillverkningsorder 1: Nummerserie for
tillverkningsorder typ 1.

Tillverkningsorder 2: Nummerserie for
tillverkningsorder typ 2.

Férkalkyl: Anger nummerserie for forkalkyler.

Inkép: Anger nummerserie for inkép.

Nummerserie for foljesedlar: Anger nummerserie fér
leveranser.

Nummerserie fér manuella inleveranser: Anger
nummer serie fér manuella inleveranser.
Nummerserie fér manuella utleveranser: Anger
nummer serie fér manuella utleveranser.

__:Fdlt under utveckling, anvdnds inte av
programmet i denna version.

Anvdnd inte leveranstid: Anger om du ska hantera
leveranstider i systemet.

Sokvdg till gemensamma filer i Visma: Félt under
utveckling, anvdnds inte av programmet i denna
version.

S6kvdg till bolaget i Visma: Félt under utveckling,
anvénds inte av programmet i denna version.
Vinstpdslagstyp: Fdlt under utveckling, anvénds inte
av programmet i denna version.

Berdkningsmaodell fir pdslag: Falt under utveckling,
anvdands inte av programmet i denna version.

Paslag To: Anger standard sjélvkostnads paslag for
tillverkning. Obs! anger du en standardkostnad i
detta falt gar det inte att dndra i faltet i kalkylfliken.
Paslag Mo: Anger standard sjalvkostnads paslag for
material. Obs! anger du en standardkostnad i detta
félt gar det inte att dndra i féltet i kalkylfliken.
Paslag Ao: Anger standard sjalvkostnads paslag for
affarskostnader. Obs! anger du en standardkostnad i
detta falt gar det inte att dndra i faltet i kalkylfliken.
Vinstpaslag: Anger standard sjdlvkostnads paslag for
material. Obs! anger du en standardkostnad i detta
félt gar det inte att dndra i féltet i kalkylfliken.
Vinstpdslag To: Anger standard vinst paslag for
tillverkning. Obs! anger du en standardkostnad i
detta falt gar det inte att dndra i faltet i kalkylfliken.
Vinstpaslag Mo: Anger standard vinst paslag for
material. Obs! anger du en standardkostnad i detta
falt gar det inte att ndra i féltet i kalkylfliken.

Stanger program installningar.
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8.7.5. Tjanster instéllningar

Modulknapp: Meny=> Instéllningar> Tjdnster

Under fliken tjanster anges vad som skall presenteras i “att géra” listorna under respektive modul och vilket intervall dessa ska
uppdateras. Obs! dessa instéliningar gors i settingsfiler pa din server av behdrig administratdér i samrad med tekniker pd
System Andersson.

Andersson Planering 40
Bolag: System Andersson  Anvandare: Sven Johansson

Kontrollera status pa ‘Att gora tjanst’

Falt/knappar: . Personal: Anger om att gora tjansten skall hantera
e Anvand informationslogg: Anger om det skall skapas personal.
en informationsloggfil i systemet. . Kalkylera disponibelt saldo: Anger om att géra
. Férkalkyl: Anger om att géira tjansten skall hantera tjansten skall uppdatera disponibelt saldo i
forkalkyl. artikellistor i artikelregister och sidopaneler i
. Tillverknings: Anger om att gora tjansten skall systemet.
hantera tillverkning. . Uppdateringsintervall (i minuter): Anger hur ofta att
e  Tillverkning material: Anger om att géra tjansten gora tjansten ska uppdatera systemet.
skall hantera tillverkningsorder material. e  Sokvag till loggfil: Anger sokvag till var loggfilen for
. Tillverkning operation: Anger om att géra tjansten att gora tjansten ska laggas.
skall hantera operation. . X Stanger program installningar.
. Material: Anger om att gora tjansten skall hantera
material.

8.7.6. Tjanster anvanda

Modulknapp: Meny->instéllningar>anvdndar
Under fliken anvandar hanteras rensning av loggfiler etc. Obs! dessa instéliningar gérs i settingsfiler p3 din server av behdrig
administratdr i samrdd med tekniker pd System Andersson.

Andersson Planering 401
Bolag: System Andersson _ Amvndare: _Sven Johansson

Skicka loggfil

@

|
— Q | Rensa loggfil
|
| Admin
|

Gemensamma
Program
Bolag

Tianster

o
Knappar:
. R Knapp under utveckling, anvdnds inte av programmet i denna version

. Knapp under utveckling, anvdnds inte av programmet i denna version
. Knapp under utveckling, anvdnds inte av programmet i denna version.

o X Stanger program installningar.
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8.8. Byt lésenord
Modulknapp: Meny—> Byt lsenord

| programmet byt l6senord kan du byta l6senord for inloggad anvandar. Obs! byte av Idsenord skall géras i samrad med
tekniker pd System Andersson.

Andersson Planering 40i
Bolog: System Andersson  Anvindare: _Sven Johansson

8.9. Logga ut
Modulknapp: Meny> Logga ut
Loggar ur inloggad anvéndare. Knapp under utveckling, anvénds inte av programmet i denna version.
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9. Rapporter

| System Andersson Aktivt IT finns det rapportstdd du behdéver for ditt forbattringsarbete i format av Crystal Reports. Det finns
ett antal rapporter samlade under respektive modul men &ven alla rapporter samlade p3 ett stalle, se program rapporter. Du
kan enkelt exportera de flesta rapporter till PDF, Excel och &ven e-posta.

9.1. Artikel streckkodad
Listar valt intervall av artikelregister streckkodat.

2010-03-07 101

Artiklar per lagerplats

_ Artikel Benimning Batch Antal

2019-08-07 1(3)
N ABOH

Artikel - Streckkodad 3 o

1002 0.00

I Artikel Benamning Streckkod 0.00

Bm 0.00

Rundstang @ 40 S355J2 L=6m 0.00

Ealkmaterial 8m 0.00

100 Asxel komplett Il I || || || Axel halvizbrikat 0.00

Awgangsskyl 0.00

Kretskert 12 0.00

110 Asel halviabrikat e a0e

Elkabel svart mk2*0,76 0.00

Display kpl 25m: 0.00

Elskip komplett 0.00

200 Avgangsskylt komplett 300 I|| || || || Skip stom 000

Dérr till stomme 0.00

Skruy mi0 0.00

Elskap 200 kpl 0.00

2020 Skylt 2020 Chamber RT523 0.00

Glas kemplett 0.00

Fénster komplett Runt 0.00

e b v e ——-— Glas folie 0.00

H G: il gk 0.00

9.2. Artikel komplett o

9.5. Avvikelser leveranstid utleveranser per kund
Listar awvikelser i leveranstid av tillverkningsorder pa vald

Listar artikelhuvud fér valt intervall.

2018-03-07 104 kund.
2019-03-07 11
Artikel Benamning Enhet. Inkops/Prod punkt Saldo Avvikelse Levtid Ut Kund
Il\géri Ritning Ritningsrev. Wikt Aktiv. wvikelse Levil everans - Run
Inko| i i Artikel Sk d Kndrad . .
SRS s w B == s 210 - Nobina AB Period: 2018-05-01 - 2020-06-30
100 Axel ke lett t 0.00 65,00
el komple © ° Order Artikel Benamning Plan. Levtid ‘Verklig Levtid  Awvvikelse
R100 B 0,00 Ja
000 150392 EGEN 20151204 20180301 10002 200 Augingsshyl komplen 300 2018-12.20 2018-02-14 +40
10002 210 ‘Chamber RTS25 2019-02-14 +17
1o Axel halviabrikat st 0.00 128,00 10030 200 Avgingsskylt komplett 300 2019-02-21 2019-02-14 5
R100 B 0,00 JA
000 177885 EGEN 20181221 20181221 Leveranssakerhet: 0,00 %
200 Avgangsskylt komplett 300 st 0.00 .00
R200 c 0,00 JA
000 213808 EGEN 2018-12-04 20181205
2020 Skylt 2020 st 0.00 3.00
0.00 JA
000 s4342s EGEN W21z 2081212 9.6. Avvikelser leveranstid utleveranser summerat
20 Chamber RTS29 ® 000 &0 Listar avvikelser i leveranstid av tillverkningsorder
0,00 JA

—— e i e summerat under vald period

9.3. Artikel lista
Listar hela ditt artikelregister artikelhuvud. 20160507 1
Avvikelse Levtid Utleverans - Summerad Period: 2018-05-01 - 2020-06-30
2019-03-07 104)
Kundnr Kundnamn
1 Order Artikel Benimning Plan. Levtid Varklig Levtid Avvikelse
Artikel Komplett
200 Wolvo AB
Artikel Benamning Enhet. Inkops/Prod punkt Salde 10001 100 Axel komplatt 2018-12-20 2018-12-05 -11
Ingari Ritning Ritningsrev. Wikt Aktiv 210 Nobinz A
Inkopspris Utpris Artikeltyp 5 Skapad HEndrad 10002 200 Avgingsskylt komglett 300 2018-12-20 2010-02-14 +40
210 Nobina AB
100 Axel komplett st 0.00 65.00 10002 210 Chamber RTS25 2019-01-22 2010-02-14 T
R100 B 0,00 JA 210 Nobinz AB
000 150292 EGEN 2018-12-04 2019-03-01 10030 200 Avgdngsskyltkomglent 300 2019-02-21 2019-02-14 5
230 NCC AB
1o Axel hahviabrikat st o.00 120.00 10031 Broprojekt 800, Sadertalje 2018-03-29 2010-02-15 30
R100 B 0.00 JA
0.00 177865 EGEN 2018-12-21 2018-12-21 Leveranssakerhet: 37,50 %
200 Augangsskyl komplest 200 st 0.00 11,00
R200 c 0.00 JA
0.00 2138.08 EGEN 20181204 2018-12-0% g 7 AWikeISeIiSta
2020 Skylt 2020 st 0.00 3,00 . . . .
vo0 N Listar ditt avvikelseregister.
0,00 B 404,25 EGEN 2018-12-12 2018-12412
210 Chamber RT525 E: 0.00 8.00 20120307 "
0.00 JA . .
S R Avvikelselista
9.4. Artiklar per lagerplats [[tcsenummer sensmang Skapad
; o )
Listar pa vilka lagerplatser du har lagt upp i systemet och ; . sverats
vilka artiklar som &r kopplade till dessa. , —_— s
— s
3 Maskinstrul 2018-11-22
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9.8. Avvikelse summ

ering

Summerar dina avvikelser for vald period.

9.9. Batch ingari

2019-08.07 1
Avvikelsesummering for period: 2018-05-01 - 2020-06-30
Avvikelsenummer Bengmning Antal
1 Materialfel 2.00
2 Ritningsfel 6,00
3 Maskinstrul 1,00

Férdelning av avvikelser
— etz iasn
il

Listar de tillverkningsorder som innehaller valt

batchnummer.

2019-03-07

Batch - Ingar i

Batchnr: B3814

9.10. Bokat material

bokat.

Order Artikel Artikelbenamning Orderantal Kundnr - Namn
Kundarder Material ialbend L

10001 100 Acxel komplett 10 200 - Votus AR
82345 1004 Rundstng @ 50 5358 35,00 2018.12-20
10003 200 Avgéngsskyit kemplett 300 1 210 - Nobina AB
84532 2001 Kretskort 123 1.00 20181220
10008 Spesial display 1200 1 210 - Nobina AB
P13 2002 Elkabel réd mk2°0.75 7.70 2018-02-28

Listar alla tillverkningsorder som har materialstatus

2019-03-07

Period: 2018-05-01 - 2020-08-30

Efterkalkyl - Avancerad

Order:

048)

10001

Artikelnummer Benzmning Orderdatum Antal
100 Aseel komplatt 2018-12.04 10,00
Kund - Kundnamn Leverznsdztum
200 - Voluo AB 20181220

Pransraca Oparatanse
Operation Anst Resurs Startdatum _ Start Stopp  Totslfid __ Antal Kostnad
Kapning!S&gning Kap 20131204 2:30 50000
Kapning/Sagning 2 Verkstad 2019-01-10 0700 0O:18 218 1000 230,00
Totalt for Kapning/Signing: 8 00 2000
Svets maskin svats 20181204 800,00
Svats maskin 2 Verkstad 20180201 0700 1700 000 800,00
Suets maskin 3 Svets T DEO0 1043 243 000 81500
Avvikelse: Ritningsiz| P1aneradeOp 300
Totalt for Svets maski 11:43 0.00 171500

Mateazi
Artikel Ben&mning Uttapet  AntalEnhet  Styckpris  Kostnad
1003 Kilst3 50x28mm 10,00 kg 83.28 232,30
1002 Kisté| 50x28mm 2018-1205  10.00 kg 53.28 232.80
1002 Rundsting & 50 $355J2 L=6m 35,00 kg 25.90 06,50
1004 Rundsting @ 50 S365)2L=6m  2018-1208 3500 kg 25.00 08,50
Instruktioner
Giam inte 3t grada angamalt
2018-12-03 15:47:01: Bertl Knutsson: Prylama kan hamias av kund

[—— —— [ ——— I
Operationstid: 18:30 1401 - - -
Operationskostnad 5.300,00 104500 0 5300.00 184500
Materialkostnad: 173930 173030 0 173830 173030
Totalkestnad: 7.039.30 385430 @ 7.038,30 382430
Utpris: - B 1754912 17.568,12
Vinst - 10.502.82 13.80482
Vinst per tmme: - - - 56810 280,17
Kostnad per timme: 380,50 5235 380,50 262,35
Operationstid | st 151 - - -
Operationskastnad / st: 53000 [] 53000 10450
Materialkostnad | st 17333 ] 173,93 17303
Totalkostnad § st: 703.93 0 703,93 36243
Utpris |/ st: - 25 175491 48054
Vinst st - 105038 138848

9.13. Efterkalkyl enkel

Presenterar en efterkalkyl for vald tillverkningsorder. Enkel

efterkalkyl visar rapporterade "Verkliga” varden for vald

period.

9.11. Difflista inventering
Difflista som presenterar avvikelser fér vald inventering.

20180307 1
Ordernummer
Levdatum  Artikel Benzmning Leverantér Enhet Anta
10020
2019-02-01 1004 Rundsténg @ 50 $255) Stenz Sl kg
20190201 1003 Kilsté 50x28mm Stena Stél kg
10032
20100304 1004 Rundsténg @ 50 5355 Stens St kg 0,00
20160304 1003 Kilst| 50x28mm Stens St kg 0,00

2019-03-07 141
Beskrivning Skapad
Lagerinventering 1 2018-12:04

[Arﬂxel Benzmning Hylla Saldo Inventerat Diff Antal Enhet Diff Kost
100 Asel komplett AB01 10.00 000 -10.00 s -14028.30
1001 Kilsté| 38x20mm AB01 000 2000 2000 kg 1588,00
1002 Kistél 40x22mm AB01 000 1400 1400 kg 115820
1003 Kist3| 50x28mm AB01 000 1200 1200 kg 208,36
1004 Rundstng @ 50 33562 L=AB01 .00 6.00 800 kg 155,40
1005 Rundsténg @ 40 $366J2 L=AB01 000 1.50 150 kg 8,00
200 Avgingsskylt komplett 300 AB02 .00 0.00 0,00 st 000
2001 Kraskert 123 AB02 000 300 200 st 450,00
2002 Elkabel réd mk2+0.75 1450 000 2400 2400 m 23180
2003 Elkabel blf mk2:0.75 1450 000 5600 5800 m 240,40
2004 Elkabel svart mk2'0.75 14,50 000 18800 198,00 m 191070
2008 Display kpl 25mm ABD2 000 200 200 st 206,00
Total differens 566154

9.12. Efterkalkyl avancerad
Presenterar en efterkalkyl for vald tillverkningsorder.
Avancerad efterkalkyl jamfor planerade varden med
rapporterade "Verkliga” varden for vald period.

20180307

Pariod: 2018-03-01 - 2020-08-30

Efterkalkyl - Enkel

1(40)

Order: 10001

Artikelnummer Eenimning Orderdatum Antal

100 el komplatt 20181204 10.00

Kundsartikelnr Ordertyp Leveransdatum

100 Kund 2018-12:20

Kund - Kundnamn

200 - Violvo AB

Operation Anst _Resurs Startdatum Start Stopp _ Totaltid __Antal Kostnad
Shari kst 0110 07 . 22

KagningiSgring 2 Verkstad 2190110 07:00 818 e apignr 000 22000

Totalt For KapningiSgning 2w 10,00 230,00

Operation Anst _ Resurs Startdatum Start Stopp  Totalid  Antal Kostnad

Suats maskin H veristzd 20190201 07:00 17:00 900 000 200,00

Suats maskin H Suats 20180211 08:00 10:43 243 0,00 215,00

Avvivalse 200

Totalt Far Swets maskin 42 0.00 1.715.00

Artikel Bensmning Enhet Styckpris ___ Antal Kostnad

1002 Kilsthl 50x28mm kg =2 1000 832,80

1004 Rundsting @50 535502 L=8m kg 2580 3500 908,50

Instruktioner

Glm inte stt grada Sndarnait

2018-12-05 15:47-01- Benil Knutsson: Frylama kan hamtas av kund

Total Operationstid: 14:01 Tatal Materialkostnad: 1739.20

Total Operationskostnad 134500 Total Kostnad Fr Order 268430

Sida 138 av 151




9.14. Efterkalkyl lopande pris

Presenterar en efterkalkyl enligt i resursregistret angivet
utpris for vald tillverkningsorder. Lépande pris visar
rapporterade "Verkliga” varden for vald period.

9.17. Efterkalkyl avancerad komplett

Listar en efterkalkyl med planerade emot verkliga varden
enligt sjalvkostnad och utpris per artikel och resurs fér
vald tidsperiod och tillverkningsorder.

2018-03-07 Feriod: 2018-05-01 - 2020-05-30 1048)
; . 20190307 Period: 2018-05-01 - 2020-06-30 173
Efterkalkyl - Utpris Order: 10001 b !
- - Efterkalkyl - Komplett Order: 10001
Artikelnummer Benimning Orderdatum Antal
D (el SO i Artikelnummer Benamning Orderdatum Antal
Kundsartikelnr Ordertyp L 100 Aol komplet: 2018-12:04 10.00
100 Kung 20181220 Kund - Kundnamn Levsransdatum
LT = R 200 - Volwo AB. 2018-12-20
200 - Volva AB
Panerasa o
Operation Anst__ Resurs Staridatum Start Stopp _ Totaltid Antal Kostnad Pris Operation Anst Resurs Startdatum  Start  Stopp  Totalfid  Antal K”";::
Kapning/Sgning 2 Verkstad 20190110 07:00 091 Z121000 23000  460.00 pPI—— P P - P
Totalt Far Kapning!Signing 2181000 23000  450.00 000
Gperation Anst  Resurs Startdatum Start Stopp Totaltia Antal Kostnad Pris Kapning/3gning 2 Verkstad 20180110 0700 0:18 218 1000 23000
Svets maskin 2 Verkstad 2010-02.01 07:00 17:00 D00 000 900.00 800,00 460.00
_ ,, Totalt for Kapning/ $agning: 248 1000 220.00
Sestsmaskn 3 Suets 20190211 0200 10:43 243 000 81500 108567 z30.00
Arvkelse Fningsfel 200 Svets maskin Svets 2431204 18:00 480000
Totalt For Svets maskin 1143 000 171500 288667 000
Suets maskin 2 Verkstad 0180201 07:00 17:00 000 000 90000
Artikel Benamning Enhet Styckkostnad  Antal Kostnad 180000
Styekpr Suets maskin 3 Svets 20180211 0800 1043 243 000 81500
tyckpris Utpris
103067
1003 Kilstal 50x28mm kg 2328 10.00 23280 Avvikelse: Ritningsfel 2,00
2,21 7, Totait for Svets mas! 143 715,00
02,20 022,00 715,00
1004 Rundstang @ 50 S385. kg 2600 3800 908,50
32,00 112000 .
Artikel Benamning Uttaget  Antal Enh Styckkostnad  Kostnad
Instrukioner Styckpris Pris
1003 Kilstal 50x28mm 1000 £2.28 832.80
Glém inte at grada Sndamall
2012-12-05 15:47:01: Berdil Knutsson: Prylarma kan hamezs av kund 92.20 s22.00
1008 Kilstdl 50528mm 20131205 10.00kg 83.28 832.80
Total Operationstid: a0t 1004 Rundsting & 50 §355J2 L=6m 35,00 kg 25.90 206.50
Total Operationskostnad: 134500 Total Operationspris: 334687 3200 142000
1004 Rundsting & 50 S38812 L=8m 20181205  3500kg 2500 208.50
Total Materialkostnad 1738.30 Totalt Materialpri: 2042.00
Total Kostnad Fr Order : 358430 Totalt Pris Fér Order : 538667
Instruktioner
Glom inte att grada andamall!
= o 2012-12-05 15.47.01: Berti Krnutssen: Prylama kan hamias av kund
9.15. Efterkalkyl sammanstilld utan paslag 9.18. Efterkallcyl dort
; : = ] .10. erka avancera ris
Listar planerade emot verkliga varden summerat pd vald U ft IyII | 4ol p i i ard
: & : : istar en efterkalkyl me anerade emot verkliga varden
artikel for vald tidsperiod. ; ' ! P A eridiga
enligt utpris per artikel och resurs fér vald tidsperiod och
20180307 Orderdatum: 2018-05-01 - 2020-06-30 111 tlllverknlngsorder.
Efterkalkyl - Sammanstalld utan paslag Artikel: 100
Axel komplett 20190307 Period: 2013-05-01 - 2020-06-30 22 (56)
Antal Planerad Tid  Verklig Tid Planerad Verklig Diff Efterka|ky| - Pris Ord er: 1 001 3
Kostnad  Kostnad Kostnad
10001 12:30 1401 703830 368430 335600 Artikelnummer Benimning Orderdatum Antal
10005 3230 020 1540062 164185 1o Axel nalvfabrikat 2010.01-21 1000
10018 32:30 4650 1403030 453263 Kundsartikelnr Ordertyp Leveransdatum
10019 624 Zn 208393 o (R 2010-01-21
10020 218 o aeas P —
10032 o:18 000 302738
200 - Velvo A3
10033 230 000 140000 1400.00
10034 10,00 3230 000 1403930 14030.30 PSR
2 Operation Anst Resurs Startdatum _ Start _ Sto Totaltid _ Antal
9.16. Efterkalkyl utan paslag peration_ ee
: . N Kapning/Signing Kap 20180121 .30 000
Listar en efterkalkyl med planerade emot verkliga varden NC maskin NC SvaFras  2018:01.21 1400 000
ff)r Va|d tidSpEriUd per ti”verkningsorder, NE maskin 2 NC Svan/Fris 2019-0205 0700 11.00 400 300 2800.00
Totalt far NC maskis 400 300 200000
Svets maskin Svets 20180121 16:00 000
20100307 Period: 2018-05.01 - 2020-08-30 148
Efterkalkyl - Utan paslag Order: 10001 Atk Benamning Uttaget  AntalEnh _PrisfEnhet pris
1003 Kilstal 50x28mm 10,00 kg 92,20 822.00
Artikelnummer Bendmning Orderdatum Antal 1003 Kilstal 50:28mm 0.00 ky 8323 000
100 Axel komplett 2018-12-04 10.00 1004 Rundsting @ 50 535502 L=8m 35,00 kg 32,00 1120.00
Kundsarfikelnr Ordertyp Leveransdatum
100 Kund 20181220 Instruktioner
Kund - Kundnamn Gl6m e =it grada andamal!
200-Volvo A8
[— [,
QOperation Anst Resurs Startdetum _ Stert  Stopp  Totaltid __ Antal Kostnad Operationstid: . _—
Kapning/Sagning Kap 20181204 z30 s00.00 Operationspris: 000 10511571
Kagning/Signing 2 Verkstad 2019-01-10 0700 018 18 1000 23000 Materialpris: 204200 0.00
Totalt for Kapning!Sagning: 218 1000 23000 Totalpris: 2.042.00 105.115.71
Utpris 17.766.50 105.115.71
Swets maskin Svets 2018-12.04 16:00 430000 " 1155 3 onrtsa
» . ~ inst: 11997, 311571kt
Svets maskin 2 varzd Wiz 0700 170 900 000 90080 | [— Mt eI
Swats maskin Jses 20190211 0800 1043 243 000 81500 Pris per timme: G281 gt
Avvikelse Riningsfel 300
"3 43 000 171500
SN S et Kl Operationstid I st: 315 0:24
aterar Operationspris / st 000
. Waterizlpris [ st: 20420
Artikel Benamning Uttaget Antal Ennet _Styckpris Kostnad
Totalpris! st- 204,20
1003 Kilst3] 50x28mm 10,00 kg 8323 832,80 Utpris 15t 20420
1003 Kist3) 50x28mm 2018-1205 10,00 kg 8323 832,80 Vst st w212
1004 Rundsting & 50 §355J2 L=6m 35,00 kg 2550 506,50
1004 Rundsting @ 50 S365J2 L=6m  201812-05 28,00 kg 2500 008,50
Instruktioner
Glom inte att grada andam:
2016-12-03 13:47:01: Bertl Knutsson: Prylama kan hamias av kung
— varusa
Operationstid: 18:30 1401
Operationskostnad 5.300,00 104500
Waterizlkostnad 173930 173830
Totalkostnad: 7.039,30 388430
Utpris 17 543.12 1756812
Vinst: 10.509.82 13.884.82
Vinst per timme: 56810 08017
Kostnad per fimme: 330,50 20225
Operationstid / st: 151 124
Operationskostnad / st: 530.00 19450
Waterialkostnad / st 17393 17293
Totalkostnad { st: 0393 30843
Utpris { st: 173491 17541
Vinst /st 105038 138548
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9.19. Enhetslista
Listar enhetsregister.

2019-03-07 11}

Enhetslista

I Enhet Benimning Skapad
dag Day 2018-12-08
kg Kile 2014-12-12
km Kilematre 2018-12-08
kt Box 2018-12-05
1 Liter 2018-12-04
m Meter 2014-12-12
pkt Packat 2018-12-05
st Piece 2013.12-05
tim Hour 2018-12-06

9.20. Faktura
Faktura for utford leverans. Foljesedelsnummer anges
som fakturanummer.

2018-03-07 1i1)

ANDERS ﬁ

Faktura

17108 Solna
5=

VarReferens:  Anv1 Er Referens:
Fakturadatum:  2019-02-20

Fakturanummer: 114

Kundnummer: 210

Artno Benamning Order Anta| Enhet Styckpris Summz
100 Axel komplett 10005 800 st 175491 14038.30
Netto 14028.30
Moms % Womsunderisg Moms
26% 1403030 350082
Morms kr 250882
Summa: 17 58,12
Egna Bolaget Toleton 033-5702080 Bankgie 5084-5707
Seimalagerigfsgatan 5 Fax puagis 2480005
253 13 Jonkdping o 550402-4551
SE et mail@systemandersson se

9.21. Franvaro/improduktiv summering
Presenterar franvaro och improduktiv tid summerat for
vald period.

2019-03-07 Vald period: 2018-06-25 - 2019-03-22 1)

Franvaro / Improduktiv tid

I Frinvaroorder Benimning Tid
100 Sjuk 102:07
150 Semestar 05034
350 Utsag flex 4347
Summa: 1191:28
Impreduktiv order Benimning Tid
1 ‘Vianta arbete 17:25
Summa: 17:25

Fardelning

il

Total Franvare: 35.93% 1181:28
Total Improduktiv tid: 0.53% 17:25
Total Produktiv tid: 63,50% 2106:46
Summa total tid hela perioden: 331539

9.22. Franvarolista
Listar franvaroregister.

2018-03-07 1(1)

Franvarolista

l Nummer Benimning Skapad
100 Sjuk 2014-12-12
150 Semester 2014-12-12
350 Uttag flex 2018-04-24

9.23. Franvarosummering anstélld “hh-mm”
Listar frdnvaro per anstalld och vald period i timmar och

minuter.

2019-03-07
Franvaro - Anstilld

1 - Knut Andersson

Period: 2018-12-01 - 2018-12-30

Franvaronummer Benimning Total Tid
150 Semester 53:35
100 Sjuk 18:00
Total Franvare: £3:35
Total Tid / Franvaro Orsaker
RS
|

9.24. Franvaro summering anstélld “decimaltid”
Listar franvaro per anstélld och vald period i decimaltid.

2019-03-07 13}
Franvaro - Anstilld
1 - Knut Andersson Period: 2018-12-01 - 2018-12-30
Franvaronummer Benamning Total Tid
150 Semestar 53.58
100 Sjuk 16,00
Total Franvaro: 69,58
Total Tid / Franvaro Orsaker
Favan s
|
s samenar

9.25. Franvarosummering totalt
Listar total franvaro for vald period.

2019-03-07

Franvaro - Summerad

Jeriod: 2019-03-01 - 2019-03-30

[ Franvaronummer Benamning Total Tid
100 Sivk 2731
150 Semester 2811
350 Uttag flex 037

Total Frinvaro: 73:9
Tatal Tid / Franvaro Orsaker
bt
Uitsg e Sarscta:

[

Sk
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9.26. Féljesedel
Féljesedel for vald leverans.

20180307 101

Foljesedel: 114

Kipare G
Nobina A8 Nobina AB
o Armégatan 38
17106 Soina 171108 Soinz
s sE
Er Referens: VarReferens:  Anvi
EE S Leveransillkor:
ax:

Betalningsvillkor:

E-Post. mail@nobing.se

Ordernr  Artikelnr Benzmning Kundordernr Antal! Enhet

10005 100 Axel komplett 85438 20075t

Qvanstaende mottaget och godkant

Datum

Underskrift

Egna Bolsget [ 5884,
Seimalagerifegatan 5 Puagie 248080-9
553 13 Jénkiping o 556 51

SE EPost mail@systemandersson.se

9.27. Féljesedel (order)

Féljesedel vilken skrivs ut enligt tillverkningsorder istdllet

for leverans.

2018-03-07 1(1)

§"”Lii i
ANDERS!

Foljesedel

Er Referens:  Svante Hijul Wir Referens: Anvi

Telefon: 031-25 62 25

Fax: 031-25 62 31

E-Post: swedencr@velvocars.com

Ordernr Artikelnr Benimning Kundordernr Antzl) Enhat
10011 1178765 Axel halvizbrika 55438

Ovanstende mottaget och godkant

Datum

Underskrift

Egna Balaget 0365702080 Banigr: 55345707

Selmalageridsgsian 5 Psgi 2450808
558402-4551

553 13 Jankdping
SE

mai@systemanderszon.ze

9.28. Filjesedel per order
Listar alla foljesedlar per vald tillverkningsorder.

2018-03-07

Foljesedel / Order

i1

OrderNo: 10001

Artikel Benamning Kund

Kundorder  Plan Levdatum Crderantal

100 Axel komplett Wohuo AB B2345 2018-12-20 10.00

ljesedel Kund Enhet Levererat Antal
L Verkligt Levdatum
101 Wolwo AB st 10.00
Karossvigen 2 405 31 Géteborg SE 2018-12-05
Totalt levererat antal: 10,00
9.29. Foljesedel lista
Listan alla dina leveranser.

2019-03-07 11
Féljasedelsnummer Kundnummear Kundnamn Fdljesedelsdatum
Leveransaddress Postnummer Stad Land
101 200 Volvo AB 2018-12-05
Karossvigen 2 405 31 Giteborg 3E
102 200 Volvo AB 2018-12-10
Karossvagen 2 405 31 Giteborg SE
103 210 Mobinz AB 2018-12-10
Armégatan 38 17108 Soina SE
104 1 Egna Eolagat 2018-02-01
Selmalageridfsgatan 5 55313 Jénkdping 3£
105 200 Volvo AB 2019-02-01
Karossvagen 2 405 31 Giteborg SE
108 210 Mobina AB 2018-02-12
Armégatan 38 17108 Soina SE
107 210 Mobinz AB 2018-02-15
Armépatan 38 17108 Saina SE

9.30. Forkalkyl
Presenterar vald forkalkyl.

2018-03-07 101}

Forkalkyl 20006
Artikelnummer Benimning Farkalkylsdatum Antal
100 ‘Axel kamplett 2018-02-28 10,00
Kundsartikelnr Kalkyltyp Leveransdatum
100 Kund 2019-02-18
Kund - Kundnamn
200 - Volvo AB
Ritning. Ritningsrev Kostnad Utpris
R100 B 14 038,30 150 000,00
Operation Resurs Stycktid  Totaltid  Styckpris  Kostnad
Kapning/Sagning Kap 0:30:00 0-12:00 0:42:00 200,00 140,00
NC maskin NC SvarwiFris 2:00:00 1:12:00 312:00 500,00
Svats mazkin Swats 1:00:00 1:30:00 2:30:00 300,00
Artikel Benamning Antal Enhet Kostnad Leverantor
1002 Kilst3l 50x28mm 1.00 kg 2328 Stena Stal
1004 Rundstang @ 50 S355. 3.50 kg 90,65 Stena Stal
Instruktioner
Glom inte att grada andamaltt
Total stilitid 3:30:00 -

Total stycktid: 2:54:00 - -

Totaltid: 6:24:00 - - - -
‘Operationskostnad: - 2.480,00 0,00 0.00 2430,00
Materialkostnad: 17383 000 0,00 173,93

Totalkostnad: 266393 0.00 0.00 2682.91
Utpris: - 0,00 o.00 2662.91
Vinst: - - - 0,00
Vinst per timme: - - - - 0.00
Kostnad per fimme: 416,24 - - 418,24
Total stilitid / st: -

Total stycktid ! st- -

Totaltid i st: - - - -
Operationskostnad / st: - 249,00 0.00 0.00 243.00
Materialkostnad / st: - 17.39 0.00 0.00 17.39
Totalkestnad / st: - 266,39 0,00 0,00 268,29
Utpris | st: = = 0.00 0.00 266,33
VinstJ st - - - 0.00
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9.31. Forkalkyl pris
Presenterar forkalkyl enligt utpris pa resurs och artikel far
vald farkalkyl.

20180307 1@

Forkalkyl - Pris 20006

Sparsnenar

Operation Resurs stalltid  Styoktid  Totaltid Styckkostnad  Kostnad
Styckpris Pris
Kagring/Sagning Kap 03000 01200 04200 20000 120,00
0.00 0.00
NC maskin NC SvanvlFris 20000 191200 1200 50000 1800.00
000 0,00
Mataral
Artikel Benzmning Antal  Enhet Kostnad Leverantsr
Pris
1004 Rundsténg @ 50 5385 250 kg 9085 Stena Stil
000

@lom inte att grada andamatt

s Ean phsng . sheag okt pheing
Total stalitid: 23000 5 = =
Total stycktid: 1:24:00 - - -
3:54:00 2 5 g z
Operationskostnad - 170000 000 0.00 1740.00
0,00 0.00
Materiaikostnag: 5085 0.00 000 8055
Materiaipris: - 0.00 0,00
Totalkostnad: . 183085 000 0,00 132085
Utpris: - 0,00
Vinst: -1830,65 - - -1830,85
Vinst per mme: - 453.40
Kostnad per mme: 25340 . 15940
Total stilltd / s 04500 z Z -
Total stycktid /st 0:08:24 - . .
Totaltid / st 0:23:24 - - - -
Operationskostnad | st: - 740 000 000 17400
Operationspris | st: - 000 - 000
Materiaikostnad | st - s07 om0 0.00 9,07
Materiaipris / 5t - o0 - 000
Totalkostnad ! st: - #3071 000 0.00 183,07
Utpris f st - - 15.000.00
Vinst I st - - - - 83,07

9.32. Forkalkyllista
Listar dina forkalkylers huvud.

2018-03-07 12}
Forkalkylslista
2015-01-24
20001 210 Chamber RTS25 1
Kund 210 30 125,78
2018-12-17 220 Maskin AB 26 196.33
2019-01-30
20002 3002 Fénster komplatt Runt 5
Kund 002 17 42275
2010.01-24 200 Wolvo AB 1303320
2015-02-08

9.33. Godsflagga
Presenterar en godsflagga for vald tillverkningsorder.

Godsflagga

Antal kolli Kolli nr
Datum Sign

9.34. Godsflagga fér terminal
Godsflagga vilken skrivs ut via Andersson rapportering for
vald tillverkningsorder.

Godsflagga

Antal kolli Kolli nr
Datum Sign

9.35. Godsflagga per pall utleverans
Godsflagga som skrivs enligt antal per pall i
leveransprogrammet.

Godsflagga

Antal Kolli 1 Kollinr 1
Datum —  Sign

9.36. Godsflagga per pall tillverkningsorder
Godsflagga som skrivs enligt antal per pall i
tillverkningsorder.

Godsflagga

Antal Kolli 1 Kollinr 1
Datum _ Sign

9.37. Huvudartiklar
Listar alla dina artikelhuvud.

2019-03-07 103

Huvudartiklar

100 el kamplett st 140303 150303
R100 H 2010-02-01 2018-12.0¢
1001 Kilstél 28:20mm (] 7080 8550
2018-0228 2018-12.0¢4
1002 Kilstl 40xz2mm kg 8280 0,00
2018-12.04 2018-12.0¢
1003 Kilstal 50x28mm kg 8328 0220
2010-02:28 2018-12.0¢
1004 Rundsténg & 50 53552 L=dm kg 550 32,00
20181204 2018-12.0¢

1005 Rundsting @ 40 S355J2 L=8m kg 2600 5450
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9.38. Huvudordrar
Listar alla tillverkningsorder huvud.

2019-03-07 143)
Huvudordrar
Ordernummer Artikelnummer Bendmning Antal
Orderdatum Kund Kundnamn Kostnad
10001 100 Axel komplett 10,00
2013-12-04 200 Veluz AB 175 401,20
10002 200 Avgéngsskylt kemplent 300 1,00
2018-12-04 210 Mebina AB 213305
10002 200 Augingsskylt kemplett 300 1.00
2018-12-05 210 Mebina AB 213305
10005 100 Axel komplett 10,00
2018-12-05 210 Mebina AB 175 401.20
10008 Special dispiay 1200 1.00
2018-12-26 210 Mebina AB 6 500.00
10007 200 Avgingsskylt kemplett 300 10.00

9.39. Improduktivtid anstalld

Presenterar improduktiv tid per anstalld och vald period.

20150802 15

Improduktiv tid - Anstélld

1 - System Andersson Period: 2015-03-01 - 2015-09-30

Avvikelsenummer Benamning Total Tid
1 Vanta arbete 203
2 Stadning &02
5 Underndi =00

Total Improduktiv Tid: 19:05

Produktiv Tid / Improduktiv

Tid
N

Orsaker

W Improduk Tl 55% Unserndl  410%
Procu Tis  945% B Vints sbete 18.0%
Summa 1000% Summa:__100,0%

9.40. Improduktiv tid summerat
Presenterar improduktiv tid summerat fér vald period.

20150003 1

Improduktiv tid - Summerad Period: 2015-03-01 - 2015-09-30

Awikelsenummer Bensmning Totai Tia
1 Vinta arbete. 50107
2 Stadning 16:02
3 Underhall 28:00
Total Improduktiv Tid: 43:09

Produktiv Tid / Improduktiv Orsaker

Tid
gtk n
e el Uncemti
Srocurt T Vanta ane
[UP——— Wowmg  aon
kBTG 5% :

B vanzamee s23%
summa: amox summa o0

9.41. Improduktiv lista
Listar ditt improduktiv orderregister.

2010-03-07

ANDERS

mail@systemandersson se

9.44. Inképsorder "engelska”
Presenterar inkdpsorder pa engelska for valt inkdp.

2019-03-0T 1(1)
Ingar i
Artikel Benamning Hylla Kostnad Saldo
2001 Kretskort 123 AED2 150,00 -90.00
Artikel Benimning Hylla Kostnad  Ingir Ant Saldo
200 Augdngsskylt komplett 300 ABOZ 185018 1,00 1,00
210 Chamber RTS25 AB0Z 2610832 200 2,00
9.43. Inképsorder
Presenterar inkdpsorder for valt inkap.
2019-03-07 1)
ANDERS’ ; i Inké 505
Leveransadress: Leverantar:
Egna Bolaget TrakE
Selmalageriafegatan § Virkesgatan 3
553 13 Jankoping 434 33 Trastad
SE SE
Vir referens: System Andersson Erreferens:  Gunnar Tréstav
Inkopsdatum: 201-02-01 Tel: 032-252548
Fax:
Email: gunnar@traab.se
Artikel Benémning ToNummer  Antal | Enhet Pris Summa Levdatum
oo Ve 000 im 1003 8000000 20195201
Leversras | fallande |angder
Totalsumma: 90.000,00 kr
Egna Bolaget T 038-5702080 Ongor 558402-4551
Semaiageriisgaan 5 s ooaa 07T
55313 Jankdping Phsgin 248000-8
s oo

1°m

PurchaseNo: 505

2019-03-07 1(1)

Improduktiva Ordrar

[ Ordernummer Benimning Skapad
1 Vanta arbete 2013-12-05
2 St3dning 2013-12-05
3 Underhéll 2014-12-10
4 Admin 2018-01-27

9.42. Ingari
Listar alla artiklar vilken vald artikel ingar i.

Deliveryadress: Supplier:
Egna Bolagat TraAR
Selmalagerifsgatan & Virkesgatan 3
55313 Jankoping 43433 Tréstad
SE SE
Our reference: System Andersson Your reference Gunnar Trdsiav
Purchassdate : 20100201 Phone: 032-252848
Fax:
Email gunnar@trsah se
Article Name ToNummer _ Quantity/Unit Price Sum_ Deliv.date
4001 virke 900000/ m 1000 9000000 2019-02:01
Levereras i fllande langder
Totalsum: ki 90.000,00
Egna Bolagat = 036-5702030 comoa 5504024561
Selmalagariéfzgatan 5 Fas g 5834-570T
55313 Jankoping Possgn 2460006
sE Era

mail@systemandersson sa
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9.45. Inképsorder leverantdrs artikelnummer
Rapport under utveckling anvénds inte av programmet i
denna version.

2018-03-07 101

Inventeringsunderlag - bara egenartiklar

201e-0e07 1 I Artikel Benamning Enhet Inventerat Saldo
100 Axel komplett Fiece
ANDERSSG PurchaseNo: 505 0 Aoxe! halviatrikst Fiace
Deiiveryaress: Supslier 200 Avglingssiylt komplett 300 Fiece
Egna Bolaget TraAB 2020 Skylt 2020 Fiace
Selmalagerlofsgatan § Virkesgatan 3
65313 Jénkoping 434 33 Trastad 210 Chamber RTS25 Fiece
== = 3000 Glas kamplett Fiece
Our reference: System Andersson Your reference Gunnar Tristav 002 Fénster kamplatt Runt Piace
Purchasedate : 201e-02-01 Phone: 032-252548
Fax- 4100 Medplanka Fiece
Email: gunnar@traab se . . .
9.49. Inventeringsunderlag kép artiklar
Listar alla dina képartiklar som inventeringsunderlag.
Article Name ToMummer  Quantity/nit Prica Sum  Deliv.date 2018-03-07 101
o Ve GOm0 8900000 20160207
Lovarras e g Inventeringsunderlag - bara koépartiklar
[ Artikel Beskrivning Leverantar Enhet Inventerat Saldo
Totalsum: ki 90.000,00 1001 Kilst3l 38x20mm Stena St3l Kilo
1002 Kilstd| 40x22mm Stens Stal Kilo
1003 Kilstal 50x28mm na Stal Kila
100¢ Rundsténg @ 50 $355J2 L=8r Stena Stal Kilo
1005 Rundsting @ 40 53552 L=8r Stens Stil Kilo
1010 Balkmaterial 6m Stena Stal Kilo
2001 Kretskart 123 Ahlzell Piece
2002 Elkabel rod mk2°0,75 Ahisell Meter
2003 Elkabal bla mk2*0.75 Ahlsell Meter
2004 Elkabel svart mk2*0.75 Ahisell Meter
9.50. Kundlista
Egna Bolaget 036-5702080 Corp.na 556402-4551 LIStar a”a dlna kunder-
Selmalagerlafsgatan § . 5624-5707
55313 Jankdping 2480008
sE Ems mail@systemandersson se 2018-03-07 (1
9.46. Inventeringsunderlag Kundlista
Inventeringsunderlag for vald inventering. Kund etz Telefon  Fax skapad
2018-03-07 101 Hemsida. Email Aktiv Andrad
InVenteringSUnderlag 101 1 Egna Bolaget 038-5702080 2018-10-13
Beskrivning Skapad srssanse I@syster se = 2011129
Lagerinventering 1 2018-12-04 200 Volio AB 031256225 031-256231 2018-11-22
[Anikal Benamning Hylla Inventarat Antal Enhet h Ja 2018-02-04
100 Axel komplett ABO1 st 210 Mobinz AB 08-410 850 00
1001 Kisthl 38x20mm A801 o www nobina se mail@nobina se Ja
1002 AB01 kg 220 Maskin A8 0400-123455 2018-12-11
1002 4801 Ko wrww maskinab.se info@maskinab.se Ja 2018-12-11
1004 ABD1 ke 230 NCCAB 036-30 16 00 2018-02-12
1005 Rundstng @ 40 53552 L=6m  AB01 kg 9.51. Lagerplats per artikel
e Agingsiliionple 300 4302 - Listar vilka lagerplatser valt artikelintervall &r kopplat till.
2001 Kratskort 123 ABOZ st
2002 Elkabel rgd mk20,75 14.50 m 20190307 1
9.47. Inventeringsunderlag alla artiklar Lagerplats per artikel
Listar hela ditt artikelregister som inventeringsunderlag.
Lagerplats Benamning Batch Antal
o107 1004
2019-03-07 iz ABOT 0.00
. . 1002
Inventeringsunderlag - alla artiklar szl 00
[ Artikel Benamning. Leverantor Enhet Inventerat Saldo 'DQAGE[” a.00
1004
100 Axel komplett Piece ABO1 0.00
1001 Kilstal 38x20mm Stena Stal Kila 'D?Em 000
1002 Kilstal 40x22mm Stena Stil Kilo 1010
ABO1 0.00
1003 Kilsthl 50x28mm Stena Stal Kilo "
1004 Rundsting & 50 5355J2 L=6r Stena Stil Kilo 9_52_ LagErPIatSer
1o S SR ST e Listar ditt lagerplatsregister. Obs! detta kraver version 60
1010 Balkmaterial 5m Stena Stal Kilo avpragrammet
110 Axel halvabrikat Piece
200 Augangsskylt komplett 300 Pisce 2019-08.07 10
2001 Kretskort 123 Ahlzall Piacs La er |atser
9.48. Inventeringsunderlag egen artiklar gerp
Lagerplats Benamning Streckkod

Listar alla dina egenartiklar som inventeringsunderlag.
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9.53. Lagervdrde

Listar vardet av ditt artikelregister enligt kostnad pa

artiklarna.
2018-03.07 11
Lagervarde
l Artikel Benzmning Saldo  Kastnad/st Utpris/st Lagervirde |
EGEN
100 ‘Axel komplett 88.00 140283 1503.03 92659.38
10 Axel halvfzbrikat 131.00 142132 177685 186 19202
200 Augingsskyit komplett 300 11,00 3 212808
2020 Shkyit 2020 300 649425 640425
210 Chamber RTS25 8,00 26 196,32
2000 Glas komplet s 200780 03220
3002 Fénster kemplett Runt 8000 273784 348455 223 011,20
4100 Medplanka 12.00 15,00 16.50
4105 Med komplett 100.00 150,50 185,55
4120 Planks dwre 6700.00 14,40 15.84
4200 Lastpall kemplest 12,00 727,50 200,25
4500 Last EUR Volvo 4800 727,80 200,80
4501 Last EUR MaskinAB 12.00 727,80 200,60
KOP
1001 Kilstél 38x20mm 85.50
1002 Kilst3| 40x22mm 20,00
1003 Kilstél 50x26mm gz20
1004 Rmdsr}:ngﬂﬁﬂs’ 3z.00
1005 Rmdsﬁngﬂdﬂs 54,50
2001 Kretskort 123 250,00
2002 Elkabel réd mk2*0.75 25.00
2003 Elkabel bla mk2+0.75 25.00
2004 Elkabel svart mk2*0.75 285 25.00 -1108.80
2005 Display kpl 25mm 148,00 455,00 -44 252,00
2006 Elsk3p komplett 2 500,00 3150,00 10 000,00
2007 Skap stomme kpl. 600 8 700,00 £200,00 20 100,00
2008 Dérr till stomme kpl 600 120000 1750,00 4 800,00
2010 Skruv m10 2280 135,00
m Elskép 200 kpl 2000.00 6000.00
301 Glas folie 0.00
30z Gas il glas 0.00
303 Glas skiva 1000X1000mm 1 500,00 0,00
305 Aluminiumram 300,00 0,00 20 100,00
4001 Virke 23.00 358
4002 Traklots 5,00 15,00 228000
Lagervarde Egen: 979 887,23
Lagervarde Kop: 56 385.44
Totalt Lagervirde: 986 272,83

9.54. Leveranstidsbevakning
Listar alla aktiva tillverkningsorder under valt tidsintervall.

v 2uropa.de info@europalev.de

9.56. Léneunderlag

Presenterar l6neunderlag for vald anstalld och tidsperiod.

2019-03-07 Period: 2010-02-01 - 2018-03-31 1(2)
Leveransdatum
Tillverkningsorder Artikelnummer Benimning Planerad Tid Orderdatum
Status. Kund Kundnamn Verklig Tid Antal
2019-05-5
100 Axel komplett 05:24 2010-01-31
200 Volvo AB ozn 1.00
10020 100 Axel komplett 03:18 2010-01-31
Upplagd 200 Valvo AR o730 2.00
10021 4501 Last EUR MaskinAB 00-00 2010-03-04
Upplagd 220 Maskin A3 00:00 10.00
4103 Med komplett 2010-03-07
1 Egna Bolaget 230.00
4105 Med komplett 2010-03-04
9.55. Leverantorsregister
Listar ditt leverantdérsregister.

2018-03-07 1
Leverantor Leverantorsnamn Telefon Fax Skapad
Hemsida Email Andrad
1 TraAB 032-232344 2016-10-12
wwevi trazh se info@trazb s= 2013-12-05
2 Stena Stél 035-585 67 77 038-585 57 78 2018-11-22
wwevr.stenastal se info@stnastal.se. Ja 2018-11-22
3 Ahlsell 010-471 20 00 2018-12-04
wwewr ahisell se info@ahlsell se Ja 2018-12-04
4 PlatA8 0500-343221 2018-1217
wwwi platab.se mail@platab.se da 2018-12-17
E Europaleverantoren 007375897 2019-02-27

2010-02-

20100218

Léneunderlag

2 - Lisa Svensson

11

Vald Period: 2019-02-04 - 2019-02-10

[ e e o

Artikel Benamning Strt  Stopp TdsTyp  Totatid

On 20180208
To 20120207

20100208 150
2016-02:07 150

Semester 0700 1800 Frimvaro 800
Semester 0700 1800 Frimaro 800

Plusflex
Minusflex.

Total flex under perioden

Sammenng erbvisre

Semester

Total Frinvaro;

16:00

B

Datum: Signatur:

9.57. Léneunderlag decimaltid
Presenterarett l6neunderlag for vald anstalld och

tidsperiod i decimaltid.

2018 8 11
Loneunderlag Vald Period: 2019-02-04 - 2019-02-10
2 -Lisa Svensson
[Dag Startdatum  Slutdatum Order Artikel Benimning Start  Stopp TidsTyp  Totaltid
2019-02-08 150 Semester 07:00 18:00 Frianvaro .00
2016-02.07 180 Semester 0700 1800 Fdmero 800
Y
Planerad Tid 40:00
Mormaltid 24.00
Overtid 8.00
Plusflex 0,00
Minusflex 0.00
Total flex under perioden 0,00
b
Semester 16:00
Total Franvaro: 16:00
Datwm: Signatur:

9.58. Léoneunderlag decimaltid Enkel tidshantering
Presenterar ett I6neunderlag fér vald anstalld och

tidsperiod i decimaltid.

20200302

Léneunderlag

1 - Knut Andersson

1)

Vald Period: 2020-02-01 - 2020-03-02

lnq; Startdatum  Shutdatum Order

Arfikel Bendmning

Start Stopp TidsTyp  Totaltid

T 20200204 2020-02-04 150

Semester 107 1435 Franvam 297

Datum: Signatur:

9.59. Manuella inleveranser handterminal
Listar manuella inleveranser gjorda med handterminal.
Obs! kréver tilldaggsmodulen handterminal.

20180307 Frin: 2018-12-01 00:00:00

Till: 2019-07-26 00:00:00 11

Manuella inleveranser handterminal

Artikelnummer

Antal Totalkostnad

Benamning

Totaltutpris
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9.60. Materialklarering wazie T
Kontrollerar materialsaldo fér vald tillverkningsorder.
ANDE|
2019-03-07 1 Offert
Materialklarering order: 10001 Levtid: 2018-12-20
Artikel Benimning AntalEnhet Hemdatum Leverantér Salda
1004 Runds!éng @ 50 5355J 35,00 kg 2018-12-04 Stena Stdl -109,00
1003 Kilstal 50x28mm 10,00 kg 2018-12-04 Stena Stél -30,00
100 Axel komplert 1000 st 15000.00 150 000.00
9.61. Materialuttag under period
Listar materialuttag pa vald artikel och tidsperiod.
2019-03-07 1ty
Materialuttag under period: 2018-12-01 - 2019-07-26
1001 - Kilstal 36x20mm
2018-12-04 Uttag via inventering 20001 102 32,00
2018-12-07 Manuell utleverans 0 10006 2.00
e w
2018-12-10  Manuell utleverans 0 10006 5.80 MOmE % - m
20180121 Manuell udeverans 0 10015 5.00 % 150 020,00 3 sona0
O
2019-02-11  Uttag via inventering 20036 103 215,50
2019-02-12  Uttag via arbetsarderutskrift 20038 10030 300,00 Ofersrad summ: a7 300,00
Totalt Antal: 560.00
Egrasotaget ROy — - P
SeimalageriBfsgatan § Far Flusgire: 2480005
9.62. Offert forkalkyl o e T mersenmessonse
Presenterar en offert enligt vald férkalkyl. 9.64. Operationslista
20160307 T Listar ditt operationsregister.
= 2019.03.07 101
ANDER Offert Oierationslista
10 Verkstad 10 Verkstad Ja
20 Kapning/Signing 20 Kap da
30 NC maskin 30 NC SvarwiFris REY
40 Svets maskin 40 Svets Ja
50 Inne/Uts montage 50 Montering Ja
&0 Kantlistning 60 Kantlistmaskin Ja
Artno. Bengmning Antal Enhat Styckpris Summa . R .
20 Chamber RTS25 100 = w1278 01278 9.65. Orderbekraftelse tillverkningsorder
Presenterar en orderbekraftelse pd vald tillverkningsorder.
20190307 o Ty
ANDERS Orderbekraftelse
Shépet frmorerss kst o e mwm
OBS! malning sker innan elmontage!’! MDII;& Muu;;m 75’&1‘0712 o g o ot s o
M 100 Axel komplett 10,00 st 175481 17 540,12
Offererad summa: 37 657.23
Egna Bolaget ‘Taiston: 036-5702060 Bankgiro: 5584-5707
Selmalagerisgatan 5 i, P
553 13 Jonkoping o 556402-4551
SE EPoat mail@systemandersson se

9.63. Offert 6vrigt
Presenterar en offert enligt vald offert med en eller fler
artiklar.

GlGm inte att grada andama!t [ G

2018-12-05 15:47:01: Berti Knutsson: Prylama kan h3mias av Moz % Momsuncersg WMoms
6% 176401 438728

Moms kr 438728

Summa: 2192640

Egna Bolaget aiaton D38-5702060 Banigra: 5884-5707

Selmalageriéfsgatan 5 Fax Pusgin: 2480008

553 13 Jankaping Ongee: 556402-4351

SE Epost. mail@systemandersson se
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9.66. Orderbekraftelse kundorder

Presenterar en orderbekraftelse pa vald kundorder.
T

DE“ : Pallflagga

2010.03-07

ANDERSS Orderbekraftelse

Artikelnr Eenzmning Antzl Enhet Styckpris Summa

Nésta tempo Avdelning

1002 Kilstd] 40x22mm 10,00 kg 00,00 800,00
Kistdl leversras | bunt D .
atum Sign
2005 Display kpl 25mm 1.00 st 455.00 455,00 _— g

9.69. Pallflagga for terminal
Palflagga vilken skrivs ut via Andersson rapportering for
vald tillverkningsorder.

Kentrolleras efter mantage.

Pallflagga

Denna leverans sker girzkt bl kund — MNew 13800
Verg 2 Hemau Mors.
1355, 3TE
Mems ke 375
Summa: 168275
Egna Bolagst Taitan: 038-5702060 Banigns 55645707
Selmalagerisispatan & Fax Plsgine: 246000-8
553 13 Jonkoping o, 5584024551
SE EFut mail@systemandersson se

9.67. Orderinfo beldaggning

Presentera orderinfo enligt valda tillverkningsorder. Nasta tempo Avdelning
2018-03-07 Period: 2018-12-01 - 2018-07-28 1 (45) Datum Slgn
Order-Info Order: 10001 9.70. Pallflagga per pall utleverans
Presenterar en pallflagga enligt antal per pall i
leveransprogrammet.

Pallflagga

Nésta tempo Avdelning
Datum Sign

[Em————
Operation Anst Resurs Startdstum _ Start Stopp  Totalid __ Antal
Kapring/ Sagning Kap 2181204 30
KapringiSigning 2 Verkstad 2012-01-10 D700 0B:18 22 1000

Svets maskin Svets 2018-12-04 16:00

Svets maskin 2 Verkstad 2019-0201 0700 1700 aoe 0.00
Svets maskin 3 Suats 2019-02-11 0800 1043 243 0,00
Kassation: Ritningsfel 3,00

Kilstal 50x28mm X
1003 Kiistl 50x28mm 2013-1205 1000 kg

1004 Rundsting & 50 $355J2 L=8m 35.00 kg
1004 Rundsting @ 30 5353J2L=m  2013-12-03  35.00kg

: 9.71. Pallflagga per pall tillverkningsorder
SO 05 15 470 B Knutsson Pyl ke imias v und Presenterar en pallflagga enligt antal per pall i
tillverkningsorder.

Pallflagga

9.68. Pallflagga tillverkningsorder
Presenterar en pallflagga enligt vald tillverkningsorder.

Nésta tempo Avdelning

Datum Sign
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9.72. Pallflagga inleverans 20160307 :
Rapport under utveckling, anvdnds inte i denna version av

programmet. PIA Lista
3-07 Verklig Tid  Levdatum|
2019-03-07 1
Kundnummer Namn Materizlkostnad  Status OpKost TotKost|
Pal I kort 10032 100 Axel komplett Oh00m  2010-02-13
200 Volvo AB 347,88 0.00 347,88
Artikel Artikel
100 Axel komplett Oh 00m  2010-02-13
Vot 48 2473 om0 sam
100 Axel komplett Oh00m  2019-02-13
Volvo AB 173030 0,00 1739.30
Lagerplats Inleveransdatum 100 Axel komplezt 0h0Om 20100212
Volvo AB 173030 0.00 1739.30
Total Operationstid 33Th 23m Total Materialkostnad 749 390,39
Total Operationskostnad 4701833 Total Kestnad 846 408,72
Batch Antal
9.76. Pastamplingar
Listar anstadllda vilka &r instamplade i Andersson Aktivt It
rapportering.
9.73. Personalliggare w0307 T
:__Il_star de an_stallda som dr instamplade i Andersson Aktivt Pastamplingar
rapportering. At Order ey
2010-03-07
MNamn Maskin Operation
Personalliggare —
Personnummer Namn Instimplad Knut Andersson Montering Inneilite montage
681203-0622 Lisa Svensson Eu" 2 10018 2012-0307 0250:14
650625-0718 Knut Andersson e Lisa Svensson ohing/
741203-T231 Bertil Knutsson Dagtid man-fre - e fasnnasianng
= 3 10024 2018-03-07 08:58:53
~ Banil Wnitznn [— 2,
9.77. Resurslista
Listar dit resursregister.
2019-03-07 11
Resurslista
[ Resurs Benamning Kostnad  Dagskapacitet Avdelning Aktiv
10 Verkstad 100,00 0,00 o J=
20 Kap 200,00 8,00 o J=
30 NC SvarviFras 600.00 8.00 0 Ja
40 Swets 300.00 8.00 0 Ja
50  Montering 400.00 8.00 0 Ja
80 Kantistmaskin 600.00 £.00 o Ja
9.78. Terminallista
Listar era upplagda terminalprogram i databasen.
2019-03-07 1
Terminallista
[Temiml Beskrivning Bérjar Fungera Slutar Fungera Aktiv
Terminal 1 Terminal 1 2000-01-01 2030-01-01 3
Foretag: System Andersson
Organistationsnr-
9.74. Personal
Listar ditt personalregister.
2019-03-07 T
Personallista
Anstnr Telefon Mobil Anstillningsdatum
MNamn Email
: 1 038-570 20 070-570206 2018-11-22
P KnutAndersson inut@andersson.se
oy 2 036-45 28 2018-11-22
- ‘_ Lisa Swensson lsa@suansson =
’ _{;:;J 3 0380-45 25 0701452528 2018-11-22
~= L .

9.75. PIA lista
Presenterar dina produkter i arbete, dvs dina pdgdende
tillverkningsorder.
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9.79. Tidrapport
Presenterar tidrapport for vald anstalld och tidsperiod i
timmar och minuter.

20100218 10

Tidrapport Vald Period: 2019-02-04 - 2019-02-10

2 - Lisa Svensson

M3 20180204 20180204 10023 4200 Laspstkompiet 0700 100 Nomabd 400
Ma 20180204 2019-02-04 10026 4120 Planka dwre 11:00 1400  Nomaltid 200
Mi 20180204 20100204 10028 4120 Plankaswe 1800 1830 Siancid 430

Homase 200

Overs 23
Total tid for Mandag 10:30
T 20190205 20100205 10013 110 Axel haiviabrikat 07:00 11:00  Nermakid 400
T 20120205 2018-0205 10020 100 Axel komplett 11:00  12:30  Blandtid 730

oty P

Oree s
Total tid far Tisdag 1:30
On 20120206 20100206 150 Semester 0700 16:00  Frinvaro 800
Tota 6 for Onsdag 800
T Wie020r  2visa2ar 15 Semester 00 1800 Fdmao 800
Total tud for Torsdag 800
Fr 20180208 2019-02-08 10018 3000 Glas komplett 0700 1400  Normaltid 600
Fr 20180208 20100208 10018 100 Axelkompett 1400 1600 Nemswa 200
Tota b for Fredag 800

Datum: Signatur:

9.80. Tidrapport decimaltid
Presenterar tidrapport for vald anstalld och tidsperiod i
timmar och minuter.

2019-03-08 101

Tidrapport Vald Period: 2019.02.04 - 2019.02.10
2 - Lisa Svensson

Ma 20100204 20190204 10023 4200 Lastpall komplet 07:00 1100 Normalbd 400
W& 20180204 Z019-02-04 10028 4120 Plankadwrz 1100 1400 Normakid 200
M3 20100204 2019-02.04 10029 4120 Plankaoure 1400 1230 Blandid 450

smate 200

ouems 25
Total tid for Mandag 10.50
T 20100205 20190205 10013 0 Axelhalvfabrikst 0700 1100 Normalid 400
T 20100205 20190205 10020 100 foelkomplett 1100 19:30  Blandtid 750

Homa 0

Duen Ee]
Total tid #5r Tisdag 11,50
On 20100200 20190206 150 Semester 0700 1800 Frinuaro .00
Total tid f6r Onsdag a.00
To 20180207 20180207 150 Semaster 0700 1800 Frinuaro .00
Total tid for Torsdag 800
Fr o 20100208 2019-02.08 10012 3000 Glaskompien  07:00 1400 MWormad 800
Fr 20180208 Z019-02-08 10018 100 Axslkompistt 1400 1800 Nemmalid  2.00
Total tid for Fredsg 800

Datum: sgnater

9.81. Tidrapport decimaltid enkel tidshantering
Presenterar tidrapport for vald anstalld och tidsperiod i

timmar och minuter.
2020-03-02 2@

Tidrapport Vald Period: 2020-02-01 - 2020-03-02

1 - Knut Andersson

Total ti for Mandag 2510

T 20200218 20200218 200018 50 50 iz iz 0.00
20 Checkrig

T 20200218 20200218 200018 0 50 122 1125 Nermabid 002
20 Checkeig

T 0200242 20200248 200012 w0 50 1133 1127 Nemmakid  0.07
D komgiest

T 20200218 20200218 200012 50 50 127 13 Nemalid 007
D komgiedt

T 20200218 20200218 200021 0 0 1431 1132 Nermakid  0.02
191290

T 0200218 20200218 200018 0 30 ma a 0.00
C80 Checkvag

T 20200218 20200218 200018 40 30 RE-IE 0.00
€80 Checkvig

T 0200218 20200218 FLERJCEE [ 0 iz 1138 005

T 0200218 20200218 200018 @ 30 M35 141 Nermalid 010
20 Checkuig

T 20200218 20200248 200011 40 £l 41 1141 0.00

9.82. Tidskoder
Listar dina tidskoder.

2019-03-07 1in

Tidskoder

0 Ingen td Ingen Tid
1 Normakid Normaltid
2 Ouertid Overtid
3 kit 1 Normakid
4 Skift 2 Normaltid
5 Skift 3 Normaltid
L] o8 1 Ovarid
7 B2 Gvertid

9.83. Tillverkningsorder
Presenterar vald tillverkningsorder.

2019-02-07 Tity
Arbetsorder: 10001 Levdatum: 2018-12-20

Resurs Operation Startdatum  Stsllid  Styoktid  Totaltid Sign  Antal
E 20 0124204 03000 01200 23000
Kap KapningiSagning _
40 ) 20121204 10800 13000 16:0000
Svats Svets maskin

Batch Bendmning Antal | Enhet Leverantic Saldo_Hyliplats
1004 Rundsténg & 50 5355 35,00/ kg Stenz Sl 000 ABO1
B281¢
1003 Kilst3l 50x28mm 10,00/ kg Stena Stél -13,00  ABO1
Instruktioner
Glém inte att grada Endamalit
2018-12-05 15.47.01- Bertl Knutssan: Prylarma kan hamtas av kund

Sida 149 av 151



9.84. Tillverkningsorderlista
Listar alla dina tillverkningsorder.

9.85. Under inképspunkt
Listar kdp artiklar under inképspunkt enligt aktuellt

2010307 405
Status

L Antal
Ordertyp Kundsartikelnr Planerad tid(h)  Arbetad tid(h)
Kund Kundnzamn Orderdatum Kostnad Utpris

Levererade

10031 Broprojekt 600, Sédertsi) 2019-03-20 1.00
Kund 95,00 0.00
230 NCC A8 2019-02-12 18950000 250000.00
10030 200 Augingsskylt komplett 30 2018-02-21 100.00
Kund 200 0.00
210 Mebinz AB 2019-02-12 218 568.13
10034 100 Axel komplett 2018-02-18 10.00
Kund 100 2250 0.00
200 Volvo AB 2019-02-18 14029,30 150000.00
10032 100 el komglett 2018-02-13 200
Kund 100 0.00
200 Volvo AB 20190213 2380788 3007.88
10005 100 Aoeel komplett 2019-02-04 10.00
Kund 100 2250 934
210 Nobina AB 2018-12-08 14 039,30 17549.12

lagersaldo.
2019-0307 T
[ Artikel Benamning. Inképspunkt Saldo
1001 10.00
1003 28mm 10,00
1004 Rundstang & 50 5355J2 L=6m 10,00
1010 Balkmaterial $m 10,00
2001 Kretskort 123 3,00
2002 Elkabel rod mk2°0,75 100,00
2003 Elkabel bla mk2°0,75 100,00
2004 Elksbel svant mk2*0,75 100,00
2005 Display kpl 25mm 0,00

9.86. Under inképspunkt disponibelt

Listar kdp artiklar under inkdpspunkt enligt disponibelt

lagersaldo.

20190307 T
Under Inképspunkt - Disponibelt

[ Artikel Benamning InkGpspunkt Saldo
1001 Kilstal 36x20mm 10,00
1003 Kilstal 50x28mm 10,00
1004 Rundstang @ 50 £355J2 L=6m 10,00 -100,00
1010 Balkmaterial 6m 10,00 0,00
2001 Kretzkort 123 3,00
2002 Elkabel réd mk2*0,75 100,00 -320,00
2003 Elkabel bl& mk2°0,75 100,00 -414,50

Listar egen artiklar under produktionspunkt enligt aktuellt

lagersaldo.

disponibelt lagersaldo.

9.88. Under produktionspunkt disponibel
Listar egen artiklar under produktionspunkt enligt

2019-0307 T
Under Inképspunkt - Disponibelt
[ Artikel Benamning Inkdpspunkt Saldo
1001 Kilst3l 38x20mm 1000 -215.00
1003 Kilstal 50x28mm 10,00
1004 Rundstang @ 50 5355)2 L=6m 1000
1010 Balkmaterial 6m 10,00 0.00
2001 Kretskort 123 3,00
2002 Elkabel rod mk2°0.75 100,00 -320.00
2003 Elkabel bla mk2°0,75 100,00 -414.50

9.89. Utfall per resurs

2018-02-07

Utfall per resurs

2019-0307 1(1)
Under Inkdpspunkt - Disponibelt
[ Artikel Benamning Inkp=punkt Saldo
1001 Kilstd] 38520mm 10,00
1003 Kilstd] 50x28mm 10,00
1004 Rundsting @ 50 535512 L=6m 10,00
1010 Balkmaterial Sm 10.00 0.00
2001 Kretskort 123 3.00 -109.(
2002 Elkabel rad mk2*0, 100.00 -320.00
2003 Elkabel bla mkz-0 100,00 -414.5
2004 Elkabel svart mk2*0.75 100.00 -138.00

Presenterar en jamfdrelse av produktionstid jamfoért med
improduktiv tid i vald resurs och tidsintervall.

1@

Nr: 10

Bznsmning Dagskapachtet
Verkstad .0 Timmar
Order Datum Totsltd  Op  Antal Kassorssk Kassantsl  Anstslid
0001 0140 218 20 10 o 2
10001 20100201 800 “w 0 0 2
0ce 20180140 001 10 0 o 2
10008 20180110 007 10 0 0 ]
Lt 0180121 0401 20 0 [ 2
10018 20100208 800 10 0 0 2
018 0100208 200 20 10 o 2
10024 20100305 0:00 20 0 0 3
0024 20180308 858 20 0 o 3
10024 20180308 000 20 0 0 3
noz4 20180308 030 20 0 [ 3
10024 20100207 000 20 0 Materialfel 2 3
0028 0180204 200 10 0 o 2
10020 20100204 430 b 0 0 2
0031 20180204 1500 10 0 o

10021 20180207 1500 10 0 0

w0zt 20180208 1100 0 0 [ 3
10031 w0021 17 10 0 0 2
0021 wie021 800 10 0 o

10031 20100215 930 10 0 0 2
Totalt: 96:09 20 2 |
Produktiv tid: 96:08

Improduktiv tid: 0:00 ‘
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